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E Gradi per Fresatura

Sistema di selezione degli inser

Korloy per fresatura

Materiale

ISO

Acciaio M

_ Acciaio_
inossidabile

Ghisa Materiali

non ferrosi

. HRSA Temprati
P01 | P10 | P20 | P30 | P40 | P50 WY/k{oM\/IoR Y oM %08 KO1 | K10 [ K20 | K30 [ K40 | NO1 | N10 [ N20 S20 | S30 | HO1 | H10 [ H20 | H30

] T T
| NC5330 NC5330 s PC8110 _I PC2505 >
| NCM325 | PC6510 [ PCS300 e PC2510 62
| PC3500 NCM325 | NC5330 .| PD2000 e PC5400 &2
I—| P (3600 PC5300 | PC5300 | PC2005 &2
Rivestiti
| PC5300 PC9530 | PC2010 &2
| NCM335 NCM335 || PC54004° .| PC2015 &2
| PC5400 €2 | PC210F
| PC3545 PC5400¢2 T_‘
) C12000
Cermet | CN20
| CN3C
—
0 | L [ L 1] NN mmm—— rcD| | L 1]
Non —_Lsmom uz0 = HOL = HO1
rivestiti | ST40 (/AT
’ H G10
(») Gamma di applicazione dei gradi per fresatura
Z Acciaio Acciaio inossidabile Ghisa
= CY S
3 £ £
& 400 £ 400| & 400|
T T T
> > >
D 300 — 300 [ 300 [
>
O 200 — 200 | 200 |-
el
100 [~ 100 100
0 52 oa 35 0 02 0.4 06 0 2 03 04
fz(mml/t) fz(mml/t) fz(mml/t)
2 Acciaio Ghisa
£ E £
g 3001 £ 150 £ 300
g 5 g
> > >
200 200
100
100~ 100
50
Il Il 1
0 0.2 03 0.4 0 0 02 03 0.4
fz(mml/t) fz(mml/t)
Metalli non ferrosi HRSA Temprati
— N = K = 400l
£ £ £
% 2000~ % 180 %«
B > > 300+
1000l PD2000 100 |- 200l
100
sl ‘w
300} PC5400 X
10
1 | L 1 1 | | | | 1
0 0.1 0.2 03 0 0.2 03 0.4 0700 02 0.3 0.4 05
fz(mml/t) fz(mml/t) fz(mml/t)
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Gradi per Fresatura

Gradi rivestiti PVD

Nuovi gradi PVD per fresatura di acciaio

PC3600

® Durata utensile stabile grazie allo strato di rivestimento molto duro e alta
resistenza alle ossidazioni ad alte temperature.

® Antiusura superiore e resistenza agli urti eccellente nelle lavorazioni ad alta
velocita di materiali grado P

Grado PVD universale -
PC5300

2 3800
o
® Ottime prestazioni nella lavorazione di acciaio al carbonio/ghisa/ acciaio N 3600 PC5300
inossidabile/materiali HRSA 3 %400 ‘/
® Lavorazione stabile grazie a uno speciale sostrato in metallo duro molto 3200 .
. . . ,. @ TIAIN
tenace e resistente che riduce eventuali fratture dell'inserto causate da 3000
scheggiature 2800 O TN
® Antiusura eccellente grazie al rivestimento resistente alle ossidazioni e 2600
che assicura stabilita termica e ottima superficie 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100

Temperatura inizio ossidazione

Grado PVD universale
P C 5 400 W (») Caratteristiche

@ Nuovo rivestimento PVD di alta durezza e lubrificante o mancsistenzamiolio gy Rivestimento PVD di uliima

® Alta forza adesiva tra il sostrato e il rivestimento R oo e Kooy Brocote

® Tagliente robusto assicura un effetto anti scheggiatura e una Aafrnehn Jureaza o resistenza ale
lavorabilita stabile di materiali grado P, M, K, S Slratol e

- -
,Melallo durojalmicron i
g "

(») Selezione di gradi PVD

Tipo di Grado Velocita raccomandata

Materiale lavorazione | raccomandato | cutting speed(m/min) 20 Gammadi applicazione
. P20
Taglio PC3500 B |
gl | 205 (180 - 200) -~ PC3500 < pcasoo | |
Acciaio T PC5300 195 (150 ~ 240) P40 FE%0 | < PC54OO’2?< PC3545 |
__taglio PC5400 145 (80 ~ 210)
interrotto P50
PC3545 170 (130 ~ 210)
Taglio PC5300 130 (100 ~ 160) M20
Acciaio continuo PC5300 [—
. . i PC9530 125 (80 ~ 150) M30 PC9530 W
inossidabile | ragjio PC5400
interrotto PCS4OOm 110 (80 ~ 140) M40
' PC8110 180 (140 ~ 230) | K05
Taglio 1
: PC8110 PC6510
_ continuo | pces1o | 180(140 ~ 230) | K10 | N < |
Ghisa ( ) p
. PC5300 145 (110~180 20
inI:rgrlclJ(t)to & PC5300 I
PC5400 125 (85~160) K30 < PC5400
. S10
Taglio
J PC5300 55 (40 ~ 70)
- continuo 320 < PC5300 |
Taglio Mo, ~ { P054ooﬁ’ﬂ ¢
interrotto PC5400 40 (30 ~ 50) S30
pc200s€” 60 (40 ~ 80) HO1 Ve
D PC2005 1 INeds
_ Tadlio PC2010 55 (40 ~ 70) H10 { PC2010 | Pyos
Temprati 290 o PC2015 PC210F
PC2015 50 (35 ~ 65) H20 |
PC210F 50 (35 ~ 65) H30
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Rompitrucioli Korloy per Fresatura

Rompitrucioli KORLOY per fresatura

Gamma di applicazione
Avanzamento fn (mm/rev)
Geometria Tagliente 004 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 63 Caratteristiche
Profondita di taglio ap (mm)
0,1 0,16 0,25 04 0,63 1,0 1,6 25 4,0 6,3 10,0 116 13

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Per fresatura di alluminio
0,05~0,40

g

RichMill Series-RM3
E E

o Tagliente affilato assicura un basso sforzo di taglio, ideale
1,0~8,0 per la lavorazione di acciaio, materiali difficili da tagliare e
alluminio

Per lavorazione di materiali difficili da tagliare

0,05~0,30
* Basso sforzo di taglio per lavorazioni leggere, assicura
1,0~8,0 un'eccellente durata utensile e una buona rugosita della
superficie

Per sgrossatura media

1,0~-8,0 ¢ Geometria indicata per una vasta gamma di lavorazioni

Per fresatura di alluminio

g

INErrrnrryerey

0,05~0,25
* Tagliente affilato assicura un basso sforzo di taglio, ideale
0,3~14,0 per la lavorazione di acciaio, materiali difficili da tagliare
‘ e alluminio

‘ Per finitura

0,05~0,30
o |l design del rompitruciolo assicura un basso sforzo di taglio e
0,5~14,0 una durata utensile pitl lunga nella lavorazione di materiali
difficili da tagliare e nelle lavorazioni leggere

RichMill Series-RM4

‘é'a

Per fresatura media

0,05~0,30

W .
V 1,0~14,0 ¢ Geometria indicata per una vasta gamma di lavorazioni
_m Per alluminio

0,05~0,35
* Tagliente affilato e superficie inserto lubrificata assicurano
0,3~6,0 un'eccellente evacuazione truciolo e un’ alta resistenza

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ alle saldature nella lavorazione dell'alluminio

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Per finitura

o |l design del rompitruciolo assicura un basso sforzo
0,3~6,0 di taglio e una durata utensile pid lunga nella lavorazione
‘ ‘ ‘ ‘ di materiali difficili da tagliare e nelle lavorazioni leggere

‘ ‘ ‘ ‘ Per lavorazione di materiali difficili da tagliare
,05~0,30

RichMill Series-RM8
o

* Bassa resistenza al taglio assicura un'eccellente durata
0,3~6,0 utensile e una buona rugosita della superficie nella lavorazione
dei materiali difficili da tagliare

Sgrossatura media

0,10~0,40

0,5~6,0 * Geometria indicata per una vasta gamma di lavorazioni

‘ Per alluminio

0,10~0,40
¢ Tagliente affilato e lato superiore lappato dell’inserto
0,5~15,0 per ottenere un’ottima evacuazione del trucciolo ed
evitare il materiale di riporto

1%}
-g m Finitura per fresatura
2 0,05~0,15
= . 0.5-15.0 ¢ |l design del rompitruciolo consente bassi sforzi
& R g ! di taglio garantendo una maggiore durata dell’utensile
o
<

m Medie lavorazioni e sgrossatura

0,10~0,25
0,5~15,0 ¢ Design indicato per fresatura generica

Note: la gamma di applicazione & basata sul materiale principale da lavorare
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Rompitrucioli Korloy per Fresatura

Rompitrucioli KORLOY per fresatura

Geometria

Gamma di applicazione

Tagliente

0,04 0,063 0,10

Avanzamento fn (mm/rev)

016 025 04 063 10 16

2,5

4,0

63

01 016

Profondita di taglio ap (mm)

025 04 063 10 16 25 4,0

6.3

10,0

116 13

Caratteristiche

ries

Sel

0,10~0,30
1,0~5,0

Per fresatura generica

* Produttivita aumentata grazie al'aumento dellavanzamento
e della profondita di taglio

* Resistenza al calore eccellente grazie al design speciale del
rompitruciolo

0,05~0,20
0,5~5,0

Finitura per fresatura

¢ |l design del rompitruciolo consente bassi sforzi
di taglio garantendo una maggiore durata dell’utensile

Eoﬁ

0,05~0,30

Medie lavorazioni e sgrossatura

 Design indicato per fresatura generica

Future Mill Series

0,05~0,35

Sgrossatura

 Tagliente robusto, taglio interrotto,
sgrossatura pesante

0,10~0,35
0,5~5,0

Alluminio

 Tagliente affilato e lato superiore lappato dell'inserto
per ottenere un’ottima evacuazione del trucciolo ed
evitare il materiale di riporto

alo’

0,3-5,5

Alluminio

 Tagliente affilato e lato superiore lappato dell’inserto
per ottenere un’ottima evacuazione del trucciolo ed
evitare il materiale di riporto

0,05~0,40
0,3~5,5

Finitura per fresatura

¢ |l design del rompitruciolo consente bassi sforzi
di taglio garantendo una maggiore durata dell’utensile

Rich Mill Series RM16

0,10~0,45

Medie lavorazioni e sgrossatura

* Design indicato per fresatura generica

- =

0,05~0,30

Finitura per fresatura (Wiper)

e Grazie al tagliente speciale, I'inserto Wiper
consente una migliore superficie in sgrossatura

A Aal N

Note: la gamma di applicazione & basata sul materiale principale da lavorare
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Codifica (ISO) degli Inserti di Fresatura

K R 12

——0—0—0—0———

Forma dell’inserto Angolo di spoglia

Tolleranza

Tipo di Lunghezza del tagliente,
Rompitruciolo Diametro del cerchio iscritto

0 Forma dell’inserto

e Tipo di rompitruciolo

©&©e 0= 0
Q A%@A

R S

e Angolo di spoglia

1= s =7

A B Cc D E

\tﬁ(zy 30" -

F G N P

T O OO
D:D E Svasatura

Svasatura70° ~90°  70° ~ 90°
A B c i

O] e
7
Svasatura
Svasatura70° ~90°  70° ~ 90°

G H J M

— EE
(I 7 g
Svasatura 40° ~ 60° Svasatura 40° ~ 60°

N Q R T

el |
Tipo speciale
Svasatura E Posp

40°~60°  svasatura 40° ~ 60°
U w X

e Tolleranze
:

e Lunghezza del tagliente , biametro del cerchio iscritto

:

d : Cerchio iscritto N
. m m
t :Spessore m
“Vedi fi m

m : Vedi figura
d d d d
Tolleranza di C,E,H,M,O,P,R,S,T,W )
Tolleranza d Tolleranza m
(lasse d
| m | t d JKLMN, U MN | U
Al 0025 | 0005 |:0025 63 | 005 | 008 | 008 | 1013
9525 | 005 | 008 | #0.08 | 013
C| 005 | 0018 [2005 50| 408 | 4013 | 013 | 020
H 0013 | 0013 | 0025 15875| 010 | 018 | 2015 | %027
1905 | 010 | 018 | +0.15 | +0.27
E +0.025 0,025 +0.025
| | 254 | #0143 | 025 | 018 | 038
G| #0025 | 005 | 013
3| 1005-:015 | 0005 |z0005 TOlleranzaclassed
K | £0.05~+0.15 ‘ +0.013 ‘ +0.025 d | Tolleranza d | Tolleranza m
635 | 005 | 01l
L | 005-%0.15 | 20025 | $0.025 955 | 005 | 001
M | 005-:015 | :008-020 | 2013 L7 1 008 | 015
15875 | #010 | 018
U | $008~2025 | +0.13~%0.38 | 0.3 196 | w010 | +018

FRHOHAS

Misure indicate
A 06 09 11 16 22 27 33 44
OO |03 o5 06 0 12 15 19 25
L7 |04 06 07 11 15 19 23 31
03 05 06 09 12 16 19 25

ES8 | 13 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Codifica (ISO) degli Inserti di Fresatura

03

Nome del rompitruciolo

ED
038
7

S

Preparazione

R - MX

Direzione di taglio

e Preparazione del tagliente

Spessore Raggio di punta del tagliente
G Spessore
jit _\/ﬁ - AL
I
Simbolo Spessore (1) ()
01 1.59
T0 1.79
T1 1.98
02 2.38
T2 2.78
03 3.18
T3 3.97
04 476
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52
1 11.11
12 12.70
Raggio di punta
@ |
08
AN
r Simbolo r Simbolo
mm mm mm mm
00 0.0 12 1.2
02 0.2 15 15
04 0.4 16 1.6
05 0.5 24 24
08 0.8 32 32
10 1.0 40 4.0
O
o
}
Angolo di registrazione Angolo di spoglia
kr a’
A-45° A-3° |  F-25°
D-60° B-5° |  G-30°
E-75° cC-7° | N - 0°
F-85° D-15° | P-11°
P-90° E-20° |
Z - Special |

) =)
] =)

9 Direzione di taglio

MA-X83-X90-X225 MX

W Wiper

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \
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Inserti di Fresatura

Ricoperti N.R* Cc* Dimensioni (mm)
. = . Fresa
ADKA Articolo L8 olwlol=|Z Disegno CAT.E
22 SIS IREF ool | d t ro|d, Pag.
88383 8dda2222
= Z2 oo DDA X o0 0o
ADKA 150308 R [ JKJ 15,0 19,525/ 3,18 | 0,8 | 45
. 150308 SR [ J [ 15,0 19,525/ 3,18 | 0,8 | 45 '
150308 TR [ (3K ) ® @ 1509525/ 3,18| 0,8 | 4,5 <
o= [O ] iy
. 1 — 15
as ! | tl, '
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
ADKT . . Fresa
/ Articolo QL8 owvioloololole Disegno CAT.E
ADXT 2232 B8SFER Ipd |t ro|d Pag.
5|5 8|3/8/8|8|888|gg/8
=z 222z 22T 2S
ADKT 1505PDSR MM [ J [ I K] [ [ 15,019,525 56 | 0,8 | 45
ADXT 150524 R MM [ J 15,019,525 56 | 24 | 45 .
ioN [
N L7
Ricoperti N.R*| C* Dimensioni (mm)
Fresa
. ol .
ADLT Articolo g8 3238 slsle T I R Disegno C:T.E
== 383883588 ' o
OO OO0 oo F =2
= o | A o Eiesios | o o I O
ADLT 150308 R o 0 o o [ ® | 15,019,525/ 3,18 | 0,8 | 45
W ﬁ
L) J @1d
v “"\-\_
- es—‘ !
=
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
. = . Fresa
APKA Articolo Ll8lolwlalalZ == Disegno CAT.E
282328 FE L blajt)r]d
E E M DR+ +| o olo|o
OO0 O NN I N S F ==
= 2|ajajajaa|DD|a|D|a TS
APKA 1504 TR [ O [ ® 159|127 4,76 5,6
200408 TR [ J O [ 20 |12,7|4,76| 0,8 | 56 .
B 200408 R ®| 20 |12,7|476| 0,8 | 56 5 -
= [O]1 i,
; w0 Ll
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
- Fresa
i 0|10 = = A CAT.E
Articolo 88 § § E § 2=zE I NP (R Disegno Pag,
S = 0 @G|+ + S olo|o ! 62,66
OO0 IOIO0 0| NN F N S = |
= A A o jEs o | D | A i=a | X | S
APKT 1604PDSR [ J 16,419,525/ 4,76 | 0,8 | 44 90 APF16
FB

1 FOR
[O]: i
- ) i")n‘

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
) : Bllo f CAT.E
APKT- MF Articolo 88 22za8lae i lalt] g Disegno 0
5|5/8|3/8/8/8|8n/82/2/2 6268
= | o o e | o e E | O I
APKT 1604PDSR MF 00 16,4 19,525/ 5,0 | 0,8 | 4,4 90 APF16
T .
2&@:"! dv —'v'['j"pw
EEN
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i [Tl ) A CAT.E
APKT-MM Articolo SEIEEREEES i lale]rla Disegno =
== 88 R0 B KR8 3o ! 62, 66
OO0 O 0O OO|k- | ==
== o oSl ojfih | »n X oo
APKT 1604PDSR MM ® 000 o000 oo ® | 16,4 (9525) 52 | 08 | 4,4 90 APF16
160432 R MM1 ) ° 16,4 |9,525) 52 | 3,2 | 44 E(E;R
JH
= A - —
Ricoperti N.R C Dimensioni (mm) Erees
CAT.E
APKT-X22 Articolo B8 lo|lwlolalolo Disegno Pag.
203383 =n ol I jd |t ) r|d 62, 65
== 880 R S8 Bolod ! e
OOV OIQ O OO0 |N - S == 66
= a- | A IEiios | o g ISRNion A | O S
APKT 1604PDSR X22 ° ®|O 16,4 19,525/ 4,76 | 0,8 | 4,4 90 APF16
: XHEC
//' BY XSEC
-« [0 ]] i, %
. 1
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
APKT-APHT . . Fresa
Articolo BB olv alalolo Disegno CAT.E
X177 222 2RI s g| 1 |d | t|r|d Pag
= = % ool Rlolol® ! :
OIQIOO OO0 OO NFEFITF =2
=0 | o o iaSio. s o | o | O I
APKT 15T3PDSR X177 | @ ° D 15,0 |9,525| 3,97 4,5
APHT 15T3PDSR X177 ° 15,0 |9,525| 3,97 4,5 .
1
- S - —
Ricoperti N.R* |C Dimensioni (mm) Ereca
CAT.E
APMT- MF Articolo Q8 olv oololcle Disegno Pag.
gg%ﬁ%%%%iso ol | d t r | d 60, 61
88|18 388 8 382222 62, 63
=0 o EESiasios | o- R oD | o | O I
APMT11T3PDSR MF 00 11,2 16,467| 36 | 0,5 | 2,85 AMS2..
- 1604PDSRMF ° ° 16,4 9,41 /576 0,8 | 45 AMCM2..
AMM2..
1806PDSRMF 17,4 |1 4
806PDS ol e ,4110,98/ 6,35 | 0,8 5 . o0 APF16
: .| AMS4..
AMCM4..
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm) Fresa
CAT.E
_ A f Pag.
APMT-ML Articolo 8832 2sig|e|e i lalt]rla Disegno g
SZE 8 P0BB S %88 o !
OOV O QOO OIO0|IFEIF =2
=0 O =ios o o e o) A | O o
APMT0903 PDER ML O 94 1621360428
11T3PDER ML e 0 11,2 16,467| 3,6 | 0,5 | 2,85
11T308PDER ML [ 11,2 16,467| 3,6 | 0,8 | 2,9
1806PDER ML ° 17,4 110,98/ 6,35 | 0,8 | 4,5

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
o i 10|10 ; CAT.E
APMT 06 Articolo N D § E § § § § § E g A | d t , d1 Dlsegno Pag.
g g NP DD 00NN [B| o 54, 55
O OO0 OIO |- |
= Z o |a|a | =2 oo oo o
APMT0602PDSR MM [ 2K (I K (] 6 |424/26 2 AMST1..
& 060202PDSR MM ° ° 6 (4242602 2 AMCM1..
. 060208PDSR MM ° oo 6 14,24/26(08] 2 e |MI
060212R MM ° oo 6 (424/26][1,2] 2 % °rfi
060216R MM 6 (42412616 2 | 8
060220R MM [ J O 6 [424/26 |20 | 2
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
o i 10|10 ; CAT.E
APMT-09 Articolo SEERE 8 BEl= - ER T T O ) Disegno i
g g NN DM ) N NSO B o 56, 57
O OO0 OIO ||
== A A | o Efas o o o-e | o
APMT0903PDSR MM o0 oo o]0 94 621 36 28 AMSTS..
& 090308PDSR MM ° ° 94 621| 36|08 |28 AMCM1S..
- 090312R MM o 94 621[36 1228 AMM1S.
090316R MM [ ] [ ] 94 162136 |16 |28
090320R MM [ 94 /62136 | 20|28
090332R MM [ 94 162136 | 32|28
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
; ; CAT.E
APMT-11 Articolo § g gSi9g % glgiglele | d - . d Disegno Pag.
== 80BN RBRNI8 8 e ! 60, 61
OO0 O VOO OO OO (- |
= A A o Eas o o | ool o | A
APMT11T3PDSR MM [ J ( 2K J o 0 e 11,2 16,467| 3,6 2,85 AMS2..
117308 PDSR MM oo 000 11,216,467 36 | 0,8 | 2,85 , AMCM2..
117312 PDSR MM oele 11,2[6,467| 36 | 12 | 285 ==
; . 117316 R MM o IO 11 |6,467| 3,6 | 16 | 285 ,ﬁgjﬂ 'd{;
117324 R MM o0 11 [6,467| 36 | 24 | 2,85 S B
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
; ; CAT.E
APMT-16 Articolo § slglelg § glglglele | d o rla Disegno Pag.
=280 R0RRR88 8 ! 60
O OO0 OO OO0 OO0
RS a- | o o ESiesios | o | o B oD o
APMT 1604PDSR MM [ J ( 2K ) { 2K J 16,4 19,41 | 5,76 45 90 APF16
& 160424R MM [ J 16 [9,41|576| 24 | 45
. 160450R MM [ ] [ 3K ) 16 | 9,41 (576 | 50 | 45
160464R MM [ [ 16 |9,41|576| 64 | 45
Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
; ; CAT.E
Articolo § § g 28 § glglglele | d . r | d Disegno Pag.
= =R 03w BB RNKN8 8o ! 63
OO0 OO OO OO0
= 2| |aja|2|a|ajajaja | on|a
APMT 1806PDSR MM [ JKJ (I IK) [ 17,4 110,98 6,35 45 AMSA..
AMCM4..
- : A - —
Ricoperti N.R. Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
APMT Articolo N Bl vw|la gSleiglualele Disegno Pag.
alto avanzamento g E § § § 2 § E § E g S | d t r d, a 54, 55
SISI83 3|38 SIR S 56, 57
9 =0 o A e | o | O EEE oD 0.
W APMT0602ZPSR MM (JE I K 6 424 26 2 AMST..
0903ZDSR MM [ J ( 2K J 9,4 /6,21 | 3,6 2,8 AMCM1..
AMMT..
AMSI5.,
AMCM15.,
AMMTS.,
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Inserti di Fresatura

Ricoperti N.R* Dimensioni (mm)
Fresa
APSX Articolo 0w o ww o Qo olw oo Disegno CAT.E
- @ ®saR S S S == | d t r d
DWW w0 e T B Lo o 1 Pag.
DN N MDD NN O M D
EEIEEOQ OO O OO -
EEIEE | X | X | o eS| a | o | 0. B oD | o-
APSX 11T3PDSR MP (I 11 1 68 | 35 2,75
1704PDSR MP ( 2K ) 17 1 96 | 47 4,15
| B,
N T A
- - —
Ricoperti N.R: Dimensioni (mm) Eree
. . CAT.E
APXT-MF Articolo § § SEEEEEEEE | d ; . d Disegno Pag.
=288 888288883 ' e
S|SB BAS B3 S8R 62, 66
= | o o [Eiasias | o | o gEs oDl O
APXT 11T3PDSR MF [ J 11,3 /6,594| 3,6 2,85 AMS2..
1604PDSR MF ° ° ° 16,5 | 9,56 | 5,76 45 AMCM2..
AMM2..
90 APF10
FB
FOR
- e - —
Ricoperti NR!|C Dimensioni (mm) Erees
CAT.E
- i 0|10 .
APXT-10 Articolo SMEIREREREEREE ' P T R Disegno Pag.
SR8 8RB3IQR B8 0 o)
S| BB A3 B3 SS8R2 64, 66
== o A o e o | o | o B o (O
APXT 1035PDSR MM [ ] ( BN AN J [ ] ® ® o 105 6,7 | 35|05 285 90 APF10
103512R MM o |o 105 6,7 [ 35] 1,2 ]285 AMF10
103520R MM [ [ JK 3K ) 105| 6,7 | 3,5 | 20 | 2,85
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
), : | : CAT.E
APXT-11 Articolo SIS § glglglele ol d ; r | d Disegno Pag.
=S =88R L3888 3 g 60, 61
OO0 09 OO0 OIO|H-|=
=0 | O o EIasios | o | o I oD 1O
APXT 11T3PDSRMM | ® oo 11,316,594/ 36 2,85 AMS..
11T312R MM ° ) 11,36,594] 3,6 2,85 AMCM2..
- AMM2..
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 0|10 A CAT.E
APXT 16 Articolo ] § § u%’ § § § ug-’ g E ol d t , d a Dlsegno Pag.
= = R3S B D QRSB 8 R U 62, 66
OO0V VOOV OO0
=0 | o o ESIasios | o | o ERE o 1
APXT 1604PDSR MM [ J [ 2K ) [ ) 16,5 | 9,56 | 5,76 4,5 90 APF10
160416R MM ( 2K ) [ [ ) 16,5/9,56 | 576 | 16 | 45
160424R MM [} ( AN J 16,5|9,56 | 5,76 | 2,4 | 45
160432R MM [ [ JK ) [ 16,5/9,56 | 576 | 3,2 | 45
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
: : CAT.E
CPMH Articolo § § sSigig § glglg|ele ol d t . d Disegno Pag.
= A I A A R T ! 145
OO0V VOO VOO0V =
== O oA ffEo o oo iE v o
CPMH 120408 MM [ 12,9112,7|476 | 0,8 | 55 TFE
1.': =, d &
(O] ([
[ .

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
A A CAT.E
CPMT Articolo ﬁ ﬁ gslgiglgigsigs|ele | d t , d Disegno Pag.
S=288RB33KQ K838 v 145
OO0 VOO0 OOV OO0 || =
= A A | A B o | o | o | o O
CPMT 060204 MM ° 6,4 |6,35|238| 04 |275 TFE
080308 MM ® 8,1 (7,938 34 | 0,8 |3,18 )
- . 09T308 MM ° 9,7 9,525/ 3,97 | 0,8 | 44 @ N
1 L
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
. : CAT.E
LBH Azl 88 sesigiais|enigiels| | a | Disegno | 55,
== 8030 RRSKRIKSN 140, 141
OO0 OO0 OO0V OO
= 2| a|la|a2Z2alajlaoaloaia|o
LBH 080 e 7 8 | 24| 4 LBE
100 @85 10|26 5
s 120 ® 10 | 12 3 6
f §
(@D 160 e 1216 4| 8
‘f 200 @ 15/ 20| 5 | 10
250 @® 185| 25 6 |125
320 @235 32| 7 | 16
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
. : CAT.E
LBH-KF fitiale 8182228822225 1 |da|t]|-r Disegno | %)
= =80 R023 8N 140, 141
OO0 OO0 0O O0I000O0O
), = 2| a2 alajlaoalo oo
W LBH 080 KF [ 70| 8 | 24| 4 LBE
100 KF [ 85|10 | 26 | 5
" 120 KF [ 10 | 12 3 6
f §
(@D 160 KF ° 12]16] 4| 8
_‘ f 200 KF [ ) 15 | 20 5 10
250 KF [ 185 | 25 6 |125
320 KF ® 235) 32| 7 | 16
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
- : CAT.E
LBH-KH Giiticalc 8182 el=8(s|2a2es (| da||-r Disegno | %
S =88 3B3%6 RIS 140, 141
@ OO0 000000 000 O
0 = 2| a|lalal2alaljlaoalo oo
LBH 080 KH o0 70| 8 [ 24| 4 LBE
100 KH OO 85|10 | 26| 5
" 120 KH [ 2K 10 | 12 3 6
f §
(@D 160 KH 0 1216 ] 4 | 8
_‘f 200 KH [ JKJ 15 | 20 5 10
250 KH [ 2K 185 | 25 6 |125
320 KH 0 23532 | 7 | 16
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
- . CAT.E
LBS Articolo g8g2g8ssegges 1 |alt|r PERgE Pag.
S22 8 8RR8I 140, 141
OO0 O VOO0V OO0V O|O
= 2 0|2 oo oo oo
LBS 080 ®| 70| 8 |24 4 LBE
100 ® 85|10 | 26| 5 '
120 ®| 10 | 12 |30 6
160 @ 12|16 | 40| 8 d
200 @®| 15 | 20 | 50 | 10 B
250 ®|185| 25 | 6,0 | 12,5 -
320 @® | 235| 32 | 70| 16
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
A A CAT.E
LFH Articolo 882el=22(z2a22s | |a|| Disegno | %
S =888 0BRS8RKIS 140, 141
OO0 OO0 OO0V OO
= 2| a2 aalao oo
LFH 100 O|85] 10 |26 |10 LBE
120 @ 10 | 12 3 110
o 160 ®|120| 16 | 4 |15
- 200 0150 20 5 115
250 O|185| 25 6 | 20
320 O|235| 32 7 120
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Inserti di Fresatura

Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
LR Articolo Bl@seagisisleisie|els | | g Disegno | 5.
== 888 RB338 S 140, 141
2222 ERELRERER
LR 100 RO5 ® 85| 10 [ 26|05 LBE
100 R10 ® 85| 10 [ 26|10
100 R20 @/ 85| 10 [26]20
120 R05 @ 10 12] 3 |05
120 R10 @ 10| 12] 3 |10
120 R20 @ 10| 12] 3 ]20
160 R05 @ 12|16 ] 4 |05
160 R10 @ 12|16 [ 4 |10
160 R20 @ 12|16 [ 4 |20
160 R30 ol12]16] 4 |30
200 R05 ® 152 [ 5 ]05
200 R10 @/ 15|20 | 5 |10
o 200 R20 ol15 20| 5 |20
) 200 R30 O| 15 ] 20| 5 |30
v 250 R10 ® 185 25 | 6 |10
250 R20 ® 185 25| 6 |20
250 R30 @185/ 25 [ 6 |30
320 R10 @235/ 32 [ 7 |10
320 R20 ® 235 32| 7 |20
320 R30 ® 235 32| 7 |30
Ricoperti Dimensioni (mm)
Fresa
LRH Ao B8sl2sigisiglesiciol | | g ¢, Disegno | %2°
== 8888338 140, 141
22222 EREREREL
LRH 100 RO5 ® 85| 10 [ 26|05 LBE
100 R10 0|85 10| 2610
100 R20 @/ 85| 10 [26]20
120 RO5 ®| 10 | 12| 3 |05
120 R10 @ 10| 12] 3 |10
120 R20 @ 10 ] 12] 3 ]20
160 RO5 O] 12|16 | 4 |05
160 R10 @ 12|16 [ 4 |10
160 R20 @ 1216 ] 4 |20
160 R30 O] 1216 | 4 |30 .
g 200 R0O5 ® 152 [ 5 ]05 <
% 200 R10 ® 15|20 | 5 |10 Q} d
200 R20 ® 152 [ 5 |20 — =
200 R30 @ 152 [ 5 ]30
250 R0O5 ® 185/ 25| 6 |05
250 R10 ® 185 25| 6 |10
250 R20 @185 25| 6 |20
250 R30 @185/ 25| 6 |30
320 R10 @235/ 32| 7 |10
320 R20 @235 32| 7 |20
320 R30 Ol235] 32| 7 |30
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm) Eroca
CAT.E
LNMT-MF Articolo 5 5 SEEEEEEEEE | d ; r | d Disegno Pag.
== 8888333233388 ! o107
W S22 2L LRSS e
LNMT 100608PNR MF o0 10 | 65650835 RM4PS
151008PNR MF D 15 110 | 10 | 0,8 | 45 RM4PCM
RM4PM

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

- - n - —
Ricoperti NR}C Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
_ i 0|10 i Pag.
LNMT-MM| - Aieolo 18889 8i8i8igigiziel (ol 1ot Disegno | 2%,
818133388 8|8g|8 22 78
0 e o o AffES o oo il ;o
W LNMT 100608PNR MM ° ° 10 | 65|65 |08 |35 RM4PS
151008PNR MM ° ° 0 15 | 10 | 10 | 0,8 | 45 RM4PCM
’ RMAPM
- - " - —
Ricoperti NR}C Dimensioni (mm) Eree
. 5 CAT.E
LNMX-MF Articolo 8(8/2|2/2/8/8|838/2|2 L ld|t]r|d Disegno | Fes.
HEEEEEEREREEE ' :
OO0 VOV OO VOV O OO |= 78
== o A AaffEo o oo il ;o
LNMX100605PNR MF ° eo0 10 | 65|65 08|35 RM4PS
100608PNR MF ° 10 | 65| 65 | 08 | 35 RM4PCM
151008PNR MF ° ° ° 15 | 10 | 10 | 0,8 | 45 RM4PM
151016PNR MF O 15 | 10 | 10 | 1,6 | 45
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm) Fresa
CAT.E
- : : Pag.
LNMX-MM Articolo NMETEIEE gs88e2 _|ol1lda|t]r]d Disegno 76,77,
=S =80 R02 38883 ! 78, 82,
OO0 OO OO OO0 O OO (- |= 83
= A A o FBEaEio o | o | o 1O
LNMX100605PNR MM e e Ol0|0® ° 10 | 65|65 |05 |35 RM4PS
100608PNR MM 00 ° 10 | 6565|0835 RM4PCM
151008PNRMM O] |®@ @ O|e|e® O ° 15 | 10 | 10 | 0,8 | 45 RM4PM
151016PNR MM ° ° o) 15 1 10 | 10 | 16| 45
100605PNL MM ® ° 10 | 65 | 65| 05|35 RM4ZS
151008PNL MM ° ° 151010 [08] 45 RM4ZCM
RM4ZM
- - " = - —
Ricoperti NR'|C Dimensioni (mm) Fresa
CAT.E
LNEX-MF Articolo MEIFEIEREEREE el ol s le Disegno 72&15;.7
S8 8RB3IQ Q88 i )
OO0 VO IO 0O V0O OO 78
= O A A EiaS o o | o R o O
LNEX 100605PNR MF o0 ° 0 10 | 65| 65| 0535 RM4PS
100608PNR MF ° 10 | 65 | 65 | 0,8 | 35 RM4PCM
' 151008PNR MF ° ° 15 | 10 | 10 | 0,8 | 45 RM4PM
- - n - —
Ricoperti NR'|C Dimensioni (mm) Fresa
CAT.E
LNEX-MM Articolo 88geiglelsgaole I O Disegno | Feg
S8 8RB3BRQ QB8 i a1
OO0 VOO OO0 V0O OO (- | 78
=0 o o ESiasios | A | o R o 1
LNEX 100605PNR MM ° 10 | 65 | 65| 05| 35 RV4PS
151008PNR MM ° 150] 10 | 10 | 0,8 | 4,5 RM4PCM
' RMAPM
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
A A CAT.E
LPEW Articolo § § s 2] § glglglele ol d ¢ ; d Disegno Pag.
S =88 80BRS QK833 i 116,117
W O OOV OO OO0
0 == o o oSt oo ol ;o
LPEW 040210R ° o0 64 | 42 261020 .~ HFMS
= HFMM
Ol B
=
LPEW 040220R ° oo 6,4 | 42| 26|20 20 L .
\f% Pk i

E 16
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
Fresa
: Bl : CAT.E
LPMT Articolo S| S2\ § gig|lglele ol 1 d t r d Dlsegno e,
=S =38R0 D888 38 g 116,117
OI0CIOO0O0QL OO0 K- =
= 2| o a2 a|aaalamn| o
LPMT 040210R MF oo |o 641 42[26]10]20 — HFMS
[ ;‘ HFMM
@ B
- -
LPMT 040220R MF ( 2K J 6,4 |42 |26 |20 20 [ —
& B
' .|
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 H CAT.E
LPMW Articolo 818/szigg8lgls|z2l2l Il | al ] r]a Disegno o
== R8N0 R BRI 8 3 S g 116,117
OO0 OVOO0OOL OO0V IO - =
== o Ao fEa o | o | o B o O
LPMW 040210R [ [ 2K J 6,4 |42 |26 |10 20 - HFMS
- HFMM
=il
LPMW 040220R [ ) [ 2K ) 6,4 |42 |26 |20 |20 [T
&Y B
: |
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
OFCN P . o Fresa
ICOlo N Mo oo wole iIsegno CAT.E
SEEEEBESERE g ' ¢t |
(EANEANLANERNE RSN NNLNNENNLY (2N
e l0- | A o Eiesios | o | o Eas D jO
OFCN 0704 SN © [ ) 74| 18 |486| 0,5
1 S
d
¥ ‘126
5 JJ J‘ L
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
OFCW Articolo SMEIREFIEIEEEIEEE S Disegno CAT.E
= =888 R33N KK 838 g Rag;
OO0 0000 OO0 00O g =
== 0 O o Ee o | o | o B o O
OFCW 05T3 SN Q) 52 [12,71385| 0,5 | 44
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm)
=
-
= i 0|10 < -
OFKR-MF Articolo SMEEEEEEEEE ol lal e r Disegno
S8 8BBRR IS8
OOV OLQL OO0 ===
2| 2 a2 aaaacn S o
OFKR0704SN MF ( 2K ) (] 74| 18 |476| 0,5
o / !
4 SENIE
o | 26"
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
OFKR-MM Articolo Q Bolvwololocoviole Disegno CAT.E
N WOt R R[S S| D| == | d t r P
=S =888 RB3I3QK3 38 .
OO0V O OO OO0 OIO|H|=
=0 O O EieSios | O | 0. ERE o o
OFKR0704SN MM [ (J (] 74 | 18 | 476 0,5
o / !
4 O 0
o ) | 26°
e’ L Ll
@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet -
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 99 i CAT.E
OFKT-MF | Aricdlo  g8sigizimssaze o 1 a|t|r|q Disegro | <%,
S = O MWD L NN S ®
OO0 OO0 QLOIOIO0OIO - =
= Z o2 oo aan| o
OFKT 05T3SN MF [ ® 52 |12,7|397| 05 | 44
%
-
N : ‘f
M
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
. i Fresa
OFKT-MM Articolo g8z 2 gigls s slele S P O I Disegno CAT.E
=z 8882823888838 ‘ =
OO0 OO oo g =
= A | A o Eiasiias | o | o s o 1O
OFKT 05T3SN MM [ ] [ J 52 (12,7397 | 05 | 44
. 0704SN MM @) 74| 18 |476| 0,5 | 58 o
P 0o=u @,
1 . i !. d 7:‘3
F 13 F | "o
= S
“l-l'" L J‘_.
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
Fresa
= i 10|10 ; CAT.E
ONHX MF Articolo N SR8 % g|g|glele ol d t , d o Dlsegno Eag
=S =80 R02 38883 i 111
OO0 O VOO0 O OO (| =
= A | A A Eiasias | o | o s lon 1O
ONHX 0606ANN MF L 3K ) () 6,6 | 16,0 | 6,0 56 | 1,03 RM16ACM
060608 MF (] 6,6 |16,0| 6,0 | 0,8 | 5,6
‘dv
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
= i 10|10 ; CAT.E
ONHX MM Articolo g 8228 § glglglele ol d o rla a Disegno Pag.
=S =88 R02 D8R8 3 i 111
OO OO OO OO0 O0|IO|H-|=
=0 A A e o | o | o B o O
ONHX 0606ANN MM O 6,6 | 16,0 6,0 56 | 1,03 RM16ACM
060608 MM (] 6,6 | 16,0 6,0 | 0,8 | 5,6
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
: Bl ; CAT.E
Articolo MERIEE § g|g|glele ol d t , d Disegno Pag.
=S =S8N0 2D LK8 38 L 111
OO OO OO OO O0IO|H-|=
=0 o o ESiasios | A | o R o 1
ONHX 060608 W (] 6,6 | 16,0 6,0 | 0,8 | 5,6 RM16ACM
d di
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
: : CAT.E
ONMX-MF Articolo § £ s 2] § glglglele ol d ¢ ; d a Disegno Pag.
S =28 ®eb3Sdle 38 1 111
O OOV OO OO0
== 0 o A S io o o B v o
ONMX 060608 MF [ 6,6 |16,0| 6,0 | 0,8 | 56 | 1,03 RM16ACM
&

E18
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
Fresa
_ : o . CAT.E
ONMX MM Articolo S| S2\ § gig|lglele ol 1 d t r d a Dlsegno e,
== g ("m': g Te] S’? g ﬁ g 8 % [<2] L 111
OO0 OO0 OO0 V0V O |
= 2| o a2 a|aaalamn| o
ONMX 0606ANN MM [ ] [ 2K o 6,6 | 16,0| 6,0 56 | 1,03 RM16ACM
060608 MM o 6,6 |16,0| 6,0 | 0,8 | 56 | 1,03
Ja
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 A CAT.E
ORG Articolo 88 s2z8lglglsl2lgl I_| i lalt|rlala Disegno e
S =800 B388 8o g 153
OO0 O OO0 OO O (v~ =
== o | oo Ea o | o | o B O O
W ORG 265 [ ] 10 7 301(03 35|28 ORC
P 325 [ ) 10 7 301(03 35|28
405 [ 15 | 12 | 45105 | 45| 45 / J/f\ ] 7{“'
470 [ 15 | 12 | 45105 | 45 | 45 |1 \J
= t
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
RCKT Articolo V8 olwololololv olo Disegno CAT.E
X227 222322225 B| o | d|t | r|d Pag
= =S 0 NP0 N N[O | oD ! :
(EANEANLANERNE RSN NNLNNENNLY (2N
e l0- | A o Eiesios | o | o Eas D jO
W RCKT 1204M0 X227 [ [ 12 14,76 45
i 1606M0 X227 [ O 16 |6,38 5,50
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
. . . Fresa
RDHT-MOT Articolo 8 8ls 2 g/g2/8/g|s/2|e N P R A Disegno cPAT.E
= S 88283 KQQS8 8 0 ag.
OO0V O0L OO0 oooN =
=0 | o o EEIasios | o | o B 1 1
RDHT 1003 MOT [ ] [ J 10 | 3,18 43 RM16ACM
10T3 MOT [ [ JK ) [ 10 | 3,97 4,3
3 B
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
== Fresa
-]
i 0|10 == A CAT.E
RDHW Articolo 88 22z28s EElR | | alt]r]a Disegno i
ggmmmgmc%wmog ! 134,135
2222222 X525 X8
RDHW 0501 MO Ooj0|@e | @ 5 1,5 2,1 AMR
07T1 MOT e 0O|0le 7 11,97 2,6 RDF
0702 MOE ololele 7 238 26 O T"‘ RDX
0802 MOT 0|® e e 8 238 3,2 LB
1003 MOT O|®@0 e 10 | 3,18 3,9 | . '
12T3 MOT olole|o 12 397 3,9 T
1604 MOT O|l0|e® e 16 | 4,76 5,2
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
RDHX Articolo Q Bolvwololocoviole Disegno EA =
2233382365 of 1| d|t ro|d, Pag.
S =000 NN oD 134,135
OO0V O O OO0
=0 o o EieSios | O | 0. EEE EE
RDHX 1003 MO [ ] 10 | 3,18 3,9 AVR
12T3 MO ® 12 |3,97 3,9 RDF
1604 MO ° 16 | 4,76 52 @ j["‘ RDX
5 j‘f’”
- t -

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
- : CAT.E
RDMW Articolo ﬁ ﬁ SHEREEEEEERE | d t ; d Disegno Pag.
=S =888 RB33KQ K88 U 134,135
SISV OV OO0 =2 ?
= A A A e o | A | o B E O
RDMW1003MOT [ J 10 | 3,18 3,9 AMR
—_ 12T3MOT o |o 12 13,97 3,9 EB)F(
\ 1604MOT Bl o ° [6) 16 | 4,76 5,2 O ]:d‘
' P
- e
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
. . . Fresa
RPET-ML Articolo 8832z 8/gs/aele gl el ] g Disegno CAT.E
=z 8882823888838 ‘ =
M OO0 OO oo g =
0 = A | A o Eiasiias | o | o s o 1O
RPET 1204MOE ML O 12 | 4,76 45
1606MOE ML [ 16 | 6,35 55
By
t
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
. ;. . Fresa
RPMT-MF Articolo SMEEIHEEREREE lalal e Disegno CAT.E
== 38888338 K838 ! Pag.
W S|ISI8 8 BS3 88 B2
0 = A | A A Eiasias | o | o s lon 1O
RPMT1204MOE MF [ 3K 12 | 4,76 45
1606MOE MF [ 2K 16 | 6,35 55
He
- Ll
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
. B . Fresa
RPMT-MM Articolo MEIFEIEREEREE el ol s le Disegno CAT.E
== 38888338 K838 L Bacs
@ OO0 OO OO0 00O 'Cg =
0 =0 A A e o | o | o B o O
RPMT 1204MOS MM [ 3K 12 | 4,76 45
1606MOS MM [ 2K 16 | 6,35 55
—l"“pr
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
RPMT Articolo &S SHEEEIEEREEES Disegno CAT.E
X193 SEEEEE ERES R R R Pag.
OO0 OO OO0 O OO «I—) =
= 2| aja|2|aalaalaln o
RPMT 1204MOS X193 [ ] ( 2K ) 12 14,76 43
& s
,‘,‘T‘,
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
RPMW Articolo § ﬁ SHEEEEEEERE | d ¢ r g Disegno CAT.E
== 88883388338 ! Pag.
OO0 OO0 I0O 00 OO g —
. == 0 o A S io o o B v o
W RPMW1204MOSH1 [ 3K 12 | 4,76 45
1204MOS2 ( 2K ) 12 | 4,76 45
1606MOS1 °e 16 16,35 55 ‘ @'d‘
@ ?j‘xn"
d t
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Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
Fresa
RPMA Articolo ﬁ § SEREEEEEEEE | d i rld Disegno CAT.E
== 888 RB3IQ82 S 0 Pag.
OI0CIOO0O0OQL OO0l =
=0 A | o e A | o IEEa [ (O
RPMA 1204MOT [ [ 2K [ [ 12 | 4,76 43
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
. o/ .
SDCA Articolo SEEHEEERR Ll v |ale]rlala Disegno CF/.\;I'.E
S =S R 000D 5o ol @ ! &
OOV VOOV VSIS N | =
= | o o s ia | o eS| o 1
SDCA 0903 AD O 9,53 3,18 44109
1204AETN @) OO0 12,7 4,76 55 | 2,66
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SDHT P . o Fresa
ICOlo N Mo oo wole iIsegno CAT.E
SEEEEBESERE g ' ¢t | e P
(EANEANLANERNE RSN NNLNNENNLN (RN N
= la- | A o eS| o | o s S 1O
SDHT 1204AFSN X84 [ ] [ ] 12,7 4,76 5,65
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
. | .
SDMT Articolo 88 slzgigssslele< S Disegno cPAT.E
S8 8RBBRQR B8 0 aus
OO0 09 OO0 OIO|H-|=
== 0 O o Ee o | o | o B o O
SDMT 090308 [ [ 9,525 318108 | 44
i
= =
I t
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
= i 0|10 A
SDMT-C Articolo SEEEE 3 ggsicll |_| i |a|t]r]|a Disegno Cs;r.E
= = % ook bn ol ol ® U 9-
OO0 0L OO oodsF =
=0 | o o Easios | o | o e 1
SDMT 120508 C [ 12,7 510849
-
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 0|0 A CAT.E
SDXT MF Articolo R S2\ § gigl8lele|« ol d t r d a Dlsegno Pag.
= =R 00 BB 8 3 ! 101
OO0V O OO OO0 OIO|H|=
=0 O O EieSios | O | 0. ERE o o
SDXT 09M405R MF Q)|e] © [ ® O 9,525 4 0,5 4 1,2 FMPS
y 130508R MF ° o ° ° 135 556 | 0,8 |556] 2,2 ' FMPCM
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Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
N - Mo . CAT.E
SDXT MM Articolo N D S|2 § gig|lglele <i | 1 d t , d a Dlsegno Pag.
= =800 238K 8 i 101
OO0 OO0 0O OOV OO | =
= Z o2 oo aan| o
SDXT 09M405R MM [ JEe3K ] O O [ 9,525 4 105 4 |12 FMPS
130508R MM Blc |e 5) ° 135 556 0,8 [556] 2,2 FMPCM
a8
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0 | 10 A CAT.E
SECA Articolo 88se2gisis|o alalelrlala Disegno o,
= =80 R0BB S8 olo|® t 104
OO0 O OO0 O oINS ==
EE=a | A o Eiiasia | o iias | O oo
SECA 1204AFEN [} [} 12,7 4,76 5,56 | 2,66 PA42
1204AFSN [ ] [ ) 12,7 4,76 5,56 | 2,66 b
. 1204AFTN (I K 3K ) [ ) @ | 127 4,76 5,56 | 2,66
‘ 1504AFSN [ BN J 15,875 4,76 556 | 2,8
1504AFTN [ ) [ ) 15,875 4,76 556 | 2,8
Ricoperti NR:| C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 A CAT.E
SEEW Articolo N SR8 % g|g|gle B! d t , d o Dlsegno g
=S =802 38838 1 103, 104
SO O OO IS0 (OO - = | =
= A A o s | o s oo I8 O
SEEW 0903AGTN ® | @ 9525 3,18 34 | 2,11 FMAS
14M4AGSN D ° 14 4 44 | 2,46 Py FMACM
Eid“
. — |
1 Ll
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 A CAT.E
SEHT Articolo 8 3s E E § gle § E = ol d ¢ r g a Disegno Pag.
== R0 R0RRKRNI 8 oS ! 104
OO0 OO0 OO0 o|os =
= O | O A Eiasios | o | o B e 1O
SEHT 1204AFSN X45 { 2K J [ J ( 2K ) 12,7 4,76 5,56 | 2,66 . PA 42
1204AFTN X45 ° ° 4
E:d‘l
~ — |’
ot Lt
Ricoperti N.R.* Cc* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0 | 10 A CAT.E
Articolo 8/8(g2/g8/2 ol dltle]dla Disegno Pag.
S = ™G © olo|lo|N|® ! 105
OO0 O VOO N T =22
= A /o IS EEEelia [ S| X i O
SEKN 1203AFSN [ ] [ BN ) [ ] 12,7 3,18 2,3 PA 45
1203AFTN [ ] [ BN J e e 127 3,18 2,3
1203AFFN [ ) 12,7 3,18 2,3 ¢
1204AFSN [ ) 12,7 4,76 2,3 %
1204AFTN [ ] [ ] @ | 127 4,76 2,3 @ D R
1204AFFN ° 12,7 476 2,3 ‘ H;—ﬁ”
1504AFTN [ ] [ J 15,875 4,76 2,4 : !
1504AFFN ©) 15,875 4,76 2,4
Ricoperti N'R.* RC* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 10|10 ; CAT.E
SEKR-MX Articolo SHEEE Seleiel L [ g t|r|a]|a Disegno o,
S8 8338888 ~22 2 i
= | A A EEiasia IaSES v I O
SEKR 1203AFSN MX [ ] 0o 0 o o O @ | 127 3,18 2,3 PA 45
1204AFSN MX [ ) [ ) 12,7 4,76 2,3
1504AFSN MX [ ] 15,875 4,76 23
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Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
SEKT . . Fresa
Articolo B8 olv|iololololwvw olo Disegno CAT.E
X142 202 I R8S2 35 kS el ! |d|t]r|d|a Pag.
g g N WD N ND B D
OO0 OO0 |O|-|=
= 2| o a2 a|aaalamn| o
SEKT 13T3AGSN X142 ® o o o [ 13,4 3,97 42 | 2,46
o
. 3 ' _ /\
E - O @7
g A o
A 4 =
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SEKT Articol 1R o Fresa
ICOlO olw olQlolooclo|o Isegno CAT.E
X155 88222888828 alal ! |d|t]|r]d]a o N
g g N N D)0 N[O PR
OO0 OO0 O0|O|F-|=
== o Ao fEa o | o | o B o O
SEKT 13T3AGSN X155 ( 2N AN BN BEGORN AN ) ® | 134 3,97 4,2
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
SEKT Articolo MEIEIEEIEEEEEE Disegno CAT.E
X200 282X R3S Eciklalg |9t r|d)|a Pag.
g 5 N MDD N|© B2
OO0 O O O =
=0 | A o Eiasios | o | o gEs o 1O
SEKT 13T3AGSN X200 [ ] [ BN J 13,4 3,97 4,2
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 0|1 ; CAT.E
SEXT MF Articolo S § E E § § § E E E el d ; rld|a Disegno Pag.
ggmmmmmmwwmmm 103,104
O OO0 OO0 |=
== 0 O o Ee o | o | o B o O
SEXT 0903AGSN MF ( 2K ) [ [ o 9,525 3,18 34 | 2,11 FMAS
14M4AGSNMF  |@]® ° [5) o 14 4 44 [ 264 P FMACM
Ejd“
. Azo
N
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
SEXT-MM Articolo Q8lolvla glglglele|e Disegno CQJ'E
22333833 sceeg ||| 4 o
S18|33338 88 35822 DT
=0 | o o Easios | o | o ERE o 1O
SEXT 0903AGSN MM ( 2K J [ J 9,525 3,18 3,4 | 2,11 FMAS
14M4AGSNMM (@@ @ @ | @ o0 ° 14 4 4,4 | 2,64 }/e\ FMACM
S
. 120
L
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
SEXT-MR Articolo RS glgiglele|e Disegno CPAT'E
LIS BRR2Ebblole | d t r d1 a ag.
= = 0 N D[ || 0| N ©| B D 104
OO0V VOO VOO0V
= 2 a2 alalaolaen o
SEXT 14M4AGSNMR | @ O D 14 4 44 | 2,64 FMACM
3 >
Ejéi¥20u
AL
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Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
Fresa
SFKN Articolo ﬁ ﬁ gslgiglgigsigslele | d t ; d a Disegno C;\T.E
== 8888338838 =o ! =
OO0 OO0 0o o
= Z o oo oo X o
SFKN 12T3AZTN [ 12,7 3,97 2,2
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 H CAT.E
SNEW Articolo 8 8lsg288lgsl2sl (L1 |alt]|r]ad Disegno .
=z 8838338888 v 95
22 RREZERELEERE
SNEW09T3ADTR NAW ° 9,525|9,525| 3,97 | 0,5 | 4,4 MAPDS
0 09T3ADFR ®| [9525/9,525/3,97 | 0,5 | 44 y MAPD
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNEW fosa
i 0|10 A CAT.E
NAF Articolo 88 gi2g § SHEE sl lol i alt]r]a Disegno Pag,
=z 388833888z v 95
SERREIERERRERE
SNEW 09T3ADTR NAF ° 9,525|9,525 3,97 | 0,5 | 4,4 MAPDS
!/}/f\\;*‘ Id, MAPD
L9
‘ N ‘1.)
9l o5 -+
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
. = . Fresa
SNHX Articolo B8 olwnlalelalal.lelz Disegno CAT.E
| 2| ey = SIS BIF = | d t r d Pa
= R e A - A R 1 g.
OO0 OO0 VSO N =
= Z oo Z ool D;m| o
SNHX 11023 X152 [ [ 11 2,3
11027 X152 ) ® 11 2,7
12032 X152 [ [ 12,7 3,2
12045 X152 ° o 12,7 4,5
12054 X152 ) ° 12,7 5,4
1207 X152 ) ° 12,7 7
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
Fresa
q A CAT.E
SNHT-WX Articolo § g gigig % glgiglele ol d - . d a Disegno Pag.
== R0 R0RRRI 8 =S i 148, 149
BRI | O O I (O OB =
= a | A A EEiasias | A | o s e oS
W SNHT 1102304R/L-WX [ 17,53) 11 |2,30| 04 | 4 WFSBM
1102308R/L-WX ) 17,53] 11 |230] 08 | 4 WFSPM
110304R/L-WX [ ] 18,08/ 11 |3,00| 0,4 | 4
110308R/L-WX [ 18,08/ 11 | 3,00 0,8 | 4
120304R/L-WX @ 18,63/ 12,7 3,25| 04 | 5
120308R/L-WX O 18,63/ 12,7325/ 08 | 5
1203504R/L-WX [ ] 18,63/ 12,7 1350| 04 | 5
1203508R/L-WX ° 18,63/ 12,73,50| 0,8 | 5
120404R/L-WX ° 20,29/ 12,7 |4,00| 04 | 5
120408R/L-WX 0 20,29/ 12,7|4,00| 08 | 5
1204504R/L-WX [ ] 20,29/ 12,7 |454| 04 | 5
1204508R/L-WX ° 20,29/ 12,7 |4,54| 08 | 5 o
120504R/L-WX [ 22,31112,7|500| 04 | 5 1
120508R/L-WX 0 22,31/12,7|500| 08 | 5 °
1205404R/L-WX [ ] 22,31112,7|547| 04 | 5
1205408R/L-WX ® 22311127547 08 | 5
120604R/L-WX [ ] 23,47/12,7|6,00| 04 | 5
120608R/L-WX [ 23,47/12,716,00 08 | 5
1206504R/L-WX [ ] 2347/12,71650| 04 | 5
1206508R/L-WX [ ] 23,47/12,716,50| 08 | 5
. 120704R/L-WX [ 24,55/ 12,7|7,00| 04 | 5
Arichiesta sono
disponibili alri raggi. 120708R/L-WX ° 24,55/ 12,7|7,00| 08 | 5
Per info vedi pag E 147 1207504R/L-WX ° 24,55/ 12,7|7,50| 0,4 | 5
1207508R/L-WX ® 24,55/ 12,7|7,50| 08 | 5
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Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
SNMX-MM . : a5
Articolo QR olvw o glgigwule|e Disegno s
45° %’28%8%83855 8' d t rjd | a 10%'
S S8 33888 S S8 5|2
= A O | o S A | o | o B E O
SNMX 1206ANN MMH1 ®© e 0o 0 0 o0 o () 12,7 6,35 52 | 2,36 RMBACM
1206ANN MM O 12,7 6,35 52 | 2,36
- ! - ...‘...
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
SNMX-MF : . CAT.E
Articolo B8 olw| ololololw olo Disegno
45° 28232222 B |g ' |d|t|r|d|a e
S =S 0RO 0 NNO| | D 108
OO0 OO0 OO0 LI S| =
= | o o e | o | o gEs e oo
SNMX 1206ANN MF [ 2K [ 12,7 6,35 4,5 | 2,36 RM8ACM
- ! - ...‘...
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SNMX-MM . . e
Articolo Qlololv olgolov| ol Disegno Pag
75° 2B 2232 8SBEE_Ig/ '[9t |r|d)a e
SI33 333888338 52
Eas o | A o Eiesios | o | o EEs s 1O
SNMX 1206ENN MM [ J (] ( 2K ) [ 12,7 6,35 4,5 | 2,36 RMBECM
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNMX-MF . : e
Articolo Qololvwlololoaolv| oo Disegno :
75° g%%%%%%?%sﬁ of I | d |t rjd | a Pag.
8|83 3388 888852 e
eS| o | o o EEIesios | o | o I s 1O
SNMX 1206ENN MF [ J o ( 2K ) () 12,7 6,35 45 1,82 RM8ECM
di
; ]
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNMX-MM . . e
Articolo Qgiggiglglelgleele Disegno Pag
88° 23255383255 of | d|t rjd | a 13%’
SI388338|8 8 88852
9 = (o oo fEia o Ao e e o
W SNMX 1206QNN MM [ [ 2K [ 12,7 6,35 45 RM8QCM
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNMX-MF . : e
Articolo RS glgigiyale|e Disegno Pag
88° S22 EBE2SREIB  |g'|d|t]r|a]a Pag.
S 8833888 S8 5|2
=0 o o EieSios | O | 0. EEE EE
W SNMX 1206QNN MF [ 12,7 6,35 45 | 2,36 RM8QCM
e \*:
o .
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Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SNMX-MM : : Ao
Articolo L8 olwlololololw| oo Disegno :
88° 0023 BRRS B 66 o I | d |t rd Pag.
S =0 @D N N[O = | D U 109
OO0 OO0 OV VI S| =
= A A o EBEEio | o | o | EE oo
W SNMX 120612 MM [ 12,7 6,35| 1,2 | 52 v RM8QCM
e \*:
e .
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
SNEX-MM Articolo 1 - P 1P P = P P P P Disegno ';ﬁ's'?
45° 2823282 saclkE | | d]t|r|d]|a Pag.
S = MM |0 N N[O — | D ! 108
OO0 VOO0 OOV OIS =
= a | A o EEiasias | Al | o EEs e oo
SNEX 1206ANN MM ® 12,7 6,35 45 236 RM8ACM
:dw
]
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
SNEX-MF : : e
Articolo Q8 olw ololololwiolo Disegno .
45° 22238328 5El | |d|t | r|d)|a s
S =S N ®RNW |0 N N[O =D 108
SO O OO0 O (O O e =
= A | A o SSiiasiios | o | o s e 1O
SNEX 1206ANN MF ® ° 12,7 6,35 45 236 RM8ACM
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)

SNEX-ML I;ﬁss

. || .
450 Articolo g8 § E E § § § § E E ol a |t rla a Disegno Pag.
S = ® MR n N N[O =D ! 108
S SV BIS|IQ V0 oS |e a2
’ HEMI B A S
W SNEX 1206ANN ML [ J 12,7 6,35 45 | 2,36 RMBACM
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
SNEX-MF . : ot
Articolo QLR ovolooow ole Disegno .
75° 02T RINK22Iss ol L d t r d a Pag.
== 8080 R3RL 8 = ! 108
S SO BIS|IQ 00 S S|e a2
HEA S S -
SNEX 1206ENN MF [ J () 12,7 6,35 52 RMBECM
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNEX-ML . : o E
Articolo [ B|owvolooolv ol Disegno .
750 IR I = d | t r | d a [P}
= =R xR0 B DR KN8 =2 ! 108
S SIS BISIQS S S Se a2
’ HEA - S - - -
W SNEX 1206ENN ML [ 12,7 6,35 52 [1,82 RM8ECM
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Dimensioni (mm) .
resa
SNEX MM Articolo B8 olv|iololoolwvw olo Disegno CARE
75° 203330 B22 5B of I | d |t r|d Pag.
g g DR DND 00N N[~ | D 108
OO0 OO0 |=
= A | A o Easio | o | o | e oo
SNEX 1206ENN MM [ [ 12,7 6,35 52 1,82 RMBECM
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SNEX-MM . . Fresa
Articolo Biololw ololololw| olo Disegno -
88° A S A SRR S of || d |t ryd | a Pag.
S N MRG0 NND| | D 109
OO O OO O O O (o=
Eias o | A o IEiasia | o | o gEs e O
SNEX 1206QNN MM [ ] [ ] 12,7 6,35 5,2 | 2,36 RM8QCM
[}
di
1
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
SNEX-MF Articolo SE Disegno l‘:’ﬁﬁ?
88° 2882282888 E8 | 'dt] |4 g Pag.
S S 0RO |0 NND| =D 109
(EANEANLANA RN LR RNENNENNENNLN (NN — N
=0 | A o Siesios | o | o EEs s 1O
SNEX 1206QNN MF [ ] 12,7 6,35 5,2 | 2,36 RM8QCM
di
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
- i 0|1 ; CAT.E
SNEX MM Articolo S 8228 § glglglele ol d ; rld Disegno Pag.
=S =8N R0 0B D888 =8 g 108, 109
OO0V 0L OO0l =
=0 | O o EIesios | o | o g s 1O
SNEX 120612 MM O 12,7 6,35| 1,2 | 45 RM8
e \*:
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
SNEX-W Fresa
Articolo Q8 olviolololowvw olo Disegno CARE
45° WIPER L2233 B 223 5L of | d|t r|d Pag.
S =S 00D |0 N ND| =D 108
OO0 O0 0L OO oloo =
=0 o o Easios | o | o g S 1O
SNEX 1206ANN W [ ] [ ] 17,3]12,7 1 6,35 4,5 RMBACM
D
: @ fa
Ld -
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
. | .
SNUN Articolo SMEREEEEERE A P O Disegno oaT.E
= =888 83Z% 8o ! .
B0 (¢S O OIS | S Idis | ~|=
= O O | A Bt o | o e | S o
SNUN 120408 [ 23K 12,7 4,76 | 0,8
. 120412 o0 12,7 476 1,2

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet

2z PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | E 27



Inserti di Fresatura

Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 A CAT.E
SPFN Articolo SEECHEEERE Lilalele]a Disegno a
= =880 RB 328l L 151
OOV VOO VOO =
=0 o o Eiosio. | o Esins| S 1O
W SPEN 200 [ ] [ 88 | 2,2 0,2 SPS
300 (] [ 9,8 | 3,0 0,2
Ricoperti NR* |C* Dimensioni (mm)
Z|= Fresa
SPKN Articolo B2 olwwe = Disegno CAT.E
g g SSEEB 5 =5 ol | d t r d, a Pag.
S383I38 8222222
= 2 alalZ/aaTalDcwnal o
SPKN 1203EDR (] 12,7 3,18 14| 1
1203EDSR [ ] (] (] 12,7 3,18 14| 1
1203EDTR [ [ @ | 12,7 3,18 14 1
" 1504EDR O 15,875 4,76 14| 1
. / 1504EDSR [ ] 15,875, 4,76 14| 1
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
. . . Fresa
SPKR-MX Articolo NMEE I EIEIEEE T N A AR R I Disegno CAT.E
== 8888228 K82 ! Pag.
OIQIO0O0O0QL OO0 oo s =
== o oo S o aa | io o
SPKR 1203EDSR MX [ () 12,7 3,18 1,4
1504EDR MX O 15,875, 4,76 1,45
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
SPHT Articolo 88is/e/g/8|sgglele el el lala Disegno CAT.E
S =38 K823 KS8 8 ! Pag.
OO0 IO0|V0O0|IQL OO ooN =
= o o o EESiIeSios o [ o = 1©
SPHT 1204AESN X118 [ J 12,7 3,97 556 | 1,4
. 4
» o] .,
7
I J tL
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm)
Articol . B Fresa
IColo almovolgoolwvio iIsegno CAT. E
SEZZEFESEE g 't |
OO0V O O OO OoN~==
= o | o (o e o I 16 o
SPKW 1204EDTR [ J O 12,7 4,76 556 | 1,4
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
SPKX Articolo SEEEHEEEEREE el el v lala Disegno CAT.E
== 888885888 <8 1 Fag-
OO0V OO|IQ OO Lo dF =
=0 o o FE=iesio | o [ o o 1O
SPKX 1204AD O O 12,7 4,76 556 | 1,4
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Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
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== o o afEo ajfe D w| oo
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i ‘ di
v @ Ej 1
] t
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
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. ., .
SPMT Articolo 8282giz18glelsgkl<lol 1 |a |t r|a]a Disegno oaT.E
S =8N R0 DBDQQ8 RS 9-
O OOV OO0 OO0 OO0
=0 O o EiaSias | O | 0. ERE oD O
SPMT 060304 [ 6,35 318|104 | 28 | 14
# N ’/7[
N W i@ .
L= . - Na—a Y1
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
. . . Fresa
SPMT-MM Articolo NMEIRIEREE R P . . Disegno C:T.E
== 8888338 K838 ek
OO0 O V0O IO O OO |- |=
=0 | A o Eiasios | o | o gEs o 1O
SPMT 120408 ( JK 2K J [ J 12,7 4,76 | 0,8 | 5,6
- 120408 MM [ ] 12,7 556 | 0,8 | 56 P
# - _/
N W @ Eﬁd‘
= . - S —— 41‘11
. R M
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
= i ) ; CAT.E
SPMT KC Articolo SRR § SIEIEEEP ol d ; e | at Disegno Pag.
=B8R0 0 D888 38 143
O OO0 09 OO0 OIO|H-|=
oS 0. | O o Eiesos | o | o g oD 1O
SPMT 110408 KC () (] 11,5 48 | 08 | 45 CE (SPMT)
/;——\\ \
IS
Ricoperti N.R* Cc* Dimensioni (mm)
. . = .
SPUN Articolo 2|8 SEEEE Lo lal e r|a Disegno
PR =M P+ o olo|olold
OO0 OONF NN F ===
= 2| oo DD AT O
SPUN 120308 [ [ ] ® 0 e o 127 3,181 0,8
120312 @ 12,7 3,18 | 1,2
150408 O [ J 15,875 4,76 | 0,8
/ 190412 ° o] |e]e 19,05 476 1,2 L
i
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
: : CAT.E
SXMW Articolo § § sigig § SHEEEES ol d t r | a1 a Disegno Pag.
=S 28 mebddlle 38 130
OO0V O O OO0 OIO|IH=
9 =0 O o EieSias | O | 0. ERE o o
W SXMW 06T205R ° ° 6,35 2,75 2,80 HFMS
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
N ; a ; CAT.E
SXMT-MF fudeole 882zz88gle2lglxla| 1 |a| e | |a|a| PDisegno 5,
== 888 RB33KQ K88 130
OO0 OO0 QLOIOIO0OIO - =
0 = Z o2 oo aan| o
@ SXMT 06T205R MF e 0o e 6,35 2,75 2,80 HFMS
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
Fresa
. . CAT.E
SXMT-ML Articolo 8852 sigssselelL Clal el v larla Disegno e
S=888RB33Q QRS S 130
OO0 OO0V IOIOV OO | =
. = A | A o SEiasias o | o | o jon
W SXMT 09T308R ML (KK 9,49 3,97 4,40 HFMCM
: 130410R ML ® e o 0 o0 12,70 4,76 5,50 HFMS
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm) E
resa
- i 0 | 10 A CAT.E
SXMT MM Articolo | S|Rg = glgslelge| < | d t , d1 a DISngO Pag.
=S 238888338 K 88 130
OO0 OO OO OO0
== o o | afEo o oo ile oo
SXMT 09T308R MM [ [ 9,49 3,97 4,40 HFMS
130410R MM (JEICIE) 12,70 4,76 5,50 HFMCM
o
I,
R
Ricoperti N.R*| C* Dimensioni (mm)
= Fresa
TCMT Articolo BB olvalaolorR Disegno CAT.E
X18 228388 c|5sS lglgl ||| N Pag.
8838388 382222
= O o o (o gE O n o i O
TCMT16T308 X18 [ 16,5 397,08 | 44 .
e —
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm) E
resa
; ; CAT.E
gaiicele AEEEE G EEER - U la |t ] r | al Disegno | %o,
=888 8833 KK 8 =8 143
O 00O O0OLOOooo|oo =
=0 o oA S o Ao e e O
TWX 16R KC [ [ 16,5952 1397 08 | 44 ) CE (TWX)
22RKC e [o 22 12,7476 08 | 44 &
e
R
Ricoperti N.R* C* Dimensioni (mm)
Fresa
TEKN Articolo B8 o wlololo Disegno CAT.E
D NRAT RILQA~]—= << o | d t r b a P
== 80 B B8 Slolo= |2 ag-
OO0 OO0 0N F ==
=0 o o o s =Elicelios | T | I e
TEKN 1603PEFR-1 [ 16,5 3,18 05| 1,0 )
1603PESR Q) 16,5 3,18 05| 1,0 "6—'@
1603PETR O|e 16,5 3,18 05110 ./ A
2204PESR ° 22 4,76 05|15 |/ 4 D .
> P ;
—— 2204PETR o o2 4,76 0515 I L
_ @: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR}/C* Dimensioni (mm)
Fresa
H A CAT.E
TNMX-NM A0 @ SEEEEEEREEE 'l a |t | |at|a| Disegno S
=288 8BRS QK 888 86, 87
OO VOO0V O O OO ’
= oo 2| a|aaajam| o
TNMX 2710AZNR NM ° ° 00 O 27 15875/ 10 | 0,8 | 5,6 | 2,63 PBAM
J{‘ PBZM
di
t
Ricoperti N.R* (o Dimensioni (mm)
= Fresa
TPKN Articolo L8 olealels Disegno CAT.E
g g 8 g 8 o g g (=] | d t a b Pag.
SI83 38822222
= Z2| |l Dwmiaals| T\ o
TPKN 1603PDR 00 16,519,525/ 3,18 | 1,2 | 0,7
1603PDSR OO0 ° @) 16,5 9,525/ 3,18 | 1,2 | 0,7
1603PDTR [ [ ] 16,519,525/ 3,18 | 1,2 | 0,7
1603PPN O 16,5 9,525/ 3,18 | 1,2 | 0,7
: 1603PPR ® 16,5(9,525/ 3,18 | 1,2 | 1 _ —lm
= 2204PDR @ ®|® 22 |127]476| 14|07 i
2204PDSR [ BN ] ° e] 22 |112,7|4,76| 1,4 | 0,7
2204PDTR [ [ ] 22 |12,7|4,76| 1,4 | 0,7
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
= i 0|10 A
TPKR-MX Articolo g8ls 2 iglg/gg|alele S P I R P I Disegno CAT. E
S8 8RBBRQR B8 Pag.
OOV O OO OO OIO|H|=
=0 | o o Easios | o | o g o O
TPKR 1603PDSR MX 0 ° ° 16,5 |9,525| 3,18 12 ] 07
/ 2204PDSR MX ° e 0 22 |12,7]4,76 1,4
- \
£ =
e
Ricoperti N.R* C* Dimensioni (mm)
5 Fresa
. = -
TPUN Articolo 882 elwia Z = Disegno CAT. E
22 HEIG S of | d t r Pag.
883 88 2du22222
= 2|0 T DD wmw AT | O
TPUN 110304 O O [ 11 16,35/3,18| 0,4
110308 O [ [ 11 16,35|3,18| 0,8 3
160304 O [ ® ®|® 1659525 3,18| 04 @
160308 [ [ [ I 3K ] ® @ 1659525 3,18 | 0,8 ‘j«, D .
—— 160312 [ ] 16,519,525/ 3,18 | 1,2 o - J—r“
220408 ° ° ° 22 |12,7]476] 08 A
220412 ° ° 22 (12,7476 1,2
- n - —
T Ricoperti NR:C Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
Articolo BB olvaolgolalovulole Disegno Pag.
MF 223522882 kkalg |9t r|df 122,123
518333888 s8a 822 124,125
== o o oS o oo iBE O
WNMX 060312ZNN MF ®|O 635 3,18 ] 1,2 | 2,86 HRMDS
09T316ZNN MF ®|O 9,525/3,97 | 1,6 | 3,6 HRMDCM
130520ZNN MF ®|O 12,7556 | 2,0 | 47 HRMDM
160720ZNN MF o) 16,0 7,0 | 20 | 58 1
- " - —
T Ricoperti NR:C Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
Articolo B8 olv|iololololw olo Disegno Pag.
ML 22238228 ckalg ||t ]| 122,123
S8|8|I338 18883822 124,125
0 == o | oo fEa o | o | o B o (O
W WNMX 060312ZNN ML ° 635 3,18 1,2 | 2,86 HRMDS
09T316ZNN ML ° 9525397 16 | 36 HRMDCM
130520ZNN ML oo 12,7556 2,0 | 47 - | HRMDM
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
WNMX Articolo Riololvw| o gleiglnlele Disegno Pag.
MM 22283 B 228 2cklalgl ! |d|t|r|af 122,123
S| 8 8BS S8 S S8 R=2 124,125
e o A | A B o o | o | o O
WNMX 060312ZNN MM | @ a0 oo o0 o 6,35|3,18| 1,2 (286 12 HRMDS
= 09T316ZNN MM o0 o0 0o 9,525/397 | 16 | 36 | 1.7 HRWDCM
f 130520ZNN MM 00 o oo 127]556 | 20 | 47 | 25 | /N HRMDM
Gﬁ. 160720ZNN MM ° 16,0 70 | 20 | 58 | 3,0 Q\ﬁ) ¢
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
WNMX Fresa
Articolo Ells s | s lcBliRls - B Disegno CAE
MR 88828282 2EEalal ' |d]t | r|d|f Pag.
= A A S A R A R R 123,125
OO0 OO0 OO OO | |=
. = | A o EEiasiia | o | o s o 1O
M WNMX 09T316ZNN MR ° 6,35|3,18| 1,2 | 2,86 HRMDS
130520ZNN MR ° 9,525/3,97 | 16 | 36 HRMDCM
HRMDM
ippia
i
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
XEKT = Fresa
Articolo BB olwolololeolE = Disegno AL
ML S8 gtz esgsR T ol | d t r |d1| a Pag.
= =80 R0BINE K== 90, 91
@ OO0 o000 =
0 o A o o o [T X EE IS
XEKT 19M508ER ML ° 18 5 |08 |44 PAXS
PAXCM
e [P
e il
ey |
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
XPHT Articolo Q2 gleglggglyglele Disegno CAT.E
X147 SEEZBEBSREElg ' |0t "
OO OO OO OO0 O0|IO|H-|=
=0 A A e o | o | o i o O
XPHT 1604PDSR X147 e 0 ° 16,4 |9,525| 4,76 4,4
S]]
- " - —
Ricoperti NR'|C Dimensioni (mm) Fresa
Articol . = CAT.E
IcColo Al oviolgolow oo Isegno Pag.
SEEEEBBSER sl |0t |
S|SB 33|33 |S S22 73
= o | o o ESiasies o | A | o o0 I
XNKT 060405PNR ML o0 OO 57|65|40 053418 RM3PCM
080508PNR ML [ 3K ([ JKJ 82|10 | 55|08 45|29 | RM3PS
120608PNER ML Ole 12 13 [ 65| 08 | 55| 35 RMS3PM
120612PNER ML ®|O 12 | 13 |65 1,2 |55 35
120616PNER ML oo 12 | 13 | 65|16 | 55|35
120620PNER ML ® O 12 | 13 | 65|20 |55 |35
- - " - —
S Ricoperti NR'|C Dimensioni (mm) Eroes
CAT.E
Articolo R Bolwvaolooolviocle Disegno Pag.
SRS T ®wRS| S S| | d t r | di a 7172
=S =88 8BRsQK 888 2
OO0 VO VOOV OO0 73
== o o oSt oo ol ;o
XNKT 060405PNSR MM ® o0 o0 57|65|40]05]34|18 RM3PCM
080508PNSR MM ° e oo (o0 82| 10 [ 5508|4529 | RM3PS
080512PNSR MM ° ° 82| 10 | 55| 12| 45 | 2,9 RMS3PM
080516PNSR MM [ [ 82|10 | 55|16 |45 |29
080520PNSR MM [ [ 82|10 | 55|20 |45 |29
120608PNSR MM o0 12 | 13 | 65|08 |55 |35
120612PNSR MM ® O 12 | 13 | 65| 12|55 | 35
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Inserti di Fresatura

Ricoperti NR}/C* Dimensioni (mm)
Fresa
: . CAT.E
XPEW — HEEE | HEEE AR R Disegno | %5,
B M N BB 2R8I 133
EFlEEEOQ OO0 00 |
EENEE | X | X | o S o | o | o B [ (O
XPEW 06T1 TN [ [ 10 16,35[3,18| 1 |2,65 ASRL
) M-ASRL
:u‘
58‘\4 L Jtl s
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
ZDMT/ Articolo B8 olw| ololololw olo Disegno CAT.E
ZPMT 2233382223 cibale |d]|t ro|d Pag.
g g N MDD N ND PR
OO0 OO0 O0|O|F-|=
== o Ao fEa o | o | o B o O
ZDMTO08T2 R10 () 8,4 /6,75/2,78| 10 | 2,8
1103 R12,5 [ ) 106| 8,5 |3,18|125| 28 .
13T3 R15 ° 132/105[397 | 15 | 44 RS
- 13T3 R16 o 132105 3,97 | 16 | 4,4 OB, oy
i B LT 4}14
-‘H ZPMT 1604 R20 [ J 16,1 12,7476 | 20 | 56 ‘ J .
1604 R25 [ J 16,9 |12,7|476 | 25 | 56 - B -
1604 R31.5 [} 17,6 | 12,7 |14,76 | 31,5| 56
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
. : CAT.E
ZPET-M Articolo 5 § glgigiglgsigs|slele | d - e | a1 Disegno Pag.
SR8 8RB3RQ K388 137
OO0V VOO OO0 VOO ||
=0 | A o Eiasios | o | o gEs o 1O
ZPET 080M MM [ 16 [ 80|35] 8 |29 GBE
100M MM [ ] 19 |10,4| 45| 10 | 34 GBEM
125M MM [ ] 24 1129 53 |125]| 45 - ‘
150M MM 28 154 7 | 15 | 56 E'é} B il a5
160M MM ° 285/164] 7 | 16 | 56 ‘ g
200M MM 38 120,7| 8 20 | 6,6 ]
250M MM 48 (259 95| 25 | 8,6 Interni
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
: : CAT.E
ZPET-S Articolo 5 5 SEREEEEEEE | d ; r | at Disegno Pag.
SR8 8RB3R QKBS S8 137
OO0 09 OO0 OIO|H-|=
== 0 O o Ee o | o | o B o O
ZPET 080S MM [ 15 | 6,6 | 3,1 8 |29 GBE
100S MM [ J 15584 |38 | 10 | 34 GBEM
125S MM [ 20,5107 | 45 |125] 45 - ‘
150S MM 25 (124|165 | 15 | 56 ;{) i GTT“
160S MM ° 26 |134] 65| 16 | 56 ‘ g
200S MM 32 |16,7| 7 20 | 6,6 )
250S MM 40 [207]85] 25 | 86 Esterni
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
. | .
ZPMT Articolo 882288852l |_| i |alt]|r]|a Disegno CPAT.E
=28 mebbndle 3 ag.
OO0 O 09O OO OIO|H-|=
=0 | o o EIasios | o | o §RE o 1O
ZPMT 1504PPSR ( I K 3K ] 159 12,7 | 4,76 5,6
- al B
— 1 v 1°
N> =y
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
. : CAT.E
Articolo § 5 g 2| § glglglele - dl i . Disegno Pag.
S =2 88308259 K8 oS 157
OO0 0L OO0 oosF =
=0 | O o EIasios | o | o g e 1O
WNGX 040304PNER ML ( 2K ) 7,0 13,46 | 0,4 RM6PS
040308PNER ML [ ) 7,0 13,46 | 0,8 RM6PCM
080604PNER ML o 13,0| 6,4 | 0,4 :
080608PNER ML [ [ 2K 130 6,4 | 0,8
WNGX 040304PNSR MM [ 7,0 /346| 04
040308PNSR MM [ ] [ J 7,0 /346 08
Gamma completa 080604PNSR MM [ ] 13,0 6,4 0,4
vedi pag. E155 080608PNSR MM [ [ 13,0) 6,4 | 0,8
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Inserti Affilati

Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm)
3 Fresa
. 3 = .

ADKA-CR Articolo Q8w glEZE=zZ Disegno CAT.E
2233338 %R ER ol | d t rodja Pag.
= =m0 No|o|+]+ o|®
OO0 OO A~ N NN~ |2
= Z2 0|l XX | D)D) X | o

ADKA 150308 CR O|0|0|0|0|e | e 15 19,52 (3,18 0,8 | 45 | 11°
[T By
T T
Ricoperti N.R* |C* Dimensioni (mm)
. = . Fresa

APKA-CR Articolo B8 olwlololZ =2 Disegno CAT.E
© o3 288 FFEF o | d t r [dl | o Pag.
S = 0 @G|+ + S olo|®
OO OV ooNNTFINF =
o A o o O | D | o BEiias | T e

APKA 200408 CR [o]]e) [ [ 20 (12,7 4,76 | 0,8 | 5,56 | 12°
———
(O] =
W L
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) F
resa
=
Articol 9|8 2| =|B Disegn CAT. E
S riicole 8822882225 | |gl 1| d]|t|r|a SONO | "pag
=S =2 00RO+ +| o o | ® 144
OI0O0IO0I0 0|0 NN - N ==
== o o ooy O o XD X IO
ADLC 1503 R1.0 O ®@O0|@|O 15 19,52 3,18| 1,0 | 45 RAPD
1503 R1.5 O|e ® O 15 19,52 3,18| 1,5 | 45
1503 R2.0 O|e ® O 15 19,52 3,18 | 2,0 | 45
1503 R2.5 Ole ® O 15 1952|318 25 | 45 -
1503 R3.0 O|e ® O 15 19,52 3,18 | 3,0 | 45 @ P Ta
1503 R3.5 O|e ® O 15 1952318 35 | 45 q —
88" | t
1503 R4.0 O3 J ® O 15 1952318 | 40 | 45
1503 R4.5 O|e ® O 15 19,52 3,18 | 45 | 45
1503 R5.0 O|e ® O 15 19521318 | 50 | 45
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) F
resa
=
i 0|10 = = R CAT.E
ADLR Articolo 882 2|2|g|2|2|z|E S T PR O R Disegno o
= =2 00D D |+ +| S o|® 144
OO0 OO0 NN-TN =
= o Aol llm O D TS O
ADLR 1503 R1.0 Ol e [ 15 19,52 3,18| 1,0 | 45 RAPN
1503 R1.5 o|e [ ] 15 19,52 (3,18| 1,5 | 45
1503 R2.0 O3 J [ J 15 19521318 20 | 45 '
1503 R2.5 O|e [ 15 19,52 3,18 | 2,5 | 45
1503 R3.0 ole| |e 15 | 9,52[3,18] 3,0 | 45 O ] &
1503 R3.5 O|e [ 15 1952318 35 | 45 Baq‘;l t
1503 R4.0 o|e [ 15 19,52 3,18 | 40 | 45
1503 R5.0 Oo|e [ ] 15 9,52 (3,18 | 50 | 45
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) E
resa
. = .
APLC Articolo HEEINEIEIEEREE Disegno CQT'E
© o232 B85IFFET olol | d t r | di ek
=S =2 00N D|+|+| S & | ® 144
OO0 OO OO0 NN- AN
= 2|l DD XET|Dn| O
APLC 2004 R5.0 O|0|@ 20 [12,7]4,76 | 50 | 55 RAPD
2004 R5.5 O|0|@ 20 [12,7]4,76 | 55 | 55
2004 R6.0 O|0|e 20 |12,7|4,76| 6,0 | 55
2004 R6.5 O|0|@ 20 [12,7]4,76| 6,5 | 55 a
2004 R7.0 O|0|@ 20 (12,7476 | 7,0 | 55 @ P E:m
2004 R7.5 olo|e 20 [12,74,76| 75 | 55 E linal

@: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti Affilati

Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) F
resa
. = .

APLR Articolo 88 sleglgleZ =z E gl » Disegno CPA:é_E
HEEIEER AEEENEE r 144
OO0 O0ON N~ & ﬂ =
= 2|0 ||l DD XTImO

APLR 2004 R5.0 o| |e 20 |12,7]4,76] 50 | 55 RAPD
2004 R5.5 o| |e 20 |12,7]4,76| 55 | 55
2004 R6.0 o] |e 20 |12,7]4,76] 6,0 | 55
2004 R6.5 o| |e 20 |12,7]4,76] 65 | 55 .
2004 R7.0 ol |e 20 [12,7 4,76 | 7,0 | 55 L
2004 R7.5 o| |e 20 |12,7]4,76| 75 | 55 [© | E‘
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) E
resa
. = .

SPUC Articolo 88 ssglglel2|z|E | Disegno s
228583855 38 I 144
22222 RS SE8 %5

SPUC1904 R8.0 o| |e 19,1[19,1]4,76 | 8,0 RADP
1904 R8.5 O [ 19,1119,1|4,76 | 8,5
1904 R9.0 O (] 19,1 119,11 4,76 | 9,0 ,ﬁ'
1904 R10 ol |e 19,1]19,1]4,76 | 10 Q D
171°
ey
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm) E
resa
=
. = ; CAT.E

SPUR Articolo 88 s|leglgle 2z B N A Disegno oo,
=2 382888 % %3 88 144
OCIOVOO0O O NN~ AN -
= Z2| oo DD T Dn| o

SPUR 1904 R8.0 o| |e 19,1]19,1]4,76 | 8,0 RADN
1904 R8.5 ol |o 19,1]19,1]4,76| 85
1904 R9.0 O [ 19,1119,114,76 | 9,0 r
1904 R10 o| |e 19,1]19,1]4,76 | 10 D‘ D
f 11°
| t
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
AL-SPKN Articolo BB o lwlolalololwlole Disegno CAT.E
22338823 s L ol |d|lt) a Pa
S =S O MRG0 NG| oD ek
22222 ERRR 2R XS
AL-SPKN 1203 L ° 159(1593,18| 1,4
1203 R ° 1271271318 1,4
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm)
Fresa
AL-SPUN Articolo B8 olvlololololvle Disegno CAT.E
223338236 of I d| t | r Pag
=S = m oo Wi n o o|® b
22222 ER2R RS E|SE
AL-SPUN 120308 L oo 12,7]12,7]3,18]| 08
120308 R oo 127 127]3,18] 0,8
Vs
| ,‘L ‘
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Inserti Affilati

Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
; ; CAT.E
AL-SEKN Articolo 8832 glsisizsiele| || |4t |a Disegno .
== 80803 RL 8o 105
OO0 OO OO0 IO0|I0|I-=
== o o | afEio o Aol lE O
AL-SEKN 1203 R [ 12,7112,7 3,18 | 2,3 PA 45
D
o
N ‘ |20
ST
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
5 Fresa
-
_ . 2 .
AL-TPKN Articolo 8822 3lggglaeE P I R Disegno CAT.E
= =288 BARK 8IS [P
OO0 OO OLIO OO0 -
= o o A =i o a | | X e O
AL-TPKN 1603 R [ 16,5]9,52 | 3,18 1,2
2204 R (] 22 12,7 4,76 1,4 o
Loy Ll
Ricoperti N.R*|C* Dimensioni (mm)
. =3 . Fresa
AL-TPUN Articolo MEEINEIREIEINE Disegno CAT.E
AR =R = AR N | d t r
=2 81885 d5F o8 Bags
OO 0000 r~larN- 2
= Z2 0| DD XD X | O
AL-TPUN 110304 L O [ 2K 11,016,35|3,18 | 0,4
110308 L [ ] 11,01 6,35|3,18 | 0,8
160304 L O e 16,5] 95 3,18 | 04 w
160308 L ® O 16,5] 95 13,18 0,8 ,,k
110304 R e/e [110[635[318] 04 D .
110308 R 0|0 11,0 | 6,35|3,18| 0,8 I L""l”
160304 R [ O e 16,5 | 9,5 | 3,18 | 0,4 - o
160308 R ( 2K ] 16595 |3,18| 0,8

®: Disponibile O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti Alluminio

Ricoperti NR}/C* Dimensioni (mm)
5 Fresa
-

ADKT Articolo 82 olvialalalelalZE Disegno CAT.E
2282832288 8S% 5% _|g ' d|t]r]|a Pag.
S|888B|88I8a5|s|s2
= 2|0 ||| 2| XXX | O

ADKT 1505PDFR MA O|0|0|e 15,0 19,525/ 56 | 0,8 | 45
-
O] s,
ea‘\‘ ! _T[
- - - - —
Ricoperti NR:C Dimensioni (mm) Eroes
APKT Articol 5/ 2= DI s
ICOlo olv Qi oloo == Isegno Pag.
§§8E$§85§'¢'¢ g/ l|jd|t]r|a 58, 59
S 88 338|388 alg|lglgl2 62
= Z2| a2 XXX O
APKT 1035 PDFR MAB Olelole 10,5/6,70 | 3,5 | 0,5 | 2,85 90 APF
15T3 PDFR MA Ole| |e| |1588)9,525/397] 0,5 | 45 ) AMF10
1604 PDFR MA Ol @eO0|e 16,4 19,525/ 4,76 | 0,2 | 44 —
160416 FR MA o |e| 1649525476 16 | 44 R
160432 FR MA ° 16,4 19,525 4,76 | 32 | 4,4 U
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
i 0| 10 < | = H CAT.E

APKT Articolo B8lsieagislelgREl || 4]t |a Disegno .
S= 88 8BRES <=8 58, 62
OO0 Vo oo =
= | A o o B | A | XX | X EE O

APKT 1604PDFR MA3 Ole ° 16,4 19,525/ 4,76 | 0,8 | 4,4 90 APF
& §
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm) Fresa
E CAT.E
i | = i Pag.

APMT Articolo 88323 HEEHE SEL Ll al ]| a Disegno s
== 888 BRES <=8 56, 57
222222 RIRE 2225 60, 61

APMT 0602 PDFR MA () 6 |426] 26|04 |20 AMST..
0903 PDFR MA ° 94 1621]36]04] 28 m\c/l';/”--
/ 11T3 PDFR MA ° 11,216,467 3,6 | 05 | 2,9 s AMST5.
n 1 T |AMOMIS.,

. [A,O,_,I ' ".u‘ AMM15..

el LA,

AMCM2..

AMM2..

- p - : P

Ricoperti NR!|C Dimensioni (mm) Fresa

CAT.E

LNEX Articolo 883238 slslgee N Disegno Zag.
= =88 8R33 8K 88 b e
OOV |O|0IQ OO0 OO0 == 78
R0 | o o EIaSios | o | o I IEE 1

LNEX 100605PNR MA ° 100/ 6,5 | 65| 05| 45 RM4PS
151004PNR MA ° 15,0/10,0 [10,0| 0,4 | 45 ‘ RM4PCM
151008PNR MA ®| [150/100]100] 08 | 45 RM4PM

Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
5 Fresa
-
. = .

OFKR Articolo § 5 SEEECEEREEE | d ; . Disegno CAT.E
S 2288 B IR K8 =8 Pag.
OO0V O 0L OOl =
== o o |affEa o aje I xE|o

OFKR0704FN MA Ole 74 | 18 | 476 0,5

) G [

) ' /4 4“26

@®: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti Alluminio

Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
Fresa
. = .
OFKT Articolo | S|2g =3 g|g|glele | d t , d1 Dlsegno CAT.E
== 8888338 K8 =8 Pag.
OO0 OO0 QLLOoO oo o =
= A A A e a | A | o B E O
OFKT 05T3FN MA () 52 [12,71397| 05 | 44
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0 | 10 A CAT.E
ONHX Articolo | S|2g ﬁ g|g|glele ol d t r d1 Dlsegno Pag.
=S =800 23888 = 111
OO O OO (O (O O (o =
= a | A o EEiasias | A | o EEs e oo
ONHX 060608 MA [ 6.6 |16.0| 6.0 | 0.8 | 5.6 RM16ACM
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
RDKT Articol - ; BI Fresa
IcColo olw ol 9 olowlol= Isegno CAT.E
SEHEEEE R E R
SISO OIS0 o s o a2
= A A A Eiasia | A B | X e O
RDKT 10T3MO MA Ole 10 | 3,97 3,85
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
Fresa
RPGT Articolo 88 g2z 8/ss/ales N P O R Disegno c;\T.E
= =288 883388 =8 ag.
OO OO oo anlo =
=0 A A e o | o i o i O
RPGT 0803MO AK [ 8 |3,18 3,35
1003MO AK [ 10 | 3,18 4
1204MO AK Ole 12 | 4,76 44 i
11°
t
Ricoperti NR'|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
: Bl = ; CAT.E
Articolo 88 si2g § glglels = i lale]r|ar]a Disegno Pag,
=S 2808 0R2R K== 101
OO0 OO oLooloaoeo =
= 2|ajajla|2|alalaaT| X O
SDET 09M402R MA O|0|@ 9,525 3,923/ 02 | 4 1,2 FMPS
130504R MA [ 13,5 556 | 0,4 |556| 2,2 FMPCM
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
3 Fresa
-
SDHT Articolo Bl8lowlolalaloalZZ Disegno CAT.E
e 82288 8BS% 5 g '|d|t]r|d a Pag.
S| 38388 8 sa|52
=0 o A Sl o | T X O
SDHT 1204AEFN X90B O e e e 12,7 4,76 5,65 | 2,66
-

@: Disponibile  O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti Alluminio

Ricoperti NR:C* Dimensioni (mm)
= Fresa
: o = . CAT.E
SEET Articolo S| S2\ § giglels E ol 1 d t r d1 a Dlsegno Pag.
=S =288 3BR 38R s = 103,104
OO0 oLoOoo oo o=
== A o o S o | o X E O
SEET 0903AGFN MA [J 9,525 3,18 34 | 2,11 FMAS
14M4AGFN MA [ ] 14 4 4.4 | 2,64 FMACM
Ricoperti NR: | C* Dimensioni (mm)
= Fresa
i 00 < | = A CAT.E
SEHT Articolo B(8isi2z8lgl2(2ZE L] i |alt|r|a]a Disegno oo,
== 8880828 ssl=B 104
OO0 O VOO0 0o oo oo =
= Z2| a2 XXX O
SEHT 1204AFFN QH O e e e 9,525 3,18 34 | 2,11 PA 42
o
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
SEHT Articol - ; - Bi Fresa
ICOlo owolololal= S iIsegno CAT.E
28282 E885SEE _g |9 t]r|d a Pag.
S| 88 S 88853552
= 2| a2l XX O
SEHT 13T3AGFN X225 Oj0|0|e 13,4 3,97 4,2 | 2,46
=
5
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
. | .
SFCN Articolo SEEEE 2 gigiziell || |a|t|r|a]a Disegno C:;'éE
= = 0 N D[N N[O | = | P :
OO0 0L OO0l =
=0 | O o EEIesios | o | o e s 1O
SFCN 1203ZFL [ J 12,7 3,18 2,5
1203ZFR [ ) 12,7 3,18 2,5
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
i 0|10 A CAT.E
SNEX Articolo ] § g f?’-; § § § ug-’ E E ol d t r d1 a DISngO Pag.
S S 00D 0 NN =D 108, 109
OO0 O0 0L OO oloo =
=0 | o o Easios | o | o g s 1
SNEX 1206ANN MA (45°) [ ) 12,7 | 6,35 4,5 | 2,36 RM8
1206ENN MA (75°) [ ) 12,7 16,35 52 1,82
1206QNN MA (88°) [ ] 12,7 6,35 5,2 | 2,36
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
Fresa
i e i CAT.E
TFCN Articolo R é E L% § § § § E E ol d t r d1 a Dlsegno A
= = 0 DD N N[O | oD g
OO0V O O OO0
=0 o o EieSios | O | 0. EEE EE
TFCN 2203PFR () 22 3,18 25|07
2203PFL ) 22 3,18 25|07 s
IO B
by LL

®: Disponibile O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet
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Inserti Alluminio

Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
. = : CAT.E
VCKT Articolo g8l 2igiglgg sl 2 gl el e a Disegno i
=S =888 B3R Q8 =8 98
OO0 VOO0 0V o=
= A A | A S o o i|g | X E O
VCKT 220530N MA Ole 20,1 556| 3 | 56 PAS4..
PACM
e ’ 4 Eﬁd
W 3570 | R
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
i = < H CAT.E
VDKT Articolo g8 seg 22|28 BE L] |alt]|r]|a Disegno i
S =88 8B 38 S+~ 98, 99
OO0 VOO0 o0 Qoo o=
= Z2 o2 ool XXX X o
VDKT 11T210N MA olo|e|e 88 (635287 1 |28 PAS2..
PAM 2.
- P! |
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
XEKT Articolo 9|9 o o|Z|= Disegno CALE
%283%%8305& ol | d t r | di 9 Pag.
== 88 8BR8BS S =8 90, 91
OO0 oo oL oo e=
= A A o Ela gl a | XX X = O
XEKT 19M504FR MA Ol0|e 18 5 |04 |44 PAXS
19M508FR MA O|l0|e 18 5 108 |44 PAXCM
19M512FR MA olole 18 5 [12] 44 el PAXM
19M516FR MA Olo|e 17,5 5 |16 | 44 : ,i:; S {1l
19M520FR MA o|o|e 17,5 5 | 2 |44 ey ]
19M530FR MA O|lo|e 17 5| 3 |44
19M532FR MA Olo|e 17 5 |32 44
19M540FR MA O|l0|e 16,5 5 | 4 |44
19M550FR MA Olo|e 16,5 5 | 5 |44
Ricoperti NR!|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
i = < H CAT.E
XNCT Articolo g8l 2igiglsles B2 o1 a|t|r|ar]a Disegno i
S =28 388BSB KNS 2=B 72,73
OO0 VOO0 o0 Qoo =
= A A o jaafa | Ao | X X EE O
XNCT 080508PNFR MA Ole 82 /10,0| 55|08 | 45| 29 RM3PSA4.
RM3PCMA,
V3P,
Ricoperti NR:|C* Dimensioni (mm)
= Fresa
WNGX Articolo Ik NHE: Disegno | CATE
% S 8 Q % 8 8 2 (=2 E E = d t r g pag_
== 888338 =s=8 157
OO0 OV oo =2
9 = A A o jaafa | o | T X EE O
W WNGX 040304PNFR MA 7,0 (3,46 0,4 RMBPS
040308PNFR MA ° 7,0 |346] 038 RMEPCM
A Vo
 — 080604PNFR MA 130 6,4 | 04
u 080608PNFR MA ® 13,0/ 6,4 | 0,8
Gamma completa
vedi pag. E155

®: Disponibile O: Arichiesta * N.R.: Non ricoperto - C: Cermet

E 40 | /72 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Gamma dei
corpi fresa
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Panoramica Frese

Applicazioni
Angolo® . . [}
. . . ©| € .
di Foto Serie Articolo Diametro|  Inserti | ¢ 5 o o Nl Pag
Frese applicabili | g €| | €| &§| 5 | CatE
lavoro g 8|5 g S 2 3
8| B| S elgalz
FFE 2SS
90APF10 Cil da12a32 | APXT 10 0 58
90APF16 Cil da25a40 | APKT/APXT16 | ® | © 62
% / Alpha Mill AMS1000S da10a33 | APMT 06 0 L 54
L Alpha Mill AMS1500S dai16a32 | APMT 09 =0 56
Alpha Mill AMS2000S da10a40 | APXT/APMT11 | ® | © L 60
Alpha Mill AMS4000 da20a40 | APMT 18 =0 63
90APF10 Man da40a80 | APXT 10 =0 58
90APF16 Man da40a160 | APKT/APXT16 | ® | © 62
% Alpha Mill AMCM1000S da32a63 | APMT 06 =0 L 54
Alpha Mill AMCM1500S da40a100| APMT 09 =0 56
Alpha Mill AMCM2000S da40a100 | APXT/APMT11 | ® | © 60
Alpha Mill AMCM4000S da50a125| APMT 18 =0 63
Alpha Mill AMF10 da16a32 | APXT10 =0 59
% Alpha Mill AMM1000S da12a20 | APMT 06 =0 55
Alpha Mill AMM1500 da16a32 | APMT 09 =0 57
Alpha Mill AMM2000 da16a40 | APXT/APMT11 | ® | © 61
HEC da20a40 | APXT 10 (o) 64
% SEC da40a63 | APXT10 (o) 64
XHEC da32a40 | APKT 16 (o) 65
XSEC da50a100 | APKT 16 (o) 65
15-20
30-40 APXT 10/
1560 FB da33a70 | oo e O 66
75
APXT 10/
90 FOR da 20 a 32 APKT 16 66
Rich Mill RM3PS3000 da20a32 | XNKT 06 (O [ ] V4l
90 e
P
&_, 4 Rich Mill RM3PS4000 da32a40 | XNKT/XNCT08 | m | © | ] 72
Rich Mill RM3PCM3000 da40a80 | XNKT 06 = O u 4l
90
RM3PCM4000 da40a125| XNKT/XNCT 08
Rich Mill (O ] 72
RM3PCM5000 da80a125 | XNKT 12
o -a Rich Mill RM3PMM3000 da20a40 | XNKT 06 = O n 73
90 ey,
Rich Mill RM3PMM4000 da32a50 | XNKT/XNCT08 | m | © | ] 73
. . LNMT/LNMX/
Rich Mill RM4PS3000 dai4a32 LNEX 10 (O 76
90
% I LNMT/LNMX/
37 Rich Mill RM4PS4000 da32a40 LNEX 15 (O 77

O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
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Panoramica Frese

Applicazioni
Angolo® . . o
. . . © | E .
di Foto Serie Articolo e R Ins_ertl . 5|8 o o N| g Pag
Frese applicabili | §| €/ €| €| &§| 5 .| CatE
lavoro A g_ S 2 3
= [3+] = 2 | 2
S & & =% 8 &
. . LNMT/LNMX/
Rich Mill RM4PCM3000 da40a100 LNEX 10 (O 76
90
. . LNMT/LNMX/
Rich Mill RM4PS4000 da 32a40 LNEX 15 | Wi o) 77
. . LNMT/LNMX/
90 Rich Mill RM4PM3000 da14a50 LNEX 10 | Wi o) 78
90 Rich Mill RM4ZS3000 da25a40 | SNMNLNEX | o 82
10..PNL
Rich Mill RMA4ZCM3000 dadoase | LNMWLNEX | o1 1 g 82
10..PNL
90
Rich Mill RM4ZCM4000 da63a100 LNMX/LNEX | ] (o] 82
15..PNL
. . LNMX/
90 Rich Mill RM4ZM3000 da 25a40 LNEX 10.PNL u (o] 83
45 Power Buster PBAM5000 da80a315| TNMX 27 (o) 86
80 Power Buster PBZM5000 da80a315| TNMX 27 (o) 87
90 ProX Mill PAXS5000 da20a40 | XEKT 19 | Wi o) 90
90 ProX Mill PAXCM5000 da40a125 | XEKT 19 | Ml o) 90
90 ProX Mill PAXM5000 da25a40 | XEKT 19 0 91
90 Aero Mill Mini MAPDS da32a40 | SNEW (o) 95

©O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
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Panoramica frese

Applicazioni
Angolo® . . [}
. . . B= .
di Foto Serie Articolo Plameiie)  EER 5 3| o o N| o Pag
Frese applicabili | g €| €| €| &§| 5 | CatE
lavoro S22 g | B8| 38
= o S 8 | 2
FFE &S5
90 Aero Mill Mini MAPD da40a63 | SNEW (o] 95
Pro A Mill PAS2000 da12a40 | VDKT 11 O (o) 98
90
Pro A Mill PAS4000 da32a40 | VCKT 22 (O (o) 98
90 ProA Mill PACM4000 da40a100 | VCKT 22 (O (o) 98
90 ProA Mill PAM2000 da12a42 | VDKT 11 (o] (o) 99
Future Mill FMPS3000 da25a63 | SDXT 09 (O 101
90
Future Mill FMPS4000 dab50a63 | SDXT13 O 101
Future Mill FMPCM3000 da’50a80 | SDXT 09 = O 101
90
Future Mill FMPCM4000 da63a125| SDXT13 = 0 101
. SEET/SEXT/
45 Future Mill FMAS3000 da 25a40 SEEW 09 (o) 103
. SEET/SEXT/
45 Future Mill FMACM3000 da50a125 SEEW 09 (o) 103
. SEET/SEXT/
45 Future Mill FMACM4000 da 50 a 200 SEEW 14 (o) 104
45 PA42 da40a125| SECA/SEHT12 | © 104
SEKN/SEKR/AL
45 PA45 da 50 a 250 SEKN 1203.. (o) 105

O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
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Panoramica frese

Applicazioni
Angolo® . . o
. . . BR= .
di Foto Serie Articolo Diametro|  Inserti | ¢ 5 o o Nl Pag
Frese applicabili | §| €/ €| €| &§| 5 .| CatE
lavoro A g_ S 2 3
8|3 S elalz
FFEEZSSE
*“*""&':"? SNMX/SNEX
45 ? 8 | Rich mill RMBACM dasoa2s0| SN @ 108
- Yoy
T - SNMX/SNEX
75 Rich Mill RM8ECM da 50 a 200 1206 ENN (o) 108
[ ——
L™= N SNMX/SNEX
88 !{I S Rich Mil RM8QCM da502200| JooconN o 109
45 Rich Mill RM16ACM6000 da 63 a400 | ONMX/ONHX 06 | © 111
. . LPMT/LPMW/
Hight Feed Mill HFMS da8a2! | pewos 00 00 116
. . LPMT/LPMW/
Hight Feed Mill HFMM da8a33 LPEW 04 (o BN o] 0 0 117
HRMD HRMDS 06 da16a33 | WNMX 06 (o) 122
HRMD HRMDS 09 da25a35 | WNMX09 (o) 123
HRMD HRMDS 13 da32a40 | WNMX13 (o) L 123
HRMD HRMDCM 09 da40a100| WNMX 09 (o) 124
HRMD HRMDCM 13 da50a125| WNMX13 (o) 124
HRMD HRMDCM 16 da80a160| WNMX 16 (o) L 125
HRMD HRMDM 06 da16a33 | WNMX 06 (o) [ ] ] 122
WNMX 09
HRMD HRMDM 09-13 da25a40 WNMX 13 (o) ] | ] 125
Hight Feed Mill HFMS-SX06 da16a32 | SXMT 06 (o) [ ] u 130
Hight Feed Mill HFMS-SX09 da25a32 | SXMT09 0 ] | ] 130
Hight Feed Mill HFMCM-SX09 da35a66 | SXMT09 (o) ] u 130
Hight Feed Mill HFMCM-SX13 da40a100 | SXMT 13 (o) ] u 130
O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
2z PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | E 45




Panoramica frese

Applicazioni
Angolo® - : ]
di Foto Serie Articolo Pl R Ins_ertl - - S N S e
lavoro Frese applicabili | & E| £ £ § Sl 5 CatE
S 2Bl D 8| &
ST S E| S 32|32
FFE &2 S5
Hight Feed Mill HFMM gim% 06 (o) ] ] 131
NOVITA IN
ASSORTIMENTO
Hight Feed Mill HFMM SXMT 09 (o] [ ] [ ] 131
ASRL da42a80 | XPEW 06 (o) (o) 133
g M-ASRL da16a40 | XPEW 06 (o) (o) 133
AMR dat0ad2 | hD- (o) 134
05/07/10/12/16
L
RDF da 42 a 160 i (o) 134
10/12/16
RDX da16a25 RD.. (o] 135
07/10/12
/ GBE GBE da16a50 | ZPET 0o 137
é GBE GBEM da16a32 | ZPET o 137
. LBH/LBS/
/ Laser Mill LBE daga3d2 | .o (o] 140
. LBH/LBS/
g Laser Mill LBE metallo duro da8a32 LFH/LR (o] 140-141
, . . LBH/LBS/
& Laser Mill LBE testine da10a 32 LFH/LR (o) 141
12:28 / CE-SPMT daa 4231 ’39 SPMT 11 O 143

O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
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Informazioni tecniche Alpha Mill

Applicazioni
Angolo® . . o
. . . = .
di Foto Serie Articolo Diametro|  Inserti | g| 5 o o Nl Pag
Frese applicabili | §| €/ €| €| &§| 5 .| CatE
lavoro A g_ S 2 3
28| 5 o Q| 2
S se &2 3&
45 / CE-TWX da12a25 | TWX 16/TWX 22 (o) 143
ADLC
; RADP da19a32 | APLC (o) 144
SPUC
{ ADLR
RADN da19a32 | APLR (o) 144
SPUR
# TFE da21a50 | CPMT/CPMH 145
@ Wind Mill WFSBM da 80a250 | SNHT 148
¢ ‘{
. & ,/ Wind Mill WFSPM da80a250 | SNHT 149
>
L 1
Q?, pmimn A -
3 f"‘: “ | sps SPS da50a200 | SPFN 151
ORC ORC da11a46 | ORG 153
90 RM6 RM6PS da20a32 | WNGX 0403.. 0O 0= 0O 157
RM6 RM6PCM da40a63 | WNGX 0403.. 00 = O 157
90
RM6 RM6PCM da50a125| WNGX 0806.. 00 =0 157

©O: Applicazione principale =: Applicazione secondaria
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E Panoramica frese

Applicazioni
Angolo® . . [}

. . . © | E .
di Foto Serie Articolo PEMETS)  EE 5/ o o N g Pag
Frese | applicabili |5 €|/ £|<|&8|5|..| CatE

lavoro g S5 25 s £ 3

285§ ¢2|lglz

al&Sle|lc 28| &
PGCIL 91
MAT 92
MAT-C 93
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Informazioni tecniche Alpha Mill

Frese versatili per vari tipi di lavorazione

Alpha Mill

® Tagliente curvo e design innovativo del rompitruciolo assicurano un’ottima lavorazione a 90° e un basso sforzo di taglio
® Possibilita di utilizzarli in varie lavorazioni (Sfacciatura, Cave, Spallamento, ecc.)
® Performance ottimale anche con grandi profondita di taglio grazie al tagliente robusto e al basso sforzo di taglio

@ Inserti P Ottima durata ad alte velocita di P |l caratteristico design curvilineo
Alpha Mill lavorazione, ad alti avanzamenti e del tagliente assicura una bassa
pha vii con grandi profondita di taglio resistenza al taglio mentre il tagliente

robusto assicura un effetto anti usura

=

grazie al tagliente robusto
s
W

taqli R
e al basso sforzo di taglio g{““‘\k‘\\\\:&}

» Possibilita di utilizzo in varie
applicazioni grazie alla gamma
variegata delle qualita applicabili

» Design del tagliente
Korloy unico e innovativo

@ Esempi di Spallamento Cave

lavorazione

Foratura Ramping Fresatura elicoidale
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Informazioni tecniche Alpha Mill

Alpha Mill APMT-MA, ML

@ Carattel‘istiche » MA: tagliente affilato e superficie lappata per una migliore distribuzione del lubrificante, ideale per la lavorazione
di alluminio
P ML: tagliente e qualita ideali per la lavorazione di materiali difficili da tagliare (Titanio, STS, Inconel)
Materiale | Rompitruciolo | Tagliente Caratteristiche Materiale | Rompitruciolo | Tagliente Caratteristiche
' ) - . . Chip breaker with low cutting load and
AL MA Tagliente affllgto N s_uperﬂgle_ lappata ideale L|g!1 t MF harder cutting edge than ML’s are optimal
per la lavorazione di alluminio cutting ’ )
for light cutting.
Materiali I " .
difficili ML R_ompltrt_]cplq lotlt!male per la lavorazione Gengral MM Optimal for milling in general ranges
da tagliare di materiali difficili da tagliare cutting

(> Sistemi di codifica

Descrizione Serie Raggio di punta MA ML
0,4 APMT0602PDFR-MA
1000Type
0,8 APMT060208PDFR-MA
0,4 APMTO903PDFR-MA APMTO903PDER-ML
1500Type
0,8 APMT090308PDFR-MA APMT090308PDER-ML
0,5 APMT11T3PDFR-MA APMT11T3PDER-ML
2000Type
0,8 APMT11T308PDFR-MA APMT11T308PDER-ML
0,4 APMT160404PDFR-MA APMT160404PDER-ML
3000Type
APMT 0,8 APMT1604PDFR-MA APMT1604PDER-ML
0,4 APMT180604PDFR-MA APMT180604PDER-ML
0,8 APMT1806PDFR-MA APMT1806PDER-ML
1.2 APMT180612PDFR-MA APMT180612PDER-ML
4000Type 1,6 APMT180616PDFR-MA APMT180616PDER-ML
2,0 APMT180620PDFR-MA APMT180620PDER-ML
2,4 APMT180624PDFR-MA APMT180624PDER-ML
3,0 APMT180630R-MA APMT180630R-ML

(») Gradi e rompitrucioli raccomandati in base al materiale

o Rompitrucioli e gradi raccomandati in base al materiale (®: prima scelta)
£ | Tagliente | Acciajabasso contenuto | Acciaiad alto contenuto T q ; . ,
g- di carbonio, acciai dolci di carbonio, acciai legati Acciai inossidabili Ghisa Leghe di alluminio Ti/Inconel
o C/B Gradi C/B Gradi C/B Gradi C/B Gradi C/B Gradi C/B Gradi
MA @ - - - - - - - - [} @HO1 - -
o
ML - - - - [ J - - - - OPC5400
OPC3545 OPC3545
OPC9530
@®PC3500
OPC5300 8Eggggg SF;%E;%% OPC6510 @®PC5300
MF [ J OPC5400 - - - OPC5300 - - - OPC5400
ONCM325 OPC3545
ONCM325 ONCM335 OPC9530 OPC5400 OPC3545
ONCM335
@®PC3500 @®PC3500
OPC5300 OPC5300 giggi%% ®PC6510 ®PC5300
MM - OPC5400 [ ] OPC5400 - OPC3545 OPC5300 - - - OPC5400
ONCM325 ONCM325 OPC9530 OPC5400 OPC3545
ONCM335 ONCM335
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Informazioni tecniche Alpha Mill

(» Profondita di taglio raccomandate

1. Cave 2. Spallamento 3. Spallamento
D Under 0.5D Under 0.2D
Sotto 1.5D t I Sotto Max.
Sotto 1.2D profondita
di taglio

@ Parametri raccomandati (tipo multitagliente)

Diametro fresa
Materiale Gradi | Fig. 020, 25 032, 40 050, 63 280, 100
vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)
Acciai dolci, acciai | NGM325 0) 80~100 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08
abasso contenuto| 00 | @ | 100-120 0,08~0,10 120~140 0,08~0,10 120~140 0,08~0,10 120~140 0,08~0,10
di carbonio ©) 100~120 0,10~0,15 140~140 0,10~0,15 120~140 0,10~0,15 130~150 0,10~0,15
Acciai ad alto 0) 60~80 0,05 80~100 0,05 80~100 0,05 80~100 0,05
c;%’g;’;“gg:al ';%“;5302: @) 80~100 0,05~0,08 100~120 0,08~0,10 100~120 0,08~0,10 100~120 0,08~0,10
legati ©) 80~100 0,10~0,15 110~130 0,10~0,15 100~120 0,10~0,15 110~130 0,10~0,15
o 0) 50~70 0,05 70-90 0,05 70-90 0,05 70-90 0,05
"‘)Zcr'ﬂ't(':g‘i’l? ,;%,;,,53:: @) 60~80 0,05~0,08 90~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08
o) 90~110 0,12~0,18 100~130 0,10~0,15 100~120 0,10~0,15 110~130 0,10~0,15
0) 50~70 0,054 70~90 0,05 70~90 0,05 70~90 0,05
Acciai inossidabili gggggg ) 60~80 0,05~0,08 90~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08 100~120 0,05~0,08
o) 90~110 0,10~0,15 100~130 0,10~0,15 110~130 0,10~0,15 110~130 0,10~0,15
0) 70~90 0,10~0,12 70~90 0,10~0,12 90~120 0,10~0,12 90~120 0,10~0,12
Ghisa Eggg;g ) 80~100 0,12 90~120 0,12 100~140 0,12 100~140 0,12
o) 80~100 0,15~0,2 100~130 0,15~0,20 120~150 0,15~0,20 120~150 0,15~0,20
@ | 200-~800 0,10~0,2 300~900 0,10~0,20 400~1,000 0,10~0,20 400~1,000 0,10~0,20
Leghe di alluminio Ho1 @ | 250-900 0,15~0,3 300~950 0,15~0,3 400~1,000 0,10~0,40 400~1,000 0,10~0,40
® | 250-900 0,15~0,3 300~950 0,15~0,3 400~1,000 0,10~0,40 400~1,000 0,10~0,40
0) 50~70 0,03 60~90 0,03 60~90 0,03 60~90 0,03
Acciai temprati Eggggg @) 60~80 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08
o) 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08
@ Parametri raccomandati (tipo monotagliente)
Diametro fresa
Materiale Gradi Fig. @20, 25 232, 40 @50, 63 280, 100
vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t) vc (m/min) fz (mm/t)
Acciai dolci, acclai| NGM325 0) 60~80 0,05~0,08 80~120 0,05~0,08 120~200 0,05~0,08 150~200 0,05~0,08
a bas_so contenuto PC3500 @ 80~120 0,08~0,10 120~180 0,08~0,10 180~250 0,08~0,10 200~250 0,08~0,10
di carbonio 0 80~120 0,10~0,15 120~180 0,10~0,15 180~250 0,10~0,15 200~250 0,10~0,15
Acciai ad alto 0) 50~80 0,05 80~110 0,05 100~150 0,05 100~150 0,05
c;%’(‘f;’;“g’cg:al ";‘é’;"::g @ | 80-100 0,05-0,08 110-150 0,05-0,10 150~200 0,05-0,10 150~200 0,05-0,10
legati o) 80~100 0,10~0,15 120~150 0,10~0,15 180~200 0,10~0,15 80~200 0,10~0,15
- 0) 50~70 0,05 80~100 0,05 100~130 0,05 100~130 0,05
';‘;‘;'ﬂ't;gs‘i’ﬁ' ';%';"::os @) 70~100 0,05~0,08 100~130 0,05~0,10 130~180 0,05~0,10 130~180 0,05~0,10
©) 70~100 0,10~0,15 100~150 0,10~0,15 130~180 0,10~0,15 130~180 0,10~0,15
10) 50~70 0,05 80~100 0,05 100~130 0,05 100~130 0,05
Acciai inossidabili gggggg @) 70~100 0,05~0,08 100~130 0,05~0,10 130~180 0,05~0,10 130~180 0,05~0,10
©) 70~100 0,10~0,15 100~150 0,10~0,15 130~180 0,10~0,15 130~180 0,10~0,15
10) 80~100 0,08~0,12 80~100 0,15 120~150 0,15 120~150 0,15
Ghisa gggg;g @ | 100-120 0,12~0,15 100~130 0,15~0,18 150~200 0,15~0,18 150~200 0,15~0,18
® | 100-120 0,15~0,20 100~130 0,15~0,20 150~200 0,15~0,20 150~200 0,15~0,20
@ | 250-800 0,15~0,20 300~900 0,15~0,20 400~1,000 0,10~0,20 400~1,000 0,10~0,20
Leghe di alluminio Ho1 @ | 250~900 0,20~0,25 350~950 0,20~0,25 400~1,000 0,20~0,30 400~1,000 0,20~0,30
® | 250~900 0,25~0,3 350~950 0,25~0,30 400~1,000 0,30~0,10 400~1,000 0,30~0,40
0) 50~70 0,03 60~90 0,03 60~90 0,03 60~90 0,03
Acciai temprati gggggg ) 60~80 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08
©) 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08 80~100 0,05~0,08
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Informazioni tecniche Alpha Mill

(») Parametri raccomandati per ramping e fresatura elicoidale

1. Ramping

Lmin

2. Fresatura elicoidale per fori ciechi

@DHmax
ad
=il 5
‘ a’t| €
I el

2. Fresatura elicoidale per fori passanti

@DHmMIn

ad

dmax

o
2D 2D
Ramping Foro cieco Foro passante
AMS1010HS 10 6,5 44 18,8 2,1 17,6 2,0 13 1,5
AMS1011HS 11 5,6 51 20,8 2,0 19,6 1,9 15 1,5
AMS1012HS 12 49 58 22,8 2,0 21,6 1,9 17 1,5
AMS1014HS 14 3,9 73 26,8 1,8 25,6 1,8 21 1,4
AMS1015HS 15 3,6 80 28,8 1,8 27,6 1,7 23 1,4
AMS1016HS 16 3,3 87 30,8 1,8 29,6 1,7 25 1,4
AMS1017HS 17 3,0 94 32,8 1,7 31,6 1,7 27 1,4
AMS1018HS 18 2,8 101 34,8 1,7 33,6 1,7 29 1,4
AMS1020HS 20 2,5 115 38,8 1,7 37,6 1,6 33 1,4
AMS1021HS 21 5 2,3 123 40,8 1,7 39,6 1,6 35 1,4
AMS1022HS 22 2,2 130 42,8 1,6 41,6 1,6 37 1,4
AMS1025HS 25 1,9 151 48,8 1,6 47,6 1,6 43 1,4
AMS1026HS 26 18 158 50,8 1,6 49,6 1,6 45 1,4
AMS1032HS 32 14 201 62,8 1,6 61,6 1,5 57 1,4
AMS1033HS 33 1,4 208 64,8 1,6 63,6 15 59 1,4
AMC1032HS 32 1,4 201 62,8 1,6 61,6 1,5 57 1,4
AMC1040HS 40 1,1 258 78,8 1,5 77,6 15 73 1,4
AMC1050HS 50 0,9 330 98,8 1,5 97,6 1,5 93 1,4
AMC1063HS 63 0,7 423 124,8 1,5 123,6 1,5 119 1,4
AMS1510HS 10 7,5 68 18,8 2,5 17,4 2,3 11 1,5
AMS1512HS 12 6,5 79 22,8 2,6 21,4 2,4 15 1,7
AMS1513HS 13 5,7 90 24,8 2,5 23,4 2,3 17 1,7
AMS1514HS 14 6,3 82 26,8 2,9 25,4 2,8 19 2,1
AMS1516HS 16 5,0 102 30,8 2,7 29,4 2,6 23 2,0
AMS1517HS 17 4,6 112 32,8 2,6 31,4 2,5 25 2,0
AMS1518HS 18 42 122 34,8 2,6 33,4 2,5 27 2,0
AMS1519HS 19 3,9 132 36,8 2,5 35,4 2,4 29 2,0
AMS1520HS 20 3,6 142 38,8 2,5 37,4 2,4 31 2,0
AMS1521HS 21 3,4 152 40,8 2,4 39,4 2,3 33 2,0
AMS1522HS 22 32 162 42,8 2,4 41,4 2,3 35 1,9
AMS1524HS 24 9 2,8 182 46,8 2,3 45,4 2,2 39 1,9
AMS1525HS 25 2,7 192 48,8 2,3 47,4 2,2 41 1,9
AMS1528HS 28 2,3 222 54,8 2,2 53,4 2,2 47 1,9
AMS1530HS 30 2,1 242 58,8 2,2 57,4 2,1 51 1,9
AMS1532HS 32 2,0 262 62,8 2,2 61,4 2,1 55 1,9
AMS1535HS 35 1,8 292 68,8 2,1 67,4 21 61 1,9
AMS1540HS 40 1,5 342 78,8 2,1 77,4 2,0 71 1,9
AMC15040HS 40 15 342 78,8 2,1 77,4 2,0 71 1,9
AMC15050HS 50 1,2 442 98,8 2,0 97,4 2,0 91 1,9
AMC15063HS 63 0,9 572 124,8 2,0 123,4 1,9 117 1,8
AMC15080HS 80 0,7 742 168,8 1,9 157,4 1,9 151 1,8
AMC15100HS 100 0,5 942 198,8 1,9 197,4 1,9 191 1,8
Lmin = (mm
tan a°
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Informazioni tecniche Alpha Mill

(») Parametri raccomandati per ramping e fresatura elicoidale

1. Ramping 2. Fresatura elicoidale per fori ciechi 2. Fresatura elicoidale per fori passanti
Lmin @DHmMax @DHmMIn
| T‘j ad ad
@ \
L 1] |
YD il il
s s
| |
> ]| o el
@D D
Ramping Foro cieco Foro passante
AMS2010HS 10 16,82 33 18 54 16,4 5,0 iRl 3,3
AMS2012HS 12 11,69 48 22 4,6 20,4 4.2 15 3,1
AMS2014HS 14 7,55 75 26 3,4 24,4 3,2 19 2,5
AMS2016HS 16 10,30 55 30 55 28 51 23 4,2
AMS2018HS 18 8,23 69 34 4,9 32 4,6 27 3,9
AMS2020HS 20 5,60 102 38 3,7 36 3,5 31 3,0
AMS2022HS 22 5,156 111 42 3,8 40 3,6 35 3,2
AMS2025HS 25 10 3,92 146 48 3,3 46 3,2 41 2,8
AMS2032HS 32 2,70 212 62 2,9 60 2,8 55 2,6
AMS2040HS 40 1,98 289 78 2,7 76 2,6 71 2,5
AMS2050HS 50 1,48 386 98 2,5 96 2,5 91 2,4
AMS2063HS 63 1,11 514 124 2,4 122 2,4 117 2,3
AMC2050HS 50 0,36 1576 98 0,6 96 0,6 91 0,6
AMC2063HS 63 0,27 2104 124 0,6 122 0,6 117 0,6
AMC2080HS 80 0,21 2784 158 0,6 156 0,6 151 0,5
AMC2100HS 100 0,16 3584 198 0,6 196 0,5 191 0,5
AMS3025HS 25 4,72 121 48 4,0 46 3,8 36 3,0
AMS3032HS 32 3,00 191 62 3,2 60 3,1 50 2,6
AMS3040HS 40 2,29 250 78 3,1 76 3,0 66 2,6
AMS3050HS 50 1,64 350 98 2,8 96 2,7 86 2,5
AMS3063HS 63 10 1,22 470 124 2,6 122 2,6 112 2,4
AMC3040HS 40 1,99 288 78 2,7 76 2,6 66 2,3
AMC3050HS 50 1,67 343 98 2,9 96 2,8 86 2,5
AMC3063HS 63 1,22 470 124 2,6 122 2,6 112 2,4
AMC3080HS 80 0,90 636 168 2,5 156 2,5 146 2,3
AMC3100HS 100 0,69 830 198 2,4 196 2,4 186 2,2
AMS2025MH 25 10 1,50 764 48 1,3 46 1,2 -
AMS2032MH 32 1,50 1146 62 1,6 60 1,6 -
AMS3040MH 40 16 1,50 1628 78 2,0 76 2,0 -
AMS4020HS 20 9,5 98 38,8 6,5 37,4 6,2 31 52
AMS4021HS 21 52 179 40,8 3,7 39,4 3,6 33 3,0
AMS4025HS 25 7,6 122 48,8 6,5 47,4 6,3 41 55
AMS4026HS 26 71 130 50,8 6,4 49,4 6,2 43 54
AMS4032HS 32 3,4 276 62,8 3,7 61,4 3,6 55 3,3
AMS4033HS 33 3,2 288 64,8 3,7 63,4 3,6 57 3,2
AMS4040HS 40 6 2,5 376 78,8 34 77,4 3,4 71 3,1
AMS4050HS 50 1,9 502 98,8 3,2 97,4 3,2 91 3,0
AMS4063HS 63 1,4 665 1248 3,1 123,4 3,0 117 2,9
AMC4050HS 50 1,9 502 98,8 3,2 97,4 3,2 91 3,0
AMC4063HS 63 1,4 665 1248 3,1 123,4 3,0 117 2,9
AMC4080HS 80 1,1 878 158,8 2,9 157,4 2,9 151 2,8
AMC4100HS 100 0,8 1128 198,8 2,9 197,4 2,9 191 2,8
AMC4125HS 125 0,6 1442 248,8 2,8 2474 2,8 241 2,7
Lmin = ap (mm)
tan a°
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Corpi Fresa

AMS 1000S Ve W o= é

| e -

Dimensioni (mm) Inserto S Ricambi
Codice d’ordine @ 9
Disp. 0D od ht L YA ap Vite Chiave

AMS 1010HS ° 10 10 20 80 2 5,6

AMS 1011HS L4 11 10 20 80 2 5,6

AMS 1012HS-2 L 12 12 25 80 2 5,6

AMS 1012HS-3 L4 12 12 25 80 3 5,6

AMS 1014HS-2 L 14 16 25 90 2 5,6

AMS 1014HS-3 L4 14 16 25 90 3 5,6

AMS 1015HS o) 15 16 25 90 3 5,6

AMS 1016HS-3 L4 16 16 25 90 3 5,6

AMS 1016HS-4 L4 16 16 25 90 4 5,6 APMT

AMS 1017HS o 17 16 25 90 4 5,6 0602.. FTKAO1842 X6
AMS 1018HS o 18 16 25 90 4 5,6

AMS 1020HS-4 L 20 20 30 110 4 5,6

AMS 1020HS-5 ° 20 20 30 110 ) 5,6

AMS 1021HS o 21 20 30 110 5 5,6

AMS 1022HS o 22 20 30 110 5 5,6

AMS 1025HS L 25 25 30 120 7 5,6

AMS 1026HS Qo 26 25 30 120 7 5,6

AMS 1032HS L 32 32 35 120 8 5,6

AMS 1033HS Q 838 32 35 120 8 5,6

Inserti applicabili CAT. EPag. 12 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

AMCM 10008 ol jwl>

\')
o

Dimensioni (mm) I"Sem? @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. 0D 0d H Z ap Vite Chiave

AMCM 1032HS 0] 32 16 40 8 5,6

AMCM 1040HS-16 o 40 16 40 10 5,6 APMT FTKA01842 X6

AMCM 1040HS-22 o) 40 22 40 10 5,6 0602..

AMCM 1050HS o 50 22 40 12 5,6

AMCM 1063HS 0] 63 22 40 14 5,6

Inserti applicabili CAT. EPag. 12 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMM 1000

Y
o

W\ =

2D He=—-=- @i

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine g

Disp. oD Qd1 z L M ap Vite Chiave
AMM 1012HR-M06 ° 12 6,5 3 25 | M06 | 56
AMM 1016HR-M08 ° 16 8,5 4 25 | M08 | 56 (';‘:OMZT FTKAO1842 %6
AMM 1020HR-M10 ° 20 | 105 | 5 30 | M0 | 56 =

Inserti applicabili CAT. EPag. 12 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMS 1500S Y

<
\

2D

(mm)
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. oD od Z ) L ap Vite Chiave
AMS 15016HS L4 16 16 2 30 90 9
AMS 15018HS o 18 16 2 30 90 9
AMS 15020HS L] 20 20 2 30 90 9
AMS 15020HS-3 o 20 20 3 30 90 9
AMS 15025HS-3520 o) 25 20 3 30 110 9 APMT FTKA X8
AMS 15025HS @) 25 25 3 30 110 9 0903.. 025655
AMS 15025HS-4S20 @) 25 20 4 30 110 9
AMS 15025HS-4525 o 25 25 4 30 110 9
AMS 15032HS o 32 32 4 30 110 9
AMS 15032HS-5 L4 32 32 5 30 110 9
Serie lunga
AMS 15016HS-2L16 [ J 16 16 2 30 160 9
AMS 15018HS-2L16 [} 16 16 2 30 160 9
AMS 15020HS-2L20 o 20 20 2 30 160 9 gg(']‘gT ongggs X8
AMS 15025HS-3L25 [} 25 25 3 30 180 9 "
AMS 15032HS-4L32 ) 32 32 4 30 180 9
Inserti applicabili CAT.EPag. 11,12 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
AMCM 15008 Qw6
N
ad
=
fT’\
|
|
! H
Bl
| @
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine o
Disp. oD od z H ap g Vite Chiave
AMCM 15040HS ° 40 16 5) 40 9
AMCM 15050HS ° 50 22 6 40 9
AMCM 15063HS ° 63 22 8 40 9 APMT FTKA X8
AMCM 15080HS ® 80 27 10 50 9 0903.. 025655
AMCM 15100HS ©) 100 32 12 63 9
Inserti applicabili CAT. EPag. 11,12 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMM 1500

Y
o

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. oD Ad1 Z L M ap Vits Chiave

AMM 15016HR-M08 [ 16 8,5 2 25 M08 9 APMT

AMM 15020HR-M10 ® 20 10,5 2 30 M10 9 0903 FTKA02565S X8
AMM 15025HR-M12 [ 25 12,5 3 35 M12 9 "

AMM 15032HR-M16 ® 32 17 4 40 M16 9

Inserti applicabili CAT.EPag. 11,12 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

90 APF10 Cilindrica < ’% ro

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine
Disp. 0D od Z L ) Y Vs Chiave
90APF10 0 12 Z1 ® 12 16 1 80 32
90APF10 0 16 Z2 [ ] 16 16 2 85 37
90APF10 0 20 23 o 20 20 3 90 40 %’;’;T AP255 8
90APF10 0 25 Z4 ® 25 25 4 105 49 "
90APF10 0 32 Z5 L] 32 25 5 110 50
Serie lunga
90APF10 SL @ 16 22 * 16 16 2 130 35
90APF10 SL 0 20 22 ¢ 20 20 2 150 50 APXT
90APF10 SL 0 25 23 . 25 20 3 150 50 1035.. AP255 X8
90APF10SL @ 32 24 * 32 25 4 195 50
Inserti applicabili CAT. EPag. 13 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

90 APF10 Manicotto < ’% QNP = b

od

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. @D 0d z H " Vite Chiave

90APF10 0 40 Z6 F16 [ ] 40 16 6 40

90APF10 @ 50 Z7 F22 ° 50 22 7 40 APXT AP255 X8
90APF10 0 63 Z8 F22 [ ] 63 22 8 40 1035..

90APF10 0 80 Z10 F27 [ ] 80 27 10 50

Inserti applicabili CAT.EPag. 13 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMF10 % >l=] &

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. 0D 0d1 z L M Vite Chiave

AMF10 0 16 22 * 16 8,5 2 23 M08

AMIF10 0 20 Z3 ¢ 20 10,5 3 30 M10 APXT AP255 ™
AMF10 0 25 74 * 25 12,5 4 35 M12 1035..

AMF10 0 32 Z5 * 32 17,0 5 43 M16

Inserti applicabili CAT. E Pag. 13 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMS 2000S ol /%

\
J

Dimensioni (mm) Inserto \\\\\\\\\ Ricambi %
Codice d’ordine
Disp. 0D od Z L ) ap \ Ve Chiave
AMS 2010HS ® 10 10 1 85 20 11
AMS 2012HS L 12 16 1 85 25 11
AMS 2016HS ° 16 16 2 90 25 11
AMS 2018HS ® 18 16 2 90 25 11 APXT/APMT AP255 X8
AMS  2020HS ° 20 20 2 100 30 11 1T3..
AMS  2020HS-Z3 ° 20 20 3 100 30 11
AMS  2025HS o 25 25 3 115 35 11
AMS 2032HS ° 32 32 4 125 40 11
AMS  2040HS o 40 32 5 200 50 11
Serie lunga
AMS 2016HS-2L16 ° 16 16 2 200 16 11
AMS 2018HS-2L16 ° 18 16 2 180 30 11
AMS  2020HS-31.20 o 20 20 3 200 30 11
AMS  2022HS-3L20 ° 22 20 3 180 35 11 APXT/APMT AP255 X8
AMS  2025HS-3L25 ° 25 25 3 200 40 1 1T3.
AMS  2032HS-4L32 L] 32 32 4 200 50 11
Inserti applicabili CAT.EPag. 11, 12, 13 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

AMCM 2000S <l

ey .
v’

\)

N

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @ @
Disp. 0D od z H ap b Vite Chiave

AMCM  2040HS (] 40 16 5) 40 11

AMCM  2050HS ® 50 22 6 40 11

AMCM  2063HS ° 63 22 8 40 1 APXT/APMT AP255 X8
AMCM  2080HS [ ] 80 27 8 50 11 11T3..

AMCM  2100HS [ ] 100 32 10 63 11

Inserti applicabili CAT. EPag. 11, 12, 13 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

ID| =t @di

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. oD z Od1 M L % Vite Chiave
AMM 2016HR-M08 [ 16 2 8,5 M8 25
AMM 2020HR-M10 [ ] 20 2 10,5 M10 30
AMM 2025HR-M12 [ J 25 3] 12,5 M12 35 APXT 11T3.. AP255 TX7
AMM 2032HR-M16 [ 32 4 17 M16 40
AMM 2040HR-M16 [ J 40 5 17 M16 40
Inserti applicabili CAT.EPag. 13 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

90 APF16 Cilindrica

@D

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @

IED w g . L = " Vite Chiave

90APF16 0 25-25 72 ) 25 25 2 100 44 APKT/
- 32
90APF16 0 32-32 Z3 ° 32 3 110 50 APXT 1604.. V4G 15
90APF16 0 40-32 Z4 ) 40 32 4 115 45
Serie lunga
90APF16 0 25-25 72 200 ) 25 25 2 200 60 APKT
90APF16 @ 32-32 Z3 200 ° 32 32 3 200 60 APXT/APMT V4C TX15
90APF16 0 40-32 Z4 200 ) 40 32 4 200 60 1604..
Inserti applicabili CAT.E Pag. 10,11,12,13 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

90 APF16 Manicotto

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @ @ ; ‘
Disp. 0D 0d z H - Vite Chiave
90APF16 0 40 Z4 F16 ) 40 16 4 40
90APF16 0 50 Z5 F22 ° 50 22 5 40
90APF16 0 63 Z6 F22 ) 63 22 6 40 APKT vac 45
90APF16 @ 80 Z7 F27 ) 80 27 7 50 APXT/APMT
90APF16 0 100 Z8 F32 ° 100 32 8 50 1604...
90APF16 0 125 Z9 F40 ° 125 40 9 63
90APF16 0 160 Z10 F40 ° 160 40 10 63
Inserti applicabili CAT. E Pag.  10,11,12,13 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

AMS 4000S Qv o= e

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine \

Disp. 0D od L y V4 ap Vite Chiave
AMS 4020HS L 20 20 90 30 1 17
AMS 4021HS Q 21 20 90 30 1 17
AMS 4025HS L 25 25 110 40 2 17 APMT
AMS 4026HS o} 26 25 110 40 2 17 1806 va TX15
AMS 4032HS [ ] 32 32 125 40 3 17 -
AMS 4033HS o 33 32 125 40 3 17
AMS 4040HS-S32 [ 40 32 130 40 4 17

Inserti applicabili CAT. EPag. 11, 12 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
od

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @§

Disp. 0D 0d H z ap Vio Chiave
AMCM 4050HS ® 50 22 40 5 17
AMCM 4063HS ° 63 22 40 6 17 APMT
AMCM 4080HS ® 80 27 50 7 17 1806.. V4 TX15
AMCM 4100HS ® 100 32 50 8 17
AMCM 4125HS ® 125 40 63 9 17

Inserti applicabili CAT.EPag. 11, 12 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile Q: A richiesta
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Corpi Fresa

HEC VW= b

K= n° eliche
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. 0D od K Z tot L i " Vite Chiave
HEC 2010087 * 20 20 1 4 87 28
HEC 2510105 L 2 25 25 2 8 105 36 APXT
HEC 3210115 * 59 30 3 15 115 46 1035.. AP255 ™7
HEC 4010130 2 40 32 3 18 130 55
Inserti applicabili CAT. E Pag. 13 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
SEC Ny T e . Y
@d
H
h1
®
oD
K= n° eliche
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @

Disp. 0D 0d K Z tot H ht Vite Chiave
SEC 401037 * 40 16 3 12 50 37 APXT
SEC 501046 * 50 22 3 15 60 46 1035 AP255 X7
SEC 631046 * 63 27 4 20 60 46 N

Inserti applicabili CAT. E Pag. 13 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

XHEC <[</wlole] o

oD — 1 od

L
K= n° eliche
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @

Disp. oD ad K Z tot L y) Vite Chiave
XHEC 2516105 * 25 25 1 2 105 29 APKT
XHEC 3216115 * 32 32 2 6 115 44 1604..X22 V4C TX15
XHEC 4016130 * 40 32 2 8 130 58 -

Inserti applicabili CAT. EPag. 10, 11 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

XSEC VW= b

Qd
H
h1
®
®
2D
K= n° eliche
. . Dimensioni (mm) Insertf) \\\\\\\\\\ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. 0D 0d K Z tot H h1 Vite Chiave
XSEC 501630 L 2 50 27 3 6 50 30
XSEC 631644 * 63 27 4 12 60 44 APKT vac ™5
XSEC 801644 * 80 32 5 15 60 44 1604..X22
XSEC 1001644 * 100 40 6 18 60 44
Inserti applicabili CAT.E Pag. 10, 11 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

K= n° eliche
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. @D D1 0d L Y H Z K " Vite Chiave

FB.030.15° . 17 70 22 50 15° 7 9 3

FB.030.20° L 2 17 69 22 50 20° 9 9 3

FB.030.30° * 17 65 22 50 30° 13 9 3 APXT AP255 X7
FB.030.40° L 4 17 60 22 50 40° 17 9 3 1035..

FB.030.45° L 4 17 56 22 50 45° 19 9 3

FB.030.60° * 17 45 16 50 60° 24 9 3

FB.030.75° L 4 19 33 16 60 75° 27 9 3

FB.035.15° * 35 91 27 50 15° 8,0 6 3

FB.035.20° 2 85 94 27 50 20° 10,0 6 3

FB.035.30° * 35 88 27 50 30° 15,0 6 3 APKT/APXT V4C TX15
FB.035.40° L 2 85 84 27 50 40° 19,0 6 3 1604..

FB.035.45° 2 35 77,8 27 50 45° 21,5 6 3

FB.035.50° L 2 85 73 27 50 50° 23,0 6 3

FB.035.60° L 2 35 65 27 50 60° 26,5 6 3

FB.035.75° ¢ 35 50,7 22 60 75° 29,5 6 3

Inserti applicabili CAT.EPag. 10, 11, 13 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta

\)

FOR VW

T B ——

o , fffff o —

L1

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @ @
Disp. oD od Z L L1 ap ) Vite Chiave
FOR 2010090 * 20 20 3] 90 25 17
APXT 1035.. AP2 ™7
FOR 2510110 * 25 25 3 110 50 19 035 %
FOR 3216130 * 32 32 3 130 30 17 APKT 1604.. V4C T15
Serie Lunga
FOR 2010180 * 20 20 3 180 30 17
FOR 2510200 * 25 25 3 200 50 19 APXT1035.. AP255 ™
FOR 3216220 ¢ 32 32 3 220 50 30 APKT 1604.. vaC T15
Inserti applicabili CAT.EPag. 10, 11, 13 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
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RM3 =

Caratteristiche del prodotto
¢ Alta qualita - Spallamento retto a 90° perfetti

* Alta produttivita - Inserto spesso con staffaggio tridimensionale per lavorazioni stabili anche in condizioni di
taglio difficili

¢ Risparmio costi - Durata utensile piu lunga ed alta produttivita

Caratteristiche dell'inserto

o Rompitruciqlo . * Tagliente principale
- alto angolo di spoglia - alto angolo di spoglia
- buona evacuazione - tagliente affilato
truciolo
* Doppio passo
+ Deci - serraggio piu forte
Design _ , * Max. ap - rigidita aumentata
- buona evacuazione truciolo - XNKTO8 : 8,0mm
- basso sforzo di taglio . i XNKTO6 : 5,5mm
¢ Tratto raschiante
- applicazione wiper per
una migliore finitura della
superficie
Rompitruciolo
Inserto Forma tagliente | Applicazione Caratteristiche

) ® Per lavorazioni generiche
Generico . N
¢ Primo rompitruciolo raccomandato

e Taglio dolce
Q @ Leggero e Tagliente per lavorazioni su materiali pastosi

e Basso sforzo di taglio

e Grazie al tagliente affilato si migliora la produttivita,
Q @ Alluminio soprattutto per la lavorazione di alluminio o in caso

di bassi sforzi di taglio.

30

Total depth 20. K
(mm) -~
18
Tagliente Caratteristiche e

«°=8° ", . /
Inserto positivo Tstpass T g 75
con alto angolo 2ndpass T 0
di spoglia ~ Srdpass | X
Eccellente .

g5’ | lavorabilita N
2
X

10050 0 50 100
Perpendicularity (Lm)
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¢ Direzione del refrigerante
diretto sul filo tagliente

M"

<

*

* Tasca raccogli

N\
F 4

¢ Perpendicolarita perfetta a 90°

90°

Eccellente trucioli allargata ~
evacuazione 2 — « Staffaggio a 3 punti } Forte
del truciolo . : .
e Sistema a vite . ) . staﬁagg|o
semplice * Ampia base di appoggio
@ Condizioni di taglio per operazioni di Ramping e Interpolazione elicoidale
Ramping Interpolazione elicoidale
Lmin
it Direzione [::]
[ fap
Ramping Interpolazione elicoidale
Serie Articolo Fresa | Angolo | , . | Minimo Passo Massimo Passo
(%)) a°® ad max (P) ad max (P)
RM3PCM4040HR 40 8,5 53,5 74,5 8,0 78,0 8,0
RM3PCM4050HR 50 6,0 76,1 94,5 8,0 98,0 8,0
4000 RM3PCM4063HR 63 4,0 114,4 120,5 8,0 124,0 8,0
RM3PCM4080HR 80 3,0 152,6 154,5 8,0 158,0 8,0
RM3PCM4100HR 100 2,0 2291 194,5 8,0 198,0 8,0
RM3PCM4125HR 125 1,5 305,5 2445 7,5 248,0 7,5
RM3PS3020 20 15,5 19,8 36,5 5,5 38,5 5,5
RM3PS3021 21 14,0 22,1 38,5 5,5 40,5 5,5
3000 RM3PS3025 25 10,0 31,2 46,5 5,5 48,5 5,5
RM3PS3032 32 6,5 48,3 60.5 5,5 62,5 5,5
RM3PS3033 33 6,0 52,3 62,5 5,5 64,5 5,5
RM3PS3040 40 4,5 69,9 76,5 5,5 78,5 5,5
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Applicazione dei gradi e dei rompitrucioli

et . v
Acciaio al carbonio Acciai legati Acciai inossidabili Ghisa
Rompi- Prima scelta MM MM ML ML
truciolo Seconda scelta ML ML - MM
Alta velocita PC3600 PC3600 PC5300-PC8110 PC6510
Qualita Medie lavorazioni PC5400 PC5300 PC5400 PC5300
Taglio interrotto PC5400 PC5400 PC5400 PC5400
Condizioni di taglio raccomandate
* RM3 3000
Condizioni di taglio Condizioni di taglio
Materiale Qualita Ve fz max ap Ve 7 max ap
M/min) | (mmA) | (mm) =200 m/min) | (mmA) | (mm) IEE)
PC3600 | 160~270 | 0,25~0,05 55 160~270 0,2~0,05 55
Acciaio | PC5300 | 150~240 | 0,25~0,05 55 150~240 | 0,25~0,05 55
PC5400 | 130~210 | 0,25~0,05 55 130~210 | 0,25~0,05 55
Acciaio | PC5300 | 90~150 | 0,2~0,05 55 Xyﬁ-srg?ﬁ/ﬁas 90~150 0,1~0,05 55 Xg&?ﬁ? °
nox PC5400 | 70~120 | 02~0,05 | 55 70~120 | 0,1~0,05 | 55
_ PC6510 | 140~230 | 0,3~0,08 55 140~230 | 0,25~0,08 | 5,5
Ghisa PC5300 | 120~200 | 0,3~0,08 55 120~200 | 0,25~0,08 55
* RM3 4000
Condizioni di taglio Condizioni di taglio
Materiale Qualita Ve fz max ap Ve z max ap
m/min) | (mmA) | (mm) Iz m/min) | (mmA) | (mm) T2
PC3600 | 160~270 | 0,3~0,05 8,0 160~270 | 0,25~0,05 | 8,0
Acciaio | PC5300 | 150~240 | 0,3~0,05 8,0 150~240 | 0,25~0,05 8,0
PC5400 | 130~210 | 0,3~0,05 8,0 130~210 | 0,25~0,05 8,0
Acciaio | PC5300 | 90-150 | 025-0.05| 80 xm;gz_s&sl\(ﬂ)s 90~150 | 0,2~0,05 | 8,0 X';ETE%(SP
T PC5400 70~120 | 0,25~0,05 8,0 70~120 0,2~0,05 8,0
; PC6510 | 140~230 | 0,35~0,08 | 8,0 140~230 | 0,3~0,08 8,0
Ghisa PC5300 | 120~200 | 0,35~0,08 8,0 120~200 0,3~0,08 8,0
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Oy

Performance ottenute

N Acciaio al carbonio (SM45C, HB200)

¢ Condizioni di taglio Concorrente vc (m/min) = 270, fz (mm/t) = 0,2, ap (mm) = 6,0x4 pass, ae (mm) = 5,0

* Applicazione

e Utensile

¢ Risultato

1228

RM3'

Concorrenti

RM3 vc (m/min) = 270, fz (mm/t) = 1,0, ap (mm) = 3,0x8 pass, ae (mm) = 5,0
Contornatura

Inserto XNKT080508PNSR-MM (PC5300)

Fresa RM3PCM4063HR-M
e Superficie a 90°
B2 Siimes T LY 60% W
Rincreased ,9mn RM3 o eductio o
9,8in Concorrenti

Volume truciolo (cm3/min)

Tempo macchina (min) . .
RM3 Concorrenti

N3 Acciaio legato (SCM440, HB200)

* Condizioni di taglio Concorrenti vc (m/min) = 250, fz (mm/t) = 0,125, ap (mm) = Finishing 0,5 / Roughing 7,0

* Applicazione

e Utensili

¢ Risultato

1500ea  BGLK

150ea Concorrel

nti

RM3 vc (m/min) = 250, fz (mm/t) = 0,125, ap (mm) = Finishing 0,5 / Roughing 7,0
Spianatura

Inserto XNKT080508PNSR-MM (PC5300)

E70

N° di pezzi (ea)

Fresa RM3PCM4063HR-M
e Superficie
o %Conct:r:e;ti
R;Jgosité; Supel}‘ficialei(RMAx)

RM3 Concorrenti
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RM 3

e AR : -5°
*RR:-16°~-9°

RM3PS3000

\)

- e

Fig. 1

Fig. 2

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @
s 6D 0d l L ap Fig: Vite Cacciavite
RM3PS 3020HR-2S520 [ 20 20 35 100 55 2
RM3PS  3020HR-2L20 ) 20 20 35 200 5,5 1
RM3PS 3025HR-3525 () 25 25 40 115 55 2 XNKT FTNA0306 TW09S
RM3PS  3025HR-3L20 [ 25 20 40 200 5,5 1 0604..
RM3PS 3032HR-4L25 ® 32 25 42 200 5,5 1
RM3PS 3032HR-4S32 [ 32 32 42 125 55 2
RM3PS 3032HR-4L25 o 32 32 42 200 5,5 2
Inserti applicabili CAT. E Pag. 32 4 Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
* AR : -5° ™ (| || _ | e | wE 6
* RR : -8°~-6° \/ \ K’ \ v —
ad
LA
‘ BN H
— &)=
)
@D

Dimensioni (mm) Inserto S Ricambi
Codice d’ordine /
Disp. oD 0d z 4 ap Vite Cacciavite
RM3PCM  3040HR-M [ 40 16 6 40 55
RM3PCM  3050HR-M [ ] 50 22 7 40 55 XNKT FTNA0306 TW09S
RM3PCM  3063HR-M ) 63 22 8 40 55 0604..
RM3PCM  3080HR-M ) 80 27 10 50 5,5

Inserti applicabili CAT. E Pag.

32
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\)

B e s g

=

L L
Fig. 1 Fig. 2
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @
B 9D Od £ L ap Fig. Vite Cacciavite

RM3PS 4032HR-3S20 o 32 32 42 125 8 2

RM3PS  4032HR-3L32 O 32 32 42 200 8 1 XNKT/XNCT

RM3PS 4040HR-4S32 o 40 3 42 130 8 2 0805.. FTNAO408 Twiss
RM3PS 4040HR-4L32 o 40 32 42 200 8 1

Inserti applicabili CAT. EPag. 32, 40 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta

*RR:-8°~-6°

RM3PCM4000/5000 at o | O NN = b

@d
LA
| H
—@)
!
@D
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @
mE 0D 0d z ) ap Vite Cacciavite
RM3PCM  4040HR-M ° 40 16 4 40 8,0
RM3PCM  4050HR-M ° 50 22 5 40 8,0
RM3PCM  4063HR-M ° 63 22 6 40 8,0 XNKT/XNCT
RM3PCM  4080HR-M 'Y 80 27 7 50 8,0 0805.. FTNA0408 TW15S
RM3PCM  4100HR-M ° 100 32 8 50 8,0
RM3PCM  4125HR-M ° 125 40 10 63 8,0
RM3PCM  5080HR-M ° 80 27 7 50 12,0
RM3PCM  5100HR-M ° 100 32 8 63 12,0 XNKT FTNAO511 TW20S
RM3PCM  5125HR-M ° 125 40 10 63 12,0 1206..
Inserti applicabili CAT. E Pag. 32, 40 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
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e AR: -5°
*RR:-16°~-9°

RM3PM3000

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @

Rt 4D fat 2 £ L M &y Vite Cacciavite
RM3PM 3020HR-2-M10 [ ] 20 10,5 2 30 50 M10 3,9
RM3PM  3025HR-3-M12 [ ] 25 12,5 3 35 58 M12 55 XNKT
RM3PM 3032HR-4-M16 | @ 32 | 17 4 0 | 66 | M6 | 55 0604.. FTNA0306 TW09s
RM3PM  3040HR-5-M16 Q 40 17 5 40 66 M16 55

Inserti applicabili CAT. E Pag. 32 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

*RR:-16°~-9°

RM3PM4000 s ol

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine @
Disp. = ] z ! L M ap Vite Cacciavite
RM3PM 4032HR-3-M16 ([ ] 32 17 3 40 66 M16 8
RM3PM  4040HR-4-M16 o 40 17 4 50 76 M16 8 XNKT/XNCT
RM3PM 4050HR5-M16 | O | 50 | 17 | 5 | 55 | 81 | M6 | 8 0805.. FTNA0408 TWisS
Inserti applicabili CAT. EPag. 32, 40 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Informazioni Tecniche

Rich Mill RM4 |

@ Inserto monolaterale a 2 taglienti e bilaterale a 4 taglienti
RM4 & un sistema di fresatura multi-funzionale che offre 4 taglienti grazie

a un innovativo inserto bilaterale

Lo speciale rompitruciolo permette di ottenere un elevato angolo di spoglia

e un taglio dolce per diminuire lo sforzo di taglio

RM4 & un sistema multifunzione per spianatura, spallamento retto,
ramping, contornatura elicoidale e scanalatura

La speciale geometria del tagliente e la varieta di gradi disponibili
conferiscono robustezza e lunga durata dell'inserto

@ Caratteristiche

L'inserto bilaterale consente di utilizzare 4 taglienti
L'elevato angolo di spoglia consente un taglio dolce
con bassi sforzi di taglio b
Inserto negativo robusto '
Utensile multifunzione efficiente ed economico

@ Inserti

* Rompitruciolo -

LNMT

+ |l sistema di raffreddamento intemo garantisce
una maggiore durata dell'utensile in quanto

il refrigerante & direzionato direttamente sul tagliente
»

O * Scarico ampio per una migliore

Q\ evacuzione del truciolo

. Semplice sistema
di staffaggio a vite

Elevato angolo di spoglia /

Inserto bilaterale a 4 taglienti o .
g Migliore controllo del truciolo

Elevato angolo di spoglia

Flessibilita

Utensile multifunzione efficiente

ed economico

Inserto negativo con tagliente robusto

+ Tagliente principale -
Elevato angolo di spoglia /
Migliore superficie
di sgrossatura

@ Rompitruciolo

« Specials design + Tagliente interno - Design
per un migliore controllo speciale del tagliente
del truciolo / per una migliore superficie
Storzi di taglio ridott di sgrossatura

* Angolo di spoglia.
Inserto negativizzato
con tagliente robusto

+ Designi concavo
adtaglienti/
Minori interferenze

Inserto Tagliente

Caratteristiche

Per alluminio Grazie al tagliente affilato si migliora la produttivita,
MA sopratutto per la lavorazione di alluminio o in caso di bassi sforzi di taglio.
Spianatura
Media finitura

Grazie ai bassi sforzi di taglio,
& indicato per le lavorazioni di media finitura di materiali pastosi.

Design indicato per uso generico.

Spallamento Uso generico ' @
P MM V

@ Configurazione
Scanalatura : - T
Inserto Angolazione dell'inserto Caratteristiche
F\"‘ Elevato angolo di spoglia e angolazione positivizzata
per bassi sforzi di taglio.
. Migliora la lavorabilita.
Ramping

= ‘?‘

/ Svariate applicazioni: spianatura, spallamento, scanalatura,
ramping, contornamento elicoidale ecc.

Contornamento elicoidale
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Informazioni Tecniche

@ Sistema di raffreddamento

L’esclusivo sistema di distribuzione del refrigerante
permette di migliorare I’evacuazione del truciolo.

Per ottenere questo risultato la direzione del flusso

del refrigerante € stata attentamente disegnata

affinché arrivi direttamente sul punto di lavoro dell’inserto

Sistema di distribuzione del refrigerante
attentamente progettata per diminuire
lo sforzo di taglio ed evacuare il truciolo

@ Ramping e Fresatura elicoidale

1. Ramping 2. Fresatura elicoidale per esecuzione 3. Fresatura elicoidale per esecuzione
di un foro cieco di un foro passante

=

1—H

-0
A
--15

e L T

Direction @

Lmin

i
Ej

1= -F-

ﬁ?
30

ﬁ‘ Pitch

1. Ramping 2. Foro cieco 3. Foro passante
X 5 Diametro Diametro Diametro
Articolo D & Lmin maxdelforo | T3SSOMAX | i delforo | TOSSOMAX | i delforo | TSSO Max

RM4PS3014HR 14 5 114 27 3 25 25 19 1,0
RM4PS3016HR 16 4 143 31 3 29 2,0 23 1,0
RM4PS3018HR 18 4 143 35 3 33 3,0 27 2,0
RM4PS3020HR 20 4 143 39 4 37 3,0 31 2,0
RM4PS3025HR 25 35 163 49 4 47 40 41 3,0
RM4PS3032HR 32 3 191 63 45 61 40 55 35
RM4PS3040HR 40 2 286 79 4 77 35 71 3,0
RM4PS3050HR 50 1,5 382 99 35 97 35 91 3,0
RM4PCM3040HR 40 2 286 79 4 77 40 71 3,0
RM4PCM3050HR 50 15 382 99 35 97 35 91 3,0
RM4PCM3063HR 63 1 573 125 3 123 3,0 117 25
RM4PCM3080HR 80 1 573 159 4 157 40 151 35
RM4PCM3100HR 100 05 1146 199 2 197 2,0 191 2,0
RM4PS4032HR 32 25 229 62 4 59,5 3,0 49 2,0
RM4PS4040HR 40 2,0 286 78 4 755 3,0 65 20
RM4PS4050HR 50 20 286 98 5 95,5 40 85 35
RM4PS4063HR 63 2,0 286 124 5 121,5 50 111 50
RM4PCM4050HR 50 2,0 286 98 5 95,5 4,0 85 35
RM4PCM4063HR 63 20 286 124 5 121,5 50 111 50
RM4PCM4080HR 80 1,5 382 158 5 155,5 50 145 5,0
RM4PCM4100HR 100 1,0 573 198 5 195,5 45 185 4,0
RM4PCM4125HR 125 1,0 573 248 5 2455 5,0 235 5,0
RM4PCM4160R 160 05 1146 318 4 315,5 35 305 35

Lmin. si riferisce a una profondita di passata(ap) di 10 mm (Lmin = 10/tan )

@ Condizioni di taglio raccomandate

| LNM(E)X100605PNR-MF | LNM(E}X100605PNR-MM |  LNEX100605PNR-MA LNM(E)X151008PNR-MF | LNM(E)X151008PNR-MM |  LNEX151008PNR-MA
ISO| Gradi Max-ap Max-ap
ve(m/min) | fz(mm/t) | ve(m/min) | fz(mm/A) | ve(m/min) | fz(mm/) ve(m/min) | fz(mm/t) | ve(m/min) | fz(mm/A) | ve(m/min) | fz(mm/)
NCM325| - - - . . . 150~300 | 00503 | 120~300 | 0,05-035 | 150~300 | 0,03-0,2
PC3500 | 150~300 | 0,05-025 | 120~300 | 0,05~03 | 150~300 | 0,03-0,2 150-300 | 005-03  120-300 | 005-035 | 150-300 | 008-02 |
90 ,omm
PC6510 | 150~300 | 00803 | 120-300 | 0,08~035 | - - 77 1504300 | 0,08-035 | 120~300 | 0,08-035 | - .
M | PC5300 | 120~180 | 0,05-0.25 | 100~180 | 0,05-03 | 120~200 | 0,03-02 120~180 | 00503 | 100~180 | 00503 | 120~200 | 0,03-02
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Corpi Fresa

RM4PS 3000 VW

\
o

2D =

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine
Disp. oD 0d L ! Z Vite Chiave

RM4PS 3014HR-S16 L 14 16 90 23 1

RM4PS 3016HR-S16 ® 16 16 90 25 1 LNMT/ V10 TX9
RM4PS 3018HR-S16 ® 18 16 90 23 2 LNMX/LNEX

RM4PS 3020HR-S20M ° 20 20 100 30 3 1006PNR..

RMA4PS 3025HR-S25M L 25 25 115 35 3

RM4PS 3032HR-S32M L 32 32 125 40 4

Inserti applicabili CAT. E Pag. 15, 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

RM4PCM 3000 olQlwls]

\
o

2D

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine . §§
Disp. 0D 0d F Z Vite Chiave

RM4PCM 3040HR L] 40 16 40 4

RM4PCM 3050HR ® 50 22 40 5

RM4PCM 3063HR L] 63 22 40 7

RM4PCM 3080HR ® 80 27 50 8

RM4PCM 3100HR ° 100 32 63 9 LNMT/

LNMX/LNEX V10 TX9

RM4PCM 3040HR-M L] 40 16 40 5 1006PNR..

RM4PCM 3050HR-M ® 50 22 40 7

RM4PCM 3063HR-M L] 63 22 40 9

RM4PCM 3080HR-M ® 80 27 50 10

RM4PCM 3100HR-M Q 100 32 63 12

Inserti applicabili CAT. EPag. 15, 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile Q: A richiesta
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Corpi Fresa

RM4PS 4000 <ol

=
—

>

hAiS {t fl \
2D - i - F—1 - od
y i —
ﬂ«—

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine .
Disp. @D @d L / z Ve Chiave
RM4PS 4032HR-S32 L 32 32 125 40 2
RM4PS 4040HR-S32 L] 40 32 125 42 3 LNMT/
LNMX/LNEX va ™5
RM4PS 4032HR-S32M ® 32 32 125 40 3 1510PNR..
RM4PS 4040HR-S32M ° 40 32 125 42 4
Inserti applicabili CAT. EPag. 15, 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
RM4PCM 4000 VW= b
v ’
@d @d
B N
B LT
‘ / \
’ | F
| | g
Qdz
2D 2D
Fig. 1 Fig. 2
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine '
Disp. oD ad F Z Fig. 6 Vi Chiave
RM4PCM 4050HR o 50 22 40 3 1 Si
RM4PCM 4063HR ® 63 22 40 4 1 Si
RM4PCM 4080HR ® 80 27 50 ) 1 Si
RM4PCM 4100HR ® 100 32 63 5 1 Si
RM4PCM 4125HR [ 125 40 63 7 1 Si
RM4PCM 4160R ° 160 40 63 8 2 No LNMT/
LNMX/LNEX V4 TX15
RM4PCM 4050HR-M [ J 50 22 40 4 1 Si 1510PNR..
RM4PCM 4063HR-M ® 63 22 40 6 1 Si
RM4PCM 4080HR-M () 80 27 50 7 1 Si
RM4PCM 4100HR-M (] 100 32 63 8 1 Si
RM4PCM 4125HR-M (] 125 40 63 10 1 Si
RM4PCM 4160R-M [ 160 40 63 12 2 No
Inserti applicabili CAT. EPag. 15, 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile Q: A richiesta
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E Corpi Fresa

RM4PM W= b

- @di

]
o

|

i

\

|

\

|

|

T
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|

i

1

|

\

|

|

\

\

L2

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine .
Disp. oD @d1 L L2 VA M Vite Chiave
RM4PM 3014HR-M06 ® 14 6,5 25 15 1 MO06
RM4PM 3016HR-M08 ® 16 8,5 25 17 1 M08
RM4PM 3018HR-M08 [} 18 8,5 25 17 2 M08 LNMT/
RM4PM 3020HR-M10 ° 20 10,5 30 21 2 M10 LNMX/LNEX Vio X9
RM4PM 3025HR-M12 ° 25 12,5 85 24 2 M12 1006PNR
RM4PM 3032HR-M16 [ 32 17 40 27 3 M16 "
RM4PM 3040HR-M16 [ 10 17 40 27 4 M16
RM4PM 3050HR-M16 [ 50 17 45 27 5 M16
Inserti applicabili CAT.EPag. 15, 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa
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Informazioni Tecniche

Rich Mill RM42

Migliore controllo del truciolo
Il raffreddamento degli inserti da una maggior durata.

@ Plunge Mill
RM4Z ® | a lavorazione a tuffo riduce i tempi di consegna, per I'alta produttivita e lavorazioni meccaniche di precisione.
e La profondita massima della fresa RM4Z 3000 € 9,0 millimetri e quella della RM4Z 4000 ¢ 14,0 millimetri.
- . 1
‘ CaratteristiCh -Attraverso il sistema di raffreddamento - Inserti bilaterali 4 taglienti

« Tagliente elicoidale minor sforzo di taglio

+ vari tipi di lavorazione
- Alta efficienza e inserto economico
+ Inserto negativo - tagliente piu robusto

Ampia cava

. [revacuazione del
Blocecaggio | truciolo

}>Migliore
avite

= S —— - -
‘ Insertl + Maggiore tagliente '_s’\;?gp”ggsi:g;mro"o « Minor tagliente raschiante
- Massima spoglia del truciolo Per lavorazioni a tuffo
del tagliente - Riduzione del carico
di taglio

- Tagliente piu affilato
| S — s
* Lati

- tipologia negativa

- Tagliente piu forte

+ Rompitruciolo
- Massimo angolo
di taglio
- Controllo dei trucioli
|

@ Utilizzi
: Plunging ] Spallamento e

@ Profondita di taglio

+ Concave design
- 4 angoli

=

Contornatura
Elicoidale

« In fase di sianatura, « In plunging, Profondita di taglio = ae(mm)
Profondita di taglio = ap(mm)

Orizzontale | Verticale
RM4z
max ap (mm) |max ae (mm)‘ step
F;I(\)II:OZ 1,5 ‘ 9 <0,7D
ozl a5 | |<om
Diametro fresa (mm)
ae 25 | 32 | 40 | 50 | 52 | 63 | 66 | 80 | 100
max step (mm)
1 97 1111 1124 | 14 1142 1157 1161 | 177 | 199
2 135 1154 1174 1195 | 20 | 22 1226 |1 249 | 28
3 162 | 186 | 21 1237 1242 1268 | 274 | 303 | 341
4 183 211 | 24 1271 1277 1307 314 ! 348 ! 39,1
5 20 1232 1264 1 30 1306 | 34 1349 1387 | 435
6 21,3 1249 1285 1324 1332 1369 | 379 | 421 | 474
7 224 1 264 1303 | 346 | 354 1395 | 406 ! 452 | 51
8 233 1277 1 32 1366 375 1419 | 43 | 48 | 542
9 24 1287 | 334 1384 1393 | 44 1452 |1 505 | 572
10 - - - - - 1 46 1473 1529 160
1 - -1 - -1 - 1478 1491 | 551 | 62,5
12 - - - - - 1494 1509 | 571 | 64,9
13 - - -1 - 1 - 1509 15241 59 | 672
14 - - - 1 - 1 - 15231539 1607 ! 693
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Informazioni Tecniche

Rich Mill RM4Z

@ Sistema di raffreddamento interno

® | 'iniezione del liquido di raffreddamento va diretto al bordo di taglio
e migliora le prestazioni e la durata della fresa

@ Programmazione

------- Plunging Direzione di lavoro
Angolo di fuga del’utensile

3 Angolo difuga (8>1°)

+ Ad ogni fresatura a tuffo e consigliabile I'allontanamento dallo spallamento

@ Lavorazione e
elicoidale i 1
1= I:pnch o0 - Al @Dc =@Dh-2D
Ja ! @Dc = Percorso della fresa
il @Dh = Diametro del foro
i @Dc
s @Dh @D = Diametro della fresa
@D
@Dh
Dati elica
Descrizione [ggmetro
(mm) @Dh max (mm) ‘ Max. Pitch (mm) ‘ @Dh min (mm) ‘ Max. Pitch (mm)
RM4ZS3025HR-L25 25 48 | 1 | 30 | 0,4
RM4ZS3032HR-L32 32 62 | 0 | 43 | 0,3
RM4ZS3040HR-L32 40 78 [ 0 [ 59 [ 03
RM4ZCM3040HR 40 78 \ 0 \ 59 \ 0,3
RM4ZCM3050HR 50 98 [ 0 [ 79 [ 0,3
RM4ZCM3052HR 52 102 \ 0 \ 83 [ 03
RM4ZM3025HR-M12 25 48 [ 1 [ 30 [ 04
RM4ZM3032HR-M16 32 62 \ 0 [ 43 \ 0,3
RM4ZM3040HR-M16 40 78 | 0 | 59 | 0,3
RM4ZCM4063HR 63 124 [ 1 [ 95 [ 0,5
RM4ZCM4066HR 66 130 | 1 | 101 [ 0,5
RM4ZCM4080HR 80 158 [ 0 | 129 [ 05
RM4ZCM4100HR 100 198 | 0 | 169 | 0,3
@ Condizioni di taglio consigliate
LNM(E)X100605PNL-MM LNM(E)X151008PNL-MM
ISO| Grado (E) (E)
v.c(m/min) | fz(mm/t) | Mmaxae (mm) | max ap (mm) | vc(m/min) | fz(mm/t) | Mmaxae (mm) | max ap (mm)
PC3500 100~250 | 0,05~0,25 | 120~250 | 005025 |
PC6510 80~180 | 005020 | 9 15 100~180 | 005~020 | 14 25
M | PC530 100~250 | 0,08~0,30 | 120~250 | 0,08~0,30 |

max ae(mm) : (Plunging) max. profondita di taglio radiale
max ap(mm) : (Shouldering / Facing) profondita massima di passata
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Corpi Fresa

\

RM4ZS 3000 @ W\

— - @d

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine .
Disp. @D od ) L ap ae Z Ve Chiave
RMA4ZS 3025HR-L25 [ ) 25 25 120 200 1,5 9,0 2
RM4ZS 3032HR-L32 ® 32 32 120 210 1,5 9,0 3 I{gygg;gﬁf V10 ™9
RMA4ZS 3040HR-L32 () 40 32 120 250 1,5 9,0 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta

RM4ZCM 3000/4000 LSS NS

@D2
@d

\)

® :%ap
2]

2D

. _— Inserto Ricambi
. . Dimensioni (mm)
Codice d’ordine .

Disp. oD 0d oD, E ap ae z Vite Chiave
RM4ZCM 3040HR ® 40 16 37 40 1,5 9,0 4
RMAZCM 3050HR o 50 | 22 | 47 | 40 | 15 | 90 5 ';'gg’gg;’,"ﬁf V10 ™9
RM4ZCM 3052HR ® 52 22 48 40 1,5 9,0 5
RM4ZCM 4063HR o 63 22 58 40 2,5 14,0 5
RM4ZCM 4066HR ® 66 27 61 50 2,5 14,0 5 LNMX/LNEX va Xi5
RM4ZCM 4080HR (] 80 27 70 50 2,5 14,0 6 151008PNL
RM4ZCM 4100HR ® 100 32 80 50 2,5 14,0 7

Inserti applicabili CAT. E Pag. 16 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

RM4ZM 3000 @ & R’Q’? e b

i —-—-- @dl @d

2D

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine .
Disp. | @0 | od | @d | / L M ap | ae Z Vits Chiave
RM4ZM 3025HR-M12 () 25 23 125 | 35 59 M12 | 1,5 9,0 2 LNMX/LNEX
RM4ZM 3032HR-M16 [} 32 29 17 40 67 M16 | 1,5 9,0 3 100605PNL V4 X9
RM4ZM 3040HR-M16 [} 40 29 17 40 67 Mi16 | 1,5 9,0 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 16 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Informazioni Tecniche

Power buster |

@ Sistema di codifica

e (&

Power Buster Angolazione
Power buster A e
Z:80°
@ Caratteristiche

Tipo di stelo
M : Metrico
| : Pollici

Cerchio inscritto

5:15.875mm

Diametro utensile

@D :100mm

Tipo di esecuzione N. denti
R : Destra Neutro : Passo massimo
L : Sinistra M : Passo fine

Nuovo utensile ‘Power Buster di ultima generazione; lo speciale design del tagliente consente di ridurre gli sforzi di taglio di quasi il 20%
I tagliente consente di tagliare i trucioli in pezzi piccoli e di controllarne bene I'evacuazione. Garantisce una buona durata dell’'utensile.
L'inserto bilaterale a 6 taglienti garantisce ottima rigidita, lunga durata e costi ridotti
AA (angolazione) : disponibile 45° e 80° (stesso inserto utilizzato)

Applicazione: Elevata profondita ditaglio e rapidi avanzamenti (acciaio, ghisa)

@ Caratteristiche dell’inserto

Raffronto controllo del truciolo e sforzo di taglio

Tagliente principale

Rompitruciolo

Pezz0 lavorato : 24CrMod, ve=200m/min, ap=8mm, ag=90mm, fz=0.3mm/t

Power Buster

—>  —
~a 8
O

Inserto di fresatura ISO

/6100%
Il - L

126%

6510N

+ Bassi sforzi di taglio

« Ottimo controllo del truciolo
ed evacuazione di trucioli
di piccole dimensioni

* Inserto bilaterale a 6 taglienti

+ Design del tagliente ideale per
sgrossatura di acciaio e ghisa

+ Elevato angolo di spoglia per minori sforzi di taglio
+ Buona evacuazione del truciolo a varie velocita
e profondia di taglio
+ Alloggiamento dellinserto protetto
per uno staffaggio piu preciso
Protezione sede Elevato angolo di spoglia

Lato superiore e inferiore

+ Inserto dal design equilibrato
per uno staffaggio stabile

+ Inserto spesso (oltre 2 volte rispetto
agli inserti normali) che garantisce
elevata rigidita

— Lato superiore

10mm

— Lato inferiore
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Tagliente interno

+ Elevato angolo di spoglia per evitare
interferenze con il truciolo

* Tagliente interno disponibile
per frese AA 45° e 80°

2° tagliente interno  1° tagliente interno




Informazioni Tecniche

@ Caratteristiche della fresa

i Sistema a vite

Sistema di staffaggio
a vite semplice
Vite e robusto

Inserto

Vite di
bloccaggio Assemblaggio piu rigido e stabile
sede

» Sistema di staffaggio robusto.
Protegge la fresa da possibili
danni. Grande accuratezza
grazie alla sede affilata.

Sottoplacchetta

Montare la sottoplacchetta in funzione delle scanalatura sulla fresa

Montare la scanalatura sul lato della sede per entrambi i lati dell'inserto

O

nferiore

Sistema 2in 1

Il tagliente su entrambi

i lati dell'inserto permette
di coprire tutte le aree

di taglio sovrapposte

@ Condizioni di taglio raccomandate @ Gradi per velocita e interruzioni di taglio
NC5330 | MCM335 | PC5300/PC3545 e
IS0 Pezzo lavorato 010203 | 0% (g%)s | 010203 -
y 17U, 27U, 5 17Uy i s it} NCM335
ve (m/min) c ‘
Acciaio al carbonio 300-250-200 280-230-180 250-200-160 5300
Acciaio legato 250-210-180 230-180-150 180-150-120 3545
Acciaio pressofuso 180-150-130 160-130-110 140-120-100 Bassa
Ghisa grigia 280-220-180 250-200-160 220-180-150 velocita
Ghisa malleabile 250-200-160 230-180-150 180-150-130 - nterrotto
Ghisa nodulare 230-180-150 210-160-130 160-120-120
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Corpi Fresa

PBAM 5000 (45°) =

21016 2101.6 ‘
‘-.-,- . ad ad ad 2d
. > 218 222
- : ; ‘ s Bl
_L'—l— | |
- ¢ : : : IR iE -
A 5 : : ! S
'_ 5 A\ &g T . T T n
> w Ky 2% | | o34
2D 2D 2D 2D
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi N
Codice d’ordine B é @ S/ &
isp. ]
RI|L oD 0d 7 z D Fig. Vite Sede | Vite sede | Chiave
PBAM 5080R/L Q|0 80 27 50 4 12 1
PBAM 5100R/L Q|0 100 32 50 4 12 2
PBAM 5125R/L Q|0 125 40 63 6 12 2
PBAM 5160R/L o|o| 160 40 63 8 12 2 ;mx EE?‘;\ SIIZS: S;XZNF TX20
PBAM 5200R/L Q|0 200 60 63 10 12 2 "
PBAM 5250R/L o0 250 60 63 12 12 3
PBAM 5315R/L Q|0 315 60 63 14 12 4
PBAM 5080R/L-M OO 80 27 50 6 12 1
PBAM 5100R/L-M o0 100 32 50 6 12 2
PBAM 5125R/L-M Q|0 125 40 63 8 12 2
PBAM 5160R/L-M Q|0 160 40 63 10 12 2 ;;%X E;?: irzsrf 3;11)(2%:: TX20
PBAM 5200R/L-M O|O| 200 60 63 12 12 2 h
PBAM 5250R/L-M o0 250 60 63 14 12 3
PBAM 5315R/L-M oo 315 60 63 16 12 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 31 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta

Sistema multitagliente

Design dell'inserto per fresa AA 45° e 80°

f . f

3mm : Nick 2
1mm : Nick 1
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Corpi Fresa

PBZM 5000 (80°) <

21778
21016 21016
2d d 2d d
218 218 g2
| e B
| | |
F | i . ; i i .
© 1 I !
EY 1 = - : | apt
22 2% | | o34
2D @D 2D
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi )
Codice d’ordine : M
Disp. oD od F s a Fig é @ L4
R|L : Vite Sede |Vite sede | Chiave
PBZM 5080R/L Q|0 80 27 50 4 18 1
PBZM 5100R/L [ORNe} 100 32 50 4 18 2
PBZM 5125R/L Q|0 125 40 63 6 18 2
PBZM 5160R/L oo 160 40 63 8 18 9 ;mx ;;‘15’; SATZ5: (??1)(21 X20
PBZM 5200R/L Q|0 200 60 63 10 18 2 "
PBZM 5250R/L Q|0 250 60 63 12 18 3
PBZM 5315R/L Q|0 315 60 63 14 18 4
PBZM 5080R/L-M Q|0 80 27 50 6 18 1
PBZM 5100R/L-M o0 100 32 50 6 18 2
PBZM 5125R/L-M Q|0 125 40 63 8 18 2
PBZM 5160R/L-M olo| 160 40 63 10 18 2 ;mx ;;?’; SATZ? 5?1)(2': 20
PBZM 5200R/L-M [ONNO] 200 60 63 12 18 2 "
PBZM 5250R/L-M Q|0 250 60 63 14 18 3
PBZM 5315R/L-M Q|0 315 60 63 16 18 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 31 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

Sistema multitagliente

Le scanalature sono utili con profondita di taglio superiori a 3 mm

6mm : Nick 2
3mm : Nick 1
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E Informazioni Tecniche

Serie PRO-X MILL

B Caratteristiche

* Staffaggio robusto grazie alle cave sottostanti l'inserto.

*Eccellente evacuazione del truciolo e assenza di tagliente di riporto grazie
alla lappatura della superficie dell'inserto.

*Buona superficie di finitura e bassi sforzi di taglio grazie all’elevato
angolo di spoglia.

*Indicato per lavorazioni di spallamento retto e copiatura.

B Staffaggio
.

Attenta progettazione nello staffaggio

~
i per lavorare ad alte velocita

‘ Rompitruciolo tridimensionale per un Calcolo della distribuzione delle forze tramite FEM (metodo

Vari raggi di punta ’

taglio piu dolce (da0.425.0) ad elementi finiti) nella progettazione dello staffaggio
B Forze centrifughe
__ 14000 §
=)
€ s D=20mm
E yp000[— — D=Zmm
£ — D=32mm
= m— D=40mm
10000 [~ === D=50mm
= D=63mm
D=80mm
80001 p=100mm
— D=125mm
6000
4000
2000 %
| | | | | | - .
0 10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000 45000 5000C Marcatura LASER: ® Max. RPM ’
n(min)
B Max. numero di giri utilizzabili B Condizioni di taglio raccomandate
. . Velocita di taglio Avanzamento
@D(mm) Parametri Materiale ve (m /min)g fz (mm/dente)
n (min”) ve (m/min) Leghe di alluminio Rm °K 280 MPa 1200 0,3
20 15000 940 Rm °L 280 MPa 1000 0,25
25 32600 2559 Leghe di rame Truciolo lungo 400 02
32 28800 2894 Thermo Plastic - 350 0,15
40 25800 3240 :
. - Si<12% 1000 0,25
50 23000 3611 Leghe di alluminio Si >12% - -
63 20500 4055 - -
80 18000 5 Leghe di rame Truciolo corto 500 0,2
100 16300 5118 Leghe al magnesio - 450 0,2
125 14600 5731 Duroplastics - 200 0,15
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Informazioni Tecniche

@ Dati tecnici Pro-X Mill in ramping e fresatura elicoidale

1. Ramping 2. Fresatura elicoidale per fori ciechi 3. Fresatura elicoidale per fori passanti

Lmin

ZDHmMIn

dmax
Q
dmax

lll[e
@D
Ramping Fresaturaeli.coidale Fresatura elicoidale
per foro cieco per foro passante
Designazione @D (mm)
°(max) Lmin (mm) @DHmax (mm)  dmax (mm) @DHmin (mm) dmax (mm) @DHmin (mm) dmax (mm)
PAXS5020HR 20 8,4 68 34 5,0 32 4,7 27 4,0
PAXS5025HR 25 13,2 43 44 10,4 42 9,9 34 8,0
PAXS5032HR 32 9,5 60 58 9,7 56 9,3 48 8,0
PAXS5040HR 40 71 80 74 9,3 72 9,0 64 8,0
PAXCM5050HR 50 54 105 94 9,0 92 8,8 84 8,0
PAXCM5063HR 63 4,2 138 120 8,7 118 8,6 110 8,0
PAXC(M)5080HR 80 3,2 180 154 8,6 152 8,4 144 8,0
PAXC(M)5100HR 100 25 230 194 8,4 192 8,3 184 8,0
PAXC(M)5125HR 125 2,0 293 244 8,3 242 8,3 234 8,0
PAXS6025HR 25 9,0 63 44 6,9 42 6,6 38 6,0
PAXS6032HR 32 6,6 87 58 6,7 56 6,5 52 6,0
PAXS6040HR 40 121 47 74 15,9 72 15,4 56 12,0
PAXCM6050HR 50 9,0 63 94 14,8 92 14,5 76 12,0
PAXCM6063HR 63 6,7 85 120 141 118 13,9 102 12,0
PAXC(M)6080HR 80 50 113 154 13,6 152 13,4 136 12,0
PAXC(M)6100HR 100 3,9 147 194 13,2 192 13,1 176 12,0
PAXC(M)6125HR 125 3,0 188 244 13,0 242 12,8 226 12,0
e min :quando ap=10 mm
e Lmin : Lunghezza minima Lmin = —2E- (mm)
inclinazione taglio tan &
ao° : Max.angolo di ramping
ap : profondita di taglio
(») Parametri raccomandati in foratura (») Utilizzi
* Condizioni di taglio W
[ —
ap(mm) é e
vtensile Serie 5000 Serie 6000 V ’
o : : Copaura | Fieeees
@32 4 6
- R @40~125 4 6 i
1. In foratura e lavorazioni di cave, la sequenza & é
0-0-0-0 L L Inserto ap(mm)
2. In foratura e lavorazioni di cave diminuire
I’avanzamento e la velocita di taglio del XETKT9 4 Spallamento Rampi
30%-~50% rispetto ai parametri raccomandati HETK2S 6 Cave amping
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Corpi Fresa

PAXS 5000 PN = b

Q° max

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine -
Disp. 0D @d z L1 L 0L° max / Vite Chiave
PAXS 5020HR-A ° 20 20 1 60 130 8,30°
PAXS 5025HR-A ° 25 25 2 60 140 17,95° XEKT PTKA 0408 TX15
PAXS 5032HR-A ° 32 32 2 70 150 12,6° 19M5..
PAXS 5040HR-A ® 40 40 3 70 160 9,91°
Serie Lunga
PAXS 5025HR-A L200 ° 25 25 2 60 200 17,95°
PAXS 5032HR-A L220 ° 32 32 2 70 220 | 126° 1);||EVIK; PTKA 0408 TX15
PAXS 5040HR-A L220 ° 40 40 3 70 220 9,91° "
Inserti applicabili CAT. EPag. 32, 40 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

\f)
o

PAXCM 5000 Jelwl]

T, od o max

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine -
mE w e a e L max ”' ' Vite Chiave
PAXCM 5040HR-A D 40 16 40 3 11,31°
PAXCM 5050HR-A ° 50 22 50 4 7,24
PAXCM 5063HR-A ° 63 22 50 5 5,10° YEKT
PAXCM 5080HR-A ° 80 27 50 5 3,86° 19M5.. PTKA 0408 TX15
PAXCM 5100HR-A ° 100 32 50 6 3,94°
PAXCM 5125HR-A ° 125 40 63 7 2,14°
Inserti applicabili CAT. EPag. 32, 40 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

PAXM PR = ¢

M 0L° max

Y

2D

X34/
J‘
|
\

T
|
il
N
=)
N
Q

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine -
Disp. | @D od | Ods VA y L |o°max | ap / Ve Chinve
PAXM  5025HR-A-M12 ° 25 23 12,5 2 5 79 17,95° | 17
PAXM  5032HR-A-M16 ° 32 29 | 170 | 2 55 82 | 12,6° | 17 | XEKT19M5.. PTKA 0408 TX15
PAXM 5040HR-A-M16 o 40 29 17,0 3 k) 82 9,91° 17
Inserti applicabili CAT. EPag. 32, 40 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

PGCIL é

L1

.

Dimensioni (mm)

Codice d’ordine

Disp. 0D 0d L L1 M
PGCIL 016M08 110W * 16 14 110 25 8
PGCIL 016M08 175W * 16 14 175 35 8
PGCIL 155M08 175W * 15,5 14 175 35 8
PGCIL 020M10 130W * 20 18 130 28 10
PGCIL 020M10 200W L 2 20 18 200 40 10
PGCIL 195M10 200W * 19,5 18 200 40 10
PGCIL 025M12 140W L 2 25 22 140 30 12
PGCIL 025M12 210W * 25 22 210 50 12
PGCIL 245M12 210W L 4 24,5 22 210 50 12
PGCIL 032M16 150W * 32 28 150 40 16
PGCIL 032M16 220W * 32 28 220 60 16

#: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

MAT N

20 zdfi@\———ir—\@,——— e 1 W ) zdi@——#%—f————— s 11 7 2
TSN i AN\
M M
0 !
L L
Fig. 1 Fig. 2
(mm)

Codice d’ordine Disp. @D ad @d1 J L M Fig.
MAT  M06-020-510S ° 95 10 65 20 70 Mos 1
MAT M6B-020-5128 | o 11,0 12 65 | 20 76 Mos 1
MAT  M6B-040-512S . 11,0 12 65 40 9% Mos 1
MAT M08-020-S16S | 145 16 85 | 20 80 Mo8 1
MAT  M10-030-520S . 180 20 105 30 100 M10 1
MAT M12-030-5258 | e 225 25 125 | 29 110 Mi12 1
MAT M16-035-532S ° 285 32 17,0 35 125 M16 1
MAT M06-040-S12T | O 95 12 65 | 40 9% Mos 2
MAT  M06-065-S16T o) 95 16 65 65 125 Mos 2
MAT  M6B-065-S16T | ° 11,0 16 6,5 | 65 125 Mo6 2
MAT  M6B-080-S16T o) 11,0 16 65 80 140 Mos 2
MAT M08-040-S16T | @ 145 16 85 | 40 100 Mo8 2
MAT  MO08-065-S16T o) 145 16 85 65 125 Mos 2
MAT M08-080-520T | e 145 20 85 | 80 150 Mo8 2
MAT  M08-110-S25T o) 145 25 85 110 190 Mos 2
MAT M10-050-S20T | e 18,0 20 10,5 | 50 120 M10 2
MAT  M10-070-S20T o) 180 20 105 70 140 M10 2
MAT M10-090-S25T | e 18,0 25 10,5 | 90 170 M10 2
MAT M10-110-S25T . 180 25 105 110 190 M10 2
MAT M10-130-S32T | 180 32 105 | 130 220 M10 2
MAT  M12-050-S25T . 225 25 125 50 130 M12 2
MAT M12-070-S25T | @ 225 25 125 | 70 150 M12 2
MAT  M12-090-S25T . 225 25 125 9 170 M12 2
MAT M12-110-S32T | e 25 32 125 | 110 200 M12 2
MAT  M12-175-S40T ° 225 40 125 175 300 M12 2
MAT M16-055-32T | Q 285 32 170 | 55 145 M16 2
MAT  M16-080-S32T . 285 32 170 80 170 M16 2
MAT M16-120-S32T | O 285 32 170 | 120 210 M16 2
MAT M16-175-S40T L] 28,5 40 17,0 175 300 M16 2

| |

| |

| |

| |

| |

| |

#: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

MAT-C (Metallo Duro) é

20| 2ai| f——kfkf7—7—7—7———7—7—7—145(1 2D @i | *f*}7?)7*777777—7—7—77717@(1
i vAN\N ISR
M M
g L]
L L
Fig. 1 Fig. 2
(mm)

Codice d’ordine Disp. @D ad ads J L M Fig.
MAT  M08-080-516S-C o 14,5 16 85 80 150 Mo8 1
MAT M08-110-5165-C o 14,5 16 85 110 180 Mo8 1
MAT M08-150-S16S-C ] 145 16 8,5 150 250 M08 1
MAT M08-010-S16S-C-150 o 14,5 16 85 10 150 M08 2
MAT M08-010-S16S-C-180 O 14,5 16 8,5 10 180 M08 2
MAT M08-010-S16S-C-250 o 14,5 16 85 10 250 M08 2
MAT M10-090-S20S-C Q 18,0 20 10,5 2 170 M10 1
MAT M10-110-520S-C Q 18,0 20 10,5 110 200 M10 1
MAT M10-175-S20S-C o 18,0 20 10,5 175 300 M10 1
MAT M10-010-S20S-C-170 Q 18,0 20 10,5 10 170 M10 2
MAT M10-010-S20S-C-200 Q 18,0 20 10,5 10 200 M10 2
MAT M10-010-S20S-C-300 o 18,0 20 10,5 10 300 M10 2
MAT M12-090-S255-C O 225 25 125 2 170 M12 1
MAT M12-110-S255-C O 225 25 125 110 200 M12 1
MAT M12-175-S255-C O 225 25 125 175 300 M12 1
MAT M12-015-5255-C-170 O 225 25 125 15 170 M12 2
MAT M12-015-S25S-C-200 O 22,5 25 12,5 15 200 M12 2
MAT M12-015-5255-C-300 ©) 225 25 125 15 300 M12 2
MAT M16-090-5325-C ) 28,5 32 17,0 90 180 M16 1
MAT M16-120-S32S-C ®) 285 32 17,0 120 210 M16 1
MAT M16-175-5325-C O 28,5 32 17,0 175 300 M16 1
MAT M16-020-S32S-C-180 Q 285 32 17,0 20 180 M16 2
MAT M16-020-S32S-C-210 O 28,5 32 17,0 20 210 M16 2
MAT M16-020-S32S-C-300 o 28,5 32 17,0 20 300 M16 2

#: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Informazioni Tecniche

Aero Mill-Mini

+ Buone prestazioni nelle lavorazioni di piccoli-medi diametri

+ Buona durata del corpo fresa in acciaio

+ Vari gradi in metallo duro rivestito / PCD sono disponibili per la
lavorazione di svariati materiali

+ Livello di bilanciamento: G2.5

@ Sistema di codifica

MA P D (S) 040-H R z4
. 1 1

Mini  Aero Mill Angolazione Angolodispoglia  Tipo cilindrico ~ Diametro(@) Refrigerante  Tipo di Numero di
dellinserto esecuzione (RL) taglienti

Sistema di raffreddamento
mterno

S
S

@ Struttura di Aero Mill - Mini (Non hestioPCD) u ‘

+ Design semplice e robusto del sistema di staffaggio a vite. &

+ Gamma di regolazione: +0.1 mm Max Vite inserto s

+ Passo di regolazione: Mi. 2 micro metrico

+ Ampia tasca di scarico per le operazioni di sgrossatura e lavorazioni E
Vite di regolazione

dell’alluminio.
« Sistema di raffreddamento interno

Vite di bilanciamento ’

@ Applicazioni @ Condizioni di taglio raccomandate
- La profondita di lavorazione varia in funzione dell’altezza del PCD
— i E A
£ 6.0 £ 5000
?_,’ >
>50 4000 f—— Y
AL-alloy Si
- Aluminum alloy o - los
3.0 2000— (Ho1, PCD)
1000———
1.0 500 ver 13%(PCD
| | | | g | | | | [
0.05 0.1 0.15 0.2 03 0.1 0.2 03 0.4
D.0.C(mm#) fz(mm”t)
@ Giri minimi Diametro | Max. RPM(min-1)
RPM/min. 032 \ 26,000
@40 | 24,500
@50 \ 22,000
063 | 20,000
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Informazioni Tecniche

MAPDS < &

*A richiesta disponibile fresa sinistra L

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine
Disp. oD 0d ) L ap Z Vite Chiave
MAPDS 032HR-Z3 o 32 20 35 100 9,5 3 SNEWOOTS.. FTKA0408 ™15
MAPDS 040HR-Z4 ® 40 20 35 100 9,5 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 24 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

MAPD

[F=31
Llel=

*A richiesta disponibile fresa sinistra L

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d'ordine o
Disp. (])] 0d oD, E z ap Vite Chiave
MAPD 040HR-Z4 L 40 16 34 40 4 9,5
MAPD 050HR-Z5 L] 50 22 42 40 5 9,5 SNEWO09T3.. FTKA0408 TX15
MAPD 063HR-Z6 L 63 22 42 40 6 9,5
Inserti applicabili CAT. E Pag. 24 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile Q: A richiesta
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Informazioni Tecniche

m

» La lappatura superficiale dell'inserto migliora I'evacuazione
del truciolo e riduce il tagliente di riporto

« Sistema modulare per la lavorazione dell’alluminio

« Spallamento retto, fresatura di superfici curve e ramping

« Elevato angolo di spoglia per un taglio dolce

« Miglior controllo del truciolo e ottimale sistema
di refrigerazione interna adatto alla lavorazione di cave

@ Applicazioni
Copiatura Spianatura Ramping | | Ie?\i?)trZTiLne

@ Serie Pro-A Mill

Modello Serie Pro-A mill Lubrificazione

» Modulare: @12~042

« Cilindrico: @12~042

* Inserti: VDKT11T210N-MA
VDKT11T220N-MA

Con inserto

+ Fresa a manicotto: @40~@100
+ Fresa Cilindrica: @32~040 (0]
* Inserti: VCKT220530N-MA

Tipo standard Pro-A 4000

@ Condizioni di taglio raccomandate

Pezzo lavorato Velocita di taglio vc (m/min)

Lega di alluminio | Rm < 280 MPa | 1000

\ Rm > 280 MPa \ 800

Lega di rame | Truciolo lungo | 250

Termoplastica \ \ 300

Lega di alluminio \ Si<12% \ 800

Lega di rame | Truciolo corto \ 400

Lega di magnesio \ | 400
\ \

Duroplastics 150
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Informazioni Tecniche E

@ Dati tecnici per fresatura elicoidale e ramping con Pro-A Mill

1. Ramping 2. Fresatura elicoidale per esecuzione 3. Fresatura elicoidale per esecuzione

‘% di un foro cieco di un foro passante
i

i
@ @ @DHmax ZDHmMIn
‘ 2d
‘ | —
| |8 5
1 F “7 s
o
| " (o) \& - 5
aD
Ramping Foro cieco Foro passante
Articolo @D (mm) ) q
a°(max) Lmin(mm) = @DHmax (mm) ~ dmax (mm) =~ @DHmin (mm)  dmax (mm) @DHmin (mm) | dmax (mm)
PAS2012HS 12 1,9 38 23 48 21 4,4 19 40
PAS2016HS 16 12,5 36 31 6,9 29 6,4 27 6,0
PAS2020HS 20 9,7 47 39 6,7 37 6,3 35 6,0
PAS2025HS 25 76 60 49 6,5 47 6,3 45 6,0
PAS2032HS 32 58 79 63 6,4 61 6,2 59 6,0
PAS2042HS 42 43 105 83 6,3 81 6,2 79 6,0
PAS4032HS 32 244 22 59 26,8 54 24,5 40 18,2
PAS4040HS 40 18,4 30 75 25,0 70 233 56 18,7
PAS4050HS 50 14,0 40 95 238 2 225 76 19,0
PAS4063HS 63 10,7 53 121 228 116 21,9 102 19,2
PACM4080HS 80 81 70 155 22,1 150 21,4 136 19,4
PACM4100HS 100 6,3 90 195 217 190 21,1 176 19,6

+ Lmin: se ap=8mm ap
« Lmin ‘Lunghezza min. Lmin=—_—— (mm)
inclinazione taglio tana
a° : Ang. rampig max.
ap : Prof. di taglio
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Corpi Fresa

PAS 2000/4000 PN = b

O -
/ Worainn ik
o]

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine o
Disp. | 0D | od L L2 z ap é Ve Chiave
PAS 2012HR ° 12 16 85 25 1 8 S|
PAS 2016HR ° 16 16 90 25 2 8 S|
PAS 2020HR ° 20 20 100 30 2 8 S| VDKT ETNA ™7
PAS 2025HR ° 25 25 115 35 3 8 S| 117210 02506
PAS 2032HR ) 32 32 125 40 4 8 Sl
PAS 2042HR ° 42 32 130 42 5 8 S|
PAS 4032HR ) 32 32 125 50 2 15 NO
PAS 4040HR ° 40 32 140 50 3 15 NO
Serie Lunga VCKT FTNCO04511 TX20
PAS 4032HR L200 o 32 | 32 | 200 | 50 15 | N 220530 MA
PAS 4040HR L200 ° 40 32 200 50 3 15 NO
Inserti applicabili CAT. E Pag. 40 4: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta

PACM 4000 o0 \/ \ KI \ \';7 = 6

Dimensioni (mm) @ Ricambi
Codice d’ordine

Disp. oD 0d D1 H Z ap Vite Chiave
PACM 4040HR ° 40 16 32 55 3 15
PACM 4050HR ° 50 22 40 55 3 15
PACM 4063HR ° 63 22 50 60 4 15 VCKT FTNCO04511 TX25
PACM 4080HR ° 80 27 60 60 4 15 220530
PACM 4100HR ° 100 32 80 60 5 15

Inserti applicabili CAT. E Pag. 40 4: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta
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. CorpiFresa |-

PAM 2000 PRV W= b

=

!
b

1L

BN

) i a|  @d

A

O
®
e

L1

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine =

Disp. 0D 0d1 z L1 L2 M Vite Chiave
PAM 2012HR-MO06 [} 12 6,5 1 33 14,5 M06
PAM 2016HR-M08 [J 16 8,5 2 36 17,5 M08
PAM 2020HR-M10 [} 20 10,5 2 36 20 M10 VDKT ETNA02506 7
PAM 2025HR-M12 ° 25 12,5 3 41 22 M12 11T210N-MA
PAM 2032HR-M16 ® 32 17 4 45 24 M16
PAM 2042HR-M16 [} 42 17 5 45 24 M16

Inserti applicabili CAT. E Pag. 40 4: Disponibile in 48h. ®@: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

B Caratteristiche

* Lunga durata dell'utensile, elevati avanzamenti ed alta velocita
* Scelta ottimale di gradi

« Ottima evacuazione del truciolo

* Taglio dolce

Taglio Dolce

Ottimo controllo
del truciolo

B Esempi di lavorazione

B Caratteristiche del rompitruciolo

* L’innovativo tagliente e I'attenta progettazione del rompitruciolo permettono di ottenere uno spallamento a 90°
* Inserto multi funzione
* Bassi sforzi di taglio

Rompitruciolo e grado raccomandati (®: 12 scelta)
] . Acciai a basso tenore | Acciai ad alto tenore Acciai . -
Rompitruciolo Tagliente di carbonio di carbonio acciai legati inossidabili Leghe di Alluminio
C/B Grado C/B Grado C/B Grado C/B Grado C/B
Grado
. QOPC3500 O®NCM325 ONCM325
qaglio | MF o | ONCM325 ONCM335 | o | Onomass | e |®PCB510 )
eggero eNCM335 OPC3545 ©PC9530 ONCM320K -
. OPC3500 ®NCM325
;ﬁ%ﬁgiﬁ MM @ ONCM325 | ® | ONCM335 | e o |eNCM320K | -
®NCM335 OPC3545 _
Tagliente
vivo MA - B - N B B B - d
®HO1
B Condizioni di taglio
A Velocita di taglio
. \vanzamento
Materiale e CVvD PVD Nudo
NMC325 NMC335 PC3535 PC3545 PC6510 PC8520 PC9530 Ho1
':\::;fl' 03 100~250 100~220 100~250 100~220 - 100~250 100~250 -
‘:‘e";;‘;‘ii ~0,25 100~220 100~200 100~220 100~200 - 100~220 100~220 -
Acciai
inossidabili 0.2 100~220 100~180 100~200 100~180 - 100~200 100~200 -
Ghisa ~0,25 - - . - 100~200 - - -
alluminio ~0,4 - - - - - - - 400~1.000
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Corpi Fresa

FMPS 3000/4000 QLYW b

<

N /I | N/ I—
- ==~
2 N A E—

<7

L

Dimensioni (mm) '"_sfm’ @ Ricambi %
Codice d’ordine ‘
Disp. oD 0d z L L1 ‘v Vite Chiave
FMPS 3025 HS [ J 25 25 2 115 35
FMPS 3032 HS [ ] 32 25 3 125 40 SDXT/SDET V35 TX15
FMPS 3040 HS [ J 40 32 4 130 40 09M4..
FMPS 3050 HS [ J 50 32 5 135 40
FMPS 3063 HS [ J 63 32 6 135 45
FMPS 4050 HS [ J 50 32 4 135 45
FMPS 4063 HS ® 63 32 5 135 45 SDXT/SDET V45 TX20
1305..
Inserti applicabili CAT. EPag. 21, 22, 38 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

FMPCM 3000/4000 W b

Dimensioni (mm) '"_Sfm’ @ Ricambi
Codice d’ordine .
Disp. oD 0d z H v Vite Chiave
FMPCM 3050 HS [ 50 22 5 40
FMPCM 3063 HS [ J 63 22 6 40 SDXT/SDET V35 TX15
FMPCM 3080 HS [ 80 27 7 50 09M4..
FMPCM 4063 HS [} 63 22 5 40
FMPCM 4080 HS [ 80 27 6 50 SDXT/SDET V45 TX20
FMPCM 4100 HS [ J 100 32 7 50 1305..
FMPCM 4125 HS [} 125 40 8 63
Inserti applicabili CAT. E Pag. 21, 22, 38 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

 Future Mil FMA) J

@ Caratteristiche

Fresa generica ad elevata produttivita

Il passo e i vari rompitrucioli disponibili la rendono indicata per numerose
applicazioni

Il corpo fresa leggero consente alte velocita di taglio e pud essere utilizzato su
macchinari a bassa potenza =
Taglio dolce e bassi sforzi di taglio grazie all'elevato angolo di spoglia

| = I

@ Esempi di lavorazione

@ Rompitruciolo

Rompitruciolo Tagliente Caratteristiche del rompitruciolo
. MF
Medie Migliore qualita di taglio nelle medie lavorazioni di materiali pastosi grazie ai bassi sforzi di
lavorazioni taglio del rompitruciolo
MM
Uso generico 0 @ Indicato per varie lavorazioni grazie al design speciale
MR
Sgrossatura ° @ Il tagliente robusto garantisce prestazioni stabili nel taglio interrotto
MA
Per alluminio 6 @ Migliore qualita di taglio nella lavorazione dell'alluminio grazie al tagliente affilato e lappato

@ Condizioni di taglio raccomandate

c/B MF MM MR MA
S0 Grado . | ve(m/min) fz (mmA) ve (m/min) fz (mm/Y) vc (m/min) fz (mm/Y) vc (m/min) fz (mmA)
NC5330 200 ~ 300 0,05~0,2 150 ~ 300 0,1~0,3 150 ~ 250 0,1~0,3 - -
NCM325 200 ~ 300 0,05~0,2 150 ~ 300 0,1~0,3 150 ~ 250 0,1~0,3 - -
PC3500 200 ~ 300 0,05~0,2 150 ~ 300 0,1~03 100 ~ 250 0,1~0,3 - -
PC5300 100 ~ 180 0,05~0,15 120 ~ 180 0,1~0,3 - - - -
8 NCM335 120 ~ 200 0,05~0,15 120 ~ 200 0,1~0,3 - - - -
PC5300 150 ~ 250 0,05~0,2 150 ~ 250 0,1~03 - - - -
Alluminio HO1 - - - - - - 350 ~ 1,000 0,1~0,35
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Corpi Fresa

FMAS 3000 </

ap

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine 6
Disp. oD od Z L L1 ap Vits Chiave
FMAS 3025HR ® 25 25 2 115 35 4 SEXT/SEET V10 ™9
FMAS 3032HR o 32 25 3 125 40 4 SEEW
FMAS 3040HR ® 40 32 3 130 40 4 0903
Inserti applicabili CAT. EPag. 22, 23, 29 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

FMACM 3000

ap

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine G -
Disp. 0D 0d z H 0D1 ap Vi Chiave
FMACM 3050HR [} 50 22 4 40 42 4
FMACM 3063HR [} 63 22 5 40 49 4 SEXT/SEET
FMACM 3080HR ° 80 27 6 50 57 4 SEEW V10 X9
FMACM 3100HR [} 100 32 7 50 67 4 0903
FMACM 3125HR [} 125 40 8 63 87 4
FMACM 3050HR-H [} 50 22 6 40 42 4
FMACM 3063HR-H ° 63 22 8 40 49 4 SEXT/SEET
FMACM 3080HR-H [} 80 27 10 50 57 4 SEEW V10 X9
FMACM 3100HR-H ° 100 32 12 50 67 4 0903
FMACM 3125HR-H ) 125 40 14 63 87 4
Inserti applicabili CAT. E Pag. 22, 23, 29 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

FMACM 4000 | é

ap

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi S
Codice d’ordine é | & %
Disp. o z & L i a 6 Vite Sede | Boccola | Chiave
FMACM 4050HR ° 50 3 2 20 49 65 Si
FMACM 4063HR ° 63 4 22 40 49 6.5 Si
FMACM 4080HR ° 80 5 27 50 57 6.5 Si
FMACM 4100HR ° 100 5 32 50 67 6.5 Si
FMACM 4125HR ° 125 6 40 63 87 6.5 Si
FMACM 4160R ° 160 7 40 63 | 107 | 65 No
FMACM 4200R ° 200 8 60 63 | 130 | 65 No
FMACM 4063HR-M ° 63 5 2 40 49 65 Si
FMACM 4080HR-M ° 80 6 27 50 57 6.5 Si
FMACM 4100HR-M ° 100 7 32 50 67 | 65 Si SEXT/SEET 542
FMACM 4125HR-M ° 125 8 40 63 87 6.5 Si SEEW V35 | oaF | XO1 | TXI15
FMACM 4160R-M e | 160 | 10 | 40 | 63 | 107 | 65 | Mo 14m4
FMACM 4200R-M ° 200 | 12 60 63 | 130 | 65 No
FMACM 4063HR-H ° 63 6 2 40 49 65 Si
FMACM 4080HR-H ° 80 8 27 50 57 6.5 Si
FMACM 4100HR-H ° 100 | 10 32 50 67 6.5 Si
FMACM 4125HR-H ° 125 | 12 40 63 87 6.5 Si
FMACM 4160R-H ° 160 | 16 40 63 | 107 | 65 No
FMACM 4200R-H ° 200 | 18 60 63 | 130 | 65 No
Inserti applicabili CAT. EPag. 22, 23, 29 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta

PA 42 < 6

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi %
Codice d’ordine i

Disp. | @D 0d z H | D max \ Vite Chiave
PA42 0 040 Z3 F16 * 40 16 S 40 53
PA42 () 050 24 F22 L 2 50 22 4 48 63
PA42 0 063 Z5 F22 L 2 63 22 5 48 76 SECA/SEHT
PA42 0 080 Z6 F27 L 2 80 27 6 50 93 1204 AFTN FS243 TX20
PA42 (0 100 Z6 F32 < 100 32 6 50 113
PA42 0 125 Z7 F40 < 125 40 7 63 138

Inserti applicabili CAT. E Pag. 22 #: Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
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PA 45 Q

. . Insertn Ricambi
Dimensioni (mm) & .
)
Codice d’ordine " @ @\\\\\\\ %
. M, _
il & Z U e gl Vite Sede | Boccola | Chiave
PA45 0 050 24 F22 L 2 50 22 4 48 63
PA45 0 063 Z5 F22 L 2 63 22 5 40 76
PA45 0 080 Z6 F27 L 2 80 27 6 50 93
SEKN/ SEKR/
PA45 @ 100 Z6 F32 L 4 100 32 6 50 113 AL SEKN VRS PA12 vac X15
PA45 0 125 Z7 F40 L 2 125 40 7 63 138 1203 AFTN
PA45 0 160 Z7 F40 L 160 40 7 63 173
PA45 200 Z10 F60 L 2 200 60 10 63 213
PA45 0 250 Z13 F60 * 250 60 13 63 263
Inserti applicabili CAT. EPag. 22,35 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Rich Mill RM8 |

@ Inserto bilaterale a 8 Taglienti

Innovativo inserto bilaterale con il quale € possibile utilizzare 8 taglienti.
Una scelta che risulta pit economica rispetto a un inserto convenzionale.
L'eccellente superficie di finitura & garantita dalla particolare geometria
dell'inserto e dal tagliente positivizzato. Possibilita di utilizzo su materiali

come acciaio, acciaio inossidabile, ghisa, alluminio.

La geometria innovativa e i vari gradi disponibili assicurano un'ottima durata

dell'utensile.

Possibilita di scelta tra vari passi e rompitruciolo in funzione della lavorazione.

_I

@ Sistema di raffreddamento

L’esclusivo sistema di distribuzione del refrigerante permette di
migliorare I'evacuazione del truciolo. Per ottenere questo risultato
la direzione del flusso del refrigerante ¢ stata attentamente
disegnata affinché arrivi direttamente sul punto di lavoro
dell'inserto.

Sistema di distribuzione del refrigerante
attentamente progettata per diminuire lo
sforzo di taglio ed evacuare il truciolo
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Spianatura
RMS8E
(75°)
RM8Q
(88°)
@ Rompitruciolo
Inserto Tagliente Caratteristiche
Grazie al tagliente affilato e alla
Per alluminio superficie lappata, garantisce una
MA buona evacuazione del truciolo e
resistenza agli urti
l_VI_edia Bassi sforzi di taglio, indicato per
finitura media finitura e materiali pastosi
MF
Uso Rompitruciolo versatile.
generico Uso generico
MM
Wiper Pe§|gn speciale de[ taghgnte
W indicato per operazioni di
sgrossatura accurata
Grazie al basso sforzo di taglio,
Super leghe ¢ ideale per lavorazioni leggere
ML e lavorazioni su materiali
difficili da tagliare




Corpi Fresa

o Caratteristiche dell'inserto

Inserto Tagliente Caratteristiche

Elevato angolo di spoglia
e tagliente positivizzato per
un basso sforzo di taglio

N

‘9._

B Progettato con tecnologia
wiper per ottenere un tagliente
piu dolce e una migliore

superficie di finitura

i

Rompitruciolo

Taglio dolce ed elevato
I_\ angolo di spoglia

@ Caratteristiche del corpo fresa

Forma Tagliente Caratteristiche

IS

Inclinazione dell’inserto per
conferire un taglio piu dolce

Eccellenti risultati nella
spianatura e svasatura

-RM8A A=45°
| RM8E A=75°
@ Condizioni di taglio raccomandate
SNM(E)X1206A(E)NN-MF | SNM(E)X1206A(E)NN-MM | SNEX1206A(E)NN-MA
ISO| Grado e € E € E Max-ap
ve(m/min) | fz(mm/) | ve(m/min) | fz(mm/A) | ve(m/min) | fz(mm/A)
NC5330 - - 150~300 0,1~0,35
NCM325 | 200~300 0,05~0,3 150~300 0,1~0,35 200~350 0,03~0,25 RM8A

PC3500 | 200~300 0,05~0,3 150~300 0,1~0,35 200~350 | 0,03~0,25 6,0mm
PC6510 | 150~300 | 0,08~0,35 | 150~300 0,1~0,4

RM8E

PC5300 | 150~300 | 0,08~0,35 | 150~300 0,1~0,4 - - 9,0mm

M PC9530 | 100~180 | 0,05~03 | 120~180 | 0,1~0,35 | 120~200 0,03~0,2 RMSQ
PC5300 - - - - - - 11,5mm

HO1 - - - - 300~800 | 0,05~0,35
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RMS8ACM (45°) K

O,
.

@D

. P Inserto N Ricambi
Codice d’ordine R—— - /é
Disp. | ©D | od F z ap é Q e G
RMB8ACM 4063HR ° 63 22 40 5 6 Si
RMB8ACM 4080HR (] 80 27 50 6 6 Si
RM8ACM 4100HR o 100 32 50 7 6 Si
RMB8ACM 4125HR ° 125 40 63 8 6 Si
RM8ACM 4050HR-M ° 50 22 40 4 6 Si
RMB8ACM 4063HR-M ° 63 22 40 6 6 Si
RM8ACM 4080HR-M o 80 27 50 7 6 Si Con Rompitruciolo
RM8ACM 4100HR-M (] 100 32 50 8 6 Si VM1
RMS8ACM 4125HR-M o 125 40 63 10 6 Si FS255
RM8ACM 4160R-M o 160 40 63 12 6 No SNEX/SNMX
RMBACM 4200R-M e | 200 | 60 63 14 6 No 1206 ANN | o1 Rompitruciolo X20
RM8ACM 4250R-M ®] 250 60 63 16 6 No MM
RM8ACM 4050HR-H o 50 22 40 6 6 Si FTKA0410
RM8ACM 4063HR-H ° 63 22 40 8 6 Si
RM8ACM 4080HR-H L] 80 27 50 10 6 Si
RMB8ACM 4100HR-H L] 100 32 50 12 6 Si
RM8ACM 4125HR-H ® 125 40 63 16 6 Si
RM8ACM 4160R-H [ ) 160 40 63 20 6 No
RMB8ACM 4200R-H o 200 60 63 24 6 No
RM8ACM 4250R-H o 250 60 63 30 6 No
Inserti applicabili CAT. EPag. 26, 27 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
RMSECM (75°) </ 6

ad

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine ("Q

Disp. 0D 0d F z ap 6 E Vite Chiave
RM8ECM 4080HR [} 80 27 40 5 9 Si
RM8ECM 4100HR [ ] 100 32 50 6 9 Si
RM8ECM 4125HR o 125 40 63 8 9 Si
RM8ECM 4160R ©] 160 40 63 10 9 NO
RM8ECM 4050HR-M L4 50 22 40 4 9 Si
RM8ECM 4063HR-M ° 63 22 40 6 9 Si S:l ;é(éil\:\mx V4 TX15
RM8ECM 4080HR-M ° 80 27 50 7 9 Si
RM8ECM 4100HR-M [ ] 100 32 50 8 9 Si
RM8ECM 4125HR-M [ J 125 40 63 10 9 Si
RM8ECM 4160R-M Q 160 60 63 12 9 No
RM8ECM 4200R-M o 200 60 63 16 9 No

Inserti applicabili CAT. EPag. 26, 27 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
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RM8QCM (88°)

|

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine .@
Disp. | @D | 0Od | F z | a | & i e i
RM8QCM 4063HR-M [ J 63 22 40 6 11,5 Si
RM8QCM 4080HR-M ® 80 27 50 7 11,5 Si
RM8QCM 4100HR-M (] 100 32 50 8 11,5 Si
RM8QCM 4125HR-M ° 125 40 63 10 11,5 Si
RM8QCM 4160R-M o 160 40 63 12 11,5 No SNEX/SNMX
RM8QCM 4063HR-H O | 6 | 22 | 40 | 8 | 115 | Si 1206QNN | [ TRAOATT-RS s
RM8QCM 4080HR-H o 80 27 50 10 11,5 Si
RM8QCM 4100HR-H ©) 100 32 50 12 11,5 Si
RM8QCM 4125HR-H o 125 40 63 14 11,5 Si
RM8QCM 4160R-H O] 160 40 63 18 11,5 No
Inserti applicabili CAT. E Pag. 27 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Informazioni Tecniche

Rich Mill RM16 |

Inserto economico a 16 taglient.i

Riduce i costi nelle medie lavorazioni.

Inserto wiper utilizzabile per buone superifici di sgrossatura.

La speciale geometria del tagliente consente ottime lavorazioni con un'ampia
gamma di gradi che conferiscono robustezza e maggiore durata all'inserto.
Quando si utilizzano 16 taglienti, la profondita di taglio massima & 5,5 mm;
se si utilizzano 8 taglienti, la profondita di taglio massima &€ 13 mm

L'inserto wiper & posizionato 0,05 mm sotto l'inserto di spianatura nella fresa
Se l'avanzamento & maggiore della lunghezza del tagliente wiper (7mm),
posizionare simmetricamente 2 inserti wiper

@ Rompitruciolo

Inserto Tagliente Caratteristiche
Per alluminio Grazie al tagliente affilato migliora la produttivita, soprattutto per la lavorazione di alluminio o in
MA caso di bassi sforzi di taglio.
Media finitura Lo . el s - T . - .
ME Grazie ai bassi sforzi di taglio, & indicato per le lavorazioni di media finitura di materiali pastosi.

Design indicato per uso generico.

Uso generico I QJ
MM ‘“-—-J
Wi .
TR

Buona superficie di sgrossatura rispetto al rompitruciolo MM e MF

SAONCAUCD

@ Istruzioni per l'inserto wiper @ Sistema di raffreddamento
Tipo di + Speciale design dello scarico per una migliore
esonsione,_ CorTetto Errato 9 9

evacuazione del truciolo
« Il sistema di raffreddamento interno riduce gli
sforzi di taglio e migliora I'evacuazione del

Destra truciolo

Corretto

Sinistra

@ Condizioni di taglio raccomandate

ONM(H)X060608-MM | ONM(H)X060608-MF | ONHX060608-W | ONM(H)X080608-MM ONM(H)X080608-MF| ONHX080608-W
ve (m/min) | fz(mmA) | ve(m/min) | fz(mmA) | ve(m/min) | zmmA) | ve(m/min) | fz(mmA) | ve(m/min) | fz(mmA) | ve(m/min) | fz(mmA)
NCM325 | 150~300 | 0,1~0,35 | 200~300 | 0,05~0,3 | 200~300 | 0,05~0,2 | 150~300 | 0,1~0,4 | 200~300 |0,05~0,35 | 200~300 |0,05~0,25
PC3500 | 150~300 | 0,1~0,35 | 200~300 | 0,05~0,3 | 200~300 | 0,05~0,2 | 150~300 | 0,1~0,4 | 200~300 | 0,05~0,35 200~300 |0,05~0,25
PC3535 | 120~250 | 0,1~0,35 | 150~250 | 0,05~0,3 | 150~250 | 0,05~0,2 | 120~250 | 0,1~0,4 | 150~250 |0,05~0,35 @ 150~250 |0,05~0,25
PC5300 | 120~180 | 0,1~0,35 | 100~180 | 0,05~0,3 | 100~180 | 0,05~0,2 | 120~180 | 0,1~0,4 | 100~180 |0,05~0,35 | 100~180 |0,05~0,25
PC6510 | 150~300 | 0,1~0,4 | 150~300 | 0,08~0,35 | 150~300 | 0,05~0,25 | 150~300 | 0,1~0,45 @ 150~300 | 0,08~0,4 | 150~300 | 0,05~0,3

ISO | Grado
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RM16ACM 6000 </ e

@d 2d
| LT
L1 E \ \
N ! ‘ F
Ei\ S © Japy ‘ | ‘
| f : ©)ent
1
2D 2D
Fig 1 Fig 2
Dimensioni (mm) '"Se_"t“’ Ricambi
Codice d’ordine . @ §
Disp. oD od F z Fig & Ve chiave
RM16ACM 6063HR-M o 63 22 40 5 1
RM16ACM 6080HR-M L 80 27 50 6 1
RM16ACM 6100HR-M ° 100 32 50 7 1
RM16ACM 6125R-M ° 125 40 63 8 1
RM16ACM 6160R-M o | 160 | 40 | 6 | 10 2 °N';’é3%"""x ;;‘15’; 20
RM16ACM 6200R-M o 200 60 63 12 2 "
RM16ACM 6250R-M Q 250 60 63 15 2
RM16ACM 6315R-M o 315 60 63 20 2
RM16ACM 6400R-M o 400 60 80 26 2
Inserti applicabili CAT. EPag. 18, 19 #: Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta

3z PALEARICARLO | www.palearicarlocom | E 111



E Corpi Fresa

HFM-LP

Fresa ad alto avanzamento per
lavorazione di piccoli diametri.
Lavorazione ad alti avanzamenti
L’aumento del numero dei taglienti
e la speciale conformazione
dell’inserto, garantiscono alte
produttivita.

Lo speciale design del rompitruciolo
abbinata alle nuove qualita
garantiscono buoni rendimenti
anche su materiali molto duri.

La richiesta di utensili per la lavorazione ad alto avanzamento & cresciuta moltissimo negli ultimi tempi

Inserto mentre i materiali per stampi tendono a essere sempre piu duri.

Gli utensili con piccoli diametri sono molto richiesti nella lavorazione di parti elettroniche e nella produ-
zione di stampi in quanto permettono di aumentare la produttivita, un problema che molti hanno dovuto
affrontare a causa della mancanza di questo tipo di utensili per alto avanzamento nella lavorazione di
acciai molto duri.

Attacco cilindrico La Korloy ha allargato la gamma delle HFM e ha aumentato il numero di denti rispetto alle HRMD.

L'alto angolo di punta riduce lo sforzo di taglio mentre I'angolo di spoglia negativo del portautensile
riduce eventuali urti contro la superficie del materiale, riduce 'usura e vibrazioni durante la lavorazione.
| gradi migliorati assicurano una durata utensile stabile.

I sostrato ultra fine e il rivestimento speciale garantiscono un effetto anti usura e anti scheggiatura.
Attacco filettato
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3] Caratteristiche

¢ || tagliente robusto assicura un basso sforzo di taglio

e || design innovativo assicura un effetto anti urto contro la superficie del materiale

¢ || numero di denti aumentato assicura un effetto anti scheggiatura migliore e una migliore anti usura
e |Indicato per lavorare P, M, K, S, H grazie alla possibilita di scegliere tra vari rompitrucioli e gradi

Angolo di spoglia assiale

Contatto utensile

* Angolo di spoglia assiale negativo assicura
un effetto antischeggiatura

N. denti

¢ Un maggior numero di denti assicura una
durata utensile piu lunga

« HRM (D) 220 (2 taglienti) =HEM (D) 220 (5 taglienti)

Tagliente principale
Angolo di spoglia 9 p p
¢ Design affilato

¢ Angolo di spoglia aumentato assicura un effetto « Tagliente robusto

antischeggiatura ed antiusura migliore

e Ottime prestazioni nella la- . A .
vorazione di piccoli diametri Z Aree dl appllca2|one
(28 ~ ©20) grazie al design
innovativo della HFM Area applicazione in base ad ap & diametro Applicazione area in base a D & fz
= HFM : 04type ®™= HRM(D)06-16 = HFM : 04type == HRM(D)06-16
ap (mm) ap (mm) HRM (D
25A HRW (D ; 254 : ; o
(D) 16typ ‘
2,0 S [ 20
15 15
1,0 10
05 05
> 0] >
8 ~ 316 ~ @25 ~ @32 ~ &80 ~ B315 05 10 15 20 25 30 35

Diametro Diametro

3] Utilizzo e caratteristiche dei rompitrucioli

Rompitruciolo | Tagliente Applicazioni Caratteristiche
VE F\ « Finitura « Basso sforzo di taglio, ideale
\\J e L avorazione di inconel e titanio nelle lavorazioni leggere
Piatto - ¢ [ avorazione di materiali ® Design molto robusto, nelle
molto duri lavorazioni di acciai stampi duri
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2| Ramping e fresatura elicoidale

Ramping Fresatura elicoidale

@DHmax @DHmIN

X

ﬂm s
7
1

a

dmax
S

dma

T
L@ il )
A =,
‘ [2]8) 2D
Lmin = Lo (mm) @D: diametro utensile (mm)
tana @d: percorso fresa (mm) = @DHmiIn, max - @D
Lmin: lunghezza minima inclinazione taglio @DHmin (diametro minimo, mm) = @D x 2-5.4
a°: angolo max. ramping @DHmax (diametro massimo, mm) = @D x2 -2
ap: profondita di taglio
(mm)
Ramping Fresatura Elicoidale
Designazione @b ap . . Diametromax  Passo | Diaminimo | Passo
o) Lmin ODH max foro max
HFMS1010HR 10 0,4~0,5 3,5 7 18 0,4 15 0,4
HFMS1011HR 11 0,4~0,5 3,1 8 20 0,4 17 0,4
HFMS1012HR 12 0,4~0,5 2,7 9 22 0,4 19 0,4
HFMS1013HR 13 0,4~0,5 2,4 10 24 0,4 21 0,4
HFMS1014HR 14 0,4~0,5 2,2 1 26 0,4 23 0,4
HFMS1015HR 15 0,4~0,5 2,0 12 28 0,4 25 0,4
HFMS1016HR 16 0,4~0,5 1,8 13 30 0,4 27 0,4
HFMS1017HR 17 0,4~0,5 1,7 14 32 0,4 29 0,4
HFMS1018HR 18 0,4~0,5 1,6 15 34 0,4 31 0,4
HFMS1019HR 19 0,4~0,5 1,5 16 36 0,4 33 0,4
HFMS1020HR 20 0,4~0,5 1,4 17 38 0,4 35 0,4
HFMS1021HR 21 0,4~0,5 1,3 18 40 0,4 37 0,4
HFMM1025HR 25 0,4~0,5 1,1 22 48 0,4 45 0,4
HFMM1026HR 26 0,4~0,5 1,0 23 50 0,4 47 0,4
HFMM1030HR 30 0,4~0,5 0,9 27 58 0,4 55 0,4
HFMM1032HR 32 0,4~0,5 0,8 29 62 0,4 59 0,4
HFMM1033HR 33 0,4~0,5 0,8 30 64 0,4 61 0,4

¢ In caso di lavorazioni in ramping o fresatura elicoidale ridurre 'avanzamento al 70% dei parametri raccomandati
* Nella fresatura elicoidale, il dmax per un giro dell’elica della fresa non deve eccedere la profondita di taglio (ap) massima usata in base alla misura dell'inserto
* In ramping, la profondita di taglio massima raggiunta in un passaggio non deve eccedere la profondita di taglio massima usata in base alla misura dell'inserto
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2] Programmazione del raggio di punta

; Parametri
Inserto Programmazione - Overcut | Uncut
raggio di punta | Raggio | Max. ap

PRI LPMT040210R-MF R1.0(Standard) 0 0,17
raggio di punta %, LPMWO040210R R1.5 1,0 0,4 0,10 0,08

LPEW040210R R2.0 0.31 0
LPMT040220R-MF R1.0 0 041
LPMWO040220R R1.5 2,0 0,5 0 0,2

LPEW040220R R2.0(Standard) 0 0

* In caso di utilizzo di un programma CNC, I'uncut e 'overcut si verificano in fase di processo
al momento dell'inserimento del valore corretto del raggio di punta per ogni inserto

o Per evitare la formazione di overcut, inserito un programma CNC completo
considerando i dati della tabella

2] Parametri di taglio raccomandati  Rompitrucioli raccomandati | = 6
HB Parametri Rompitruciolo
Materiale (HRC) Grado ve fz ap ae uE Piatto
(m/min) | (mm/) (mm) (mm) piano
- PC5400
Acciaio dolce 120~180 (PC5300) 100~220 | 0,5~1,0 ~0,5 0,7D~0,1D | @ | -
- . PC5400
Acciaio al carbonio 200 (PC5300) 100~200 | 0,5~1,0 ~0,5 0,70~0,1D | @ | -
Acciaio legato 270(28) PC5300 100~200 | 0,5~1,0 ~0,5 0,7D~0,1D | @ | -
PC5300 (7o
300(32) (PC2510) 100~180 | 0,5~0,9 ~0,4 0,7D~0,1D | ® | O
PC5300 gz
370(40) (PC2510) 100~180 | 0,5~0,9 ~0,4 0,7D0~0,1D | ® | O
Acciaio pre indurito 370(40) PC5300 (g 100~180 | 0,5~0,9 ~0,4 0,70~0,1D | @ | O
(PC2510)
100~160 | 0,5~0,7 ~0,4 0,7D~0,1D | O | -
400(43) PC5300
100~180 | 0,5~0,9 ~0,4 070~0D| - | @
PC2510 =
510(52) (PC5300) 80~150 | 0,3~0,6 ~0,4 0,70~0,1D | @ | -
- (40~50) (Egggég) 80~130 | 0,3~0,55 ~0,3 07D0~0D| - | @
Acciaio legato per utensili
630(60) PC2505 30~75 0,3~0,5 ~0,2 070~0D| - | @
o - PC5400
Acciaio inossidabile <270 (PC5300) 70~150 0,5~0,7 ~0,5 0,7D~0,1D | @ | -
Ghisa grigio Resistenza
Ghisa duttile 7450Mpa PC5300 130~220 | 0,6~0,8 ~0,5 0,7D~0,1D | @ | -
. PC5300
Serie Fe - (25~35) (PC5400) 30~100 | 0,3~0,5 ~0,3 04D~0,7D | @ | O
HRSA bG
s 5300
Serie Ni o Co - (35~45) (PC5400) 20~50 0,3~0,6 ~0,3 04D~0,7D | ® | O
Titanio - (40~45) PC5300 30~50 0,4~1,0 ~0,3 0,7D~0,1D | @ | -
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\

HFMS N i o

@d

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi %
Codice d’ordine @
Disp. oD 0d1 | L z ap - -
Cacciavite Cacciavite
HFMS 1008HR-1S10 Q 8 10 20 80 1 0,4~0,5
HFMS 1008HR-1M10 o 8 10 25 100 1 0,4~0,5
HFMS 1008HR-1L10 o 8 10 35 120 1 0,4~0,5
HFMS 1010HR-2S08 Q 10 8 20 80 2 0,4~0,5 LPMT/LPMW/
HFMS 1010HR-2M08 Qo 10 8 25 100 2 0,4~0,5 LPEW FTKA01840 TX06S
HFMS 1010HR-2L08 Qo 10 8 35 120 2 0,4~0,5 040210R
HFMS 1010HR-2510 Qo 10 10 20 80 2 0,4~0,5
HFMS 1010HR-2M10 ® 10 10 25 105 2 0,4~0,5
HFMS 1010HR-2L10 Q 10 10 35 120 2 0,4~0,5
HFMS 1011HR-2S10 Q 1 10 20 80 2 0,4~0,5
HFMS 1011HR-2M10 ® 1 10 25 105 2 0,4~0,5
HFMS 1011HR-2L10 Qo 11 10 35 120 2 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3S10 Q 12 10 20 80 3 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3M10 Qo 12 10 25 105 3 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3L10 Q 12 10 35 120 3 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3512 ® 12 12 20 80 3 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3M12 ® 12 12 25 105 3 0,4~0,5
HFMS 1012HR-3L12 Qo 12 12 35 120 3 0,4~0,5
HFMS 1013HR-3S12 Q 13 12 20 80 3 0,4~0,5
HFMS 1013HR-3M12 ® 13 12 25 105 3 0,4~0,5
HFMS 1013HR-3L12 Qo 13 12 40 120 3 0,4~0,5
HFMS 1014HR-3512 Qo 14 12 20 80 3 0,4~0,5
HFMS 1014HR-3M12 o 14 12 25 105 3 0,4~0,5
HFMS 1014HR-3L12 Qo 14 12 40 120 & 0,4~0,5
HFMS 1015HR-4S12 Qo 15 12 20 80 4 0,4~0,5
HFMS 1015HR-4M12 Qo 15 12 25 105 4 0,4~0,5
HFMS 1015HR-4L12 o 15 12 40 120 4 0,4~0,5
HFMS 1016HR-4S516 ® 16 16 20 80 4 0,4~0,5 LPMT/LPMW/
HFMS 1016HR-4M16 ® 16 16 25 105 4 0,4~0,5 LPEW FTKA01842 TX06S
HFMS 1016HR-4L16 Q 16 16 40 120 4 0,4~0,5 040210R
HFMS 1017HR-4516 o 17 16 20 80 4 0,4~0,5
HFMS 1017HR-4M16 o 17 16 25 105 4 0,4~0,5
HFMS 1017HR-4L16 o 17 16 40 120 4 0,4~0,5
HFMS 1018HR-4S16 Q 18 16 20 80 4 0,4~0,5
HFMS 1018HR-4M16 o 18 16 25 105 4 0,4~0,5
HFMS 1018HR-4L16 Q 18 16 40 120 4 0,4~0,5
HFMS 1019HR-4516 o 19 16 20 80 4 0,4~0,5
HFMS 1019HR-4M16 Q 19 16 25 105 4 0,4~0,5
HFMS 1019HR-4L16 o 19 16 40 120 4 0,4~0,5
HFMS 1020HR-4S20 Q 20 20 20 80 4 0,4~0,5
HFMS 1020HR-4M20 o 20 20 25 105 4 0,4~0,5
HFMS 1020HR-4L20 Q 20 20 40 120 4 0,4~0,5
HFMS 1020HR-5S520 ® 20 20 20 80 5 0,4~0,5
HFMS 1020HR-5M20 ® 20 20 25 105 5 0,4~0,5
HFMS 1020HR-5L20 o 20 20 40 120 5 0,4~0,5
HFMS 1021HR-5S20 Q 21 20 20 80 5 0,4~0,5
HFMS 1021HR-5M20 ® 21 20 25 105 5 0,4~0,5
HFMS 1021HR-5L.20 Q 21 20 40 120 5 0,4~0,5
Inserti applicabili CAT. E Pag. 17 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

E116 |/ PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Corpi Fresa

RN =

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine 9
Disp. D 1 | L M z
'SP g e P Cacciavite Cacciavite

HFMM 1008HR-MO06 o 8 6,5 17 32 MO06 1 0,4~0,5

HFMM 1010HR-MO06 [J 10 6,5 17 32 MO06 2 0,4~0,5 FTKA1840 TX065
HFMM 1011HR-MO06 @) 1 6,5 17 32 M06 2 0,4~0,5

HFMM 1012HR-MO06 ® 12 6,5 19 34 MO06 3 0,4~0,5

HFMM 1013HR-MO06 ®) 13 6,5 19 34 MO06 3 0,4~0,5

HFMM 1016HR-M08 [J 16 8,5 22 39 M08 4 0,4~0,5

HFMM 1017HR-M08 o 17 8,5 22 39 M08 4 0,4~0,5 LPMJ;IECVMW/

HFMM 1020HR-M10 ® 20 10,5 25 46 M10 8 0,4~0,5

HFMM 1021HR-M10 o 21 10,5 25 46 M10 5 0,4~0,5 040210R FTKA1842 TX065
HFMM 1025HR-M12 ® 25 12,5 27 51 M12 6 0,4~0,5

HFMM 1026HR-M12 [®) 26 12,5 27 51 M12 6 0,4~0,5

HFMM 1030HR-M16 ®) 30 17 30 60 M16 7 0,4~0,5

HFMM 1032HR-M16 ® 32 17 30 60 M16 8 0,4~0,5

HFMM 1033HR-M16 ®) 33 17 30 60 M16 8 0,4~0,5

Inserti applicabili CAT. E Pag. 17 @: Disponibile in 48h @: Disponibile O: Arichiesta
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E Informazioni Tecniche

@ Caratteristiche

Sistema di fresatura pit economico con doppio staffaggio
e 6 taglienti rispetto all'utensile HRM con inserto positivo
L'elevato angolo di spoglia del tagliente e del rompitruciolo
riduce gli sforzi di taglio

Geometria negativa studiata per una maggiore rigidita
del tagliente bilaterale

Semplice sistema di staffaggio a vite

che rende |'utensile molto robusto

Design esclusivo dell'inserto per elevati avanzamenti

e lavorazioni multifunzionali

L'inserto HRMD con tagliente simmetrico

¢ indicato per lavorazioni R e L

@ Caratteristiche dell’inserto o O Rompitruciolo
@ Raggio di punta-R o N .
(1) .Si del tagliente ricido - Minori sforzi di taglio grazie
vlcurezza del tagll 191 all'elevato angolo di spoglia
in ramping e svuotamento tasche - Migliore evacuazione del truciolo
- Tagliente arrotondato indicato in molteplici applicazioni

per elevati avanzamenti

@ Staffaggio @Tagliente principale
-Design speciale per staffaggio stabile - Inserto simmetrico per lavorazioni R/L
-Evita attriti con il truciolo - Prestazioni di taglio superiori grazie

all'elevato angolo di spoglia dell'inserto

@ Tagliente interno - Bassi sforzi di taglio con elevati avanzamenti

- Migliore superficie di sgrossatura
per elevati avanzamenti

- Design speciale
per ridurre la spinta

@ Caratteristiche del corpo fresa

Sistema di refrigerazione

- Migliore controllo ed evacuazione
del truciolo

- Durata maggiore dell'utensile
grazie ai bassi sforzi di taglio

Semplice staffaggio a vite
- Robusto sistema di staffaggio a vite
- Staffaggio economico
- Scarico piu ampio per una migliore
evacuazione del truciolo

0.02
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Informazioni Tecniche

@ Programmazione macchina raggio di punta R

Condizioni di taglio Approx. R (mm)
Articolo
Max.ap (mm) Max.fz (mm/t) Input. R Uncut
WNMX060312ZNN-MM 1,0 1,1 1,8 0,4 N
WNMX09T316ZNN-MM 1,5 2,0 2,5 0,6 Q i(um—cur
WNMX130520ZNN-MM 2,0 3,0 3,0 0,8 / D
WNMX160720ZNN-MM 25 3,5 35 1,2 |
- Informazioni per la parte non tagliata utilizzando "Input.R" per il programma CAM
@ Sistema di prevenzione del tallonamento
Articolo @D (mm) ad (mm) t (mm) i ;
HRMS0821HR-2 20 21 20 1 attacco |
HRMS1206HR-2 25 2 25 1 11
HRMS1333HR-2 32 33 32 1 ; A (D> @)
HRMS1335HR-2 32 % 32 3 — I*
HRMS1340HR-3 32 40 32 8
HRMS1550HR-3 32 50 32 18
HRMS1550HR-3 40 50 40 10 I\
HRMS1550HR-3 42 50 2 8 6 ’ o
HRMS1563HR-3 32 63 32 31 -
HRMS1563HR-3 40 63 40 23
HRMS1563HR-3 42 63 42 21 S,
@ Comparazione
HRM

Profondita di taglio elevata e sforzo di taglio stabile

Inserto rotondo

Profondita di taglio elevata e sforzo di taglio in aumento
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Informazioni Tecniche

@ Dati tecnici per ramping e fresatura elicoidale

Ramping Fresatura elicoidale
| L min
| |
L L | | | ~
| = L
)|
Za\ .
© * a’ @ ; ap o =
+ |
|
»Dc
»Dh
@ Passo
@Dc = Passo
Lmin = (mm) @Dc = Dh-@D  @Dh = Diametro foro sul pezzo lavorato
tan o® @D = Diametro utensile

+ Ridurre I'avanzamento del 30% rispetto alle condizioni di taglio raccomandate per lavorazioni ramping e di fresatura elicoidale

« Per le lavorazioni elicoidali, la profondita di taglio massima per 1 giro elicoidale della fresa non deve essere superiore alla profondita
di passata massima dell'inserto utilizzato

« Per le lavorazioni in ramping, la profonita massima di passata & di 1 mm e al massimo non deve essere superiore
alla profondita massima di taglio dell'inserto utilizzato

Bl DT Ramping Fresatura elicoidale
Articolo utensie ditaglio Max. ap Ang.max. | Lunghezzaditagio | Diametromin. | Diametro max.
@D(mm) | @De(mm) (mm) o Lmin (mm) | dii taglio Dh (mm) | i taglio Dh (mm)
HRMDS 0925HR-2 25 15,4 15 54 15,8 37,6 46,8
0926HR-2 26 16,4 15 50 17,0 39,6 48,8
0930HR-3 30 20,4 15 39 22,0 47,6 56,8
0932HR-3 32 22,3 15 35 245 51,6 60,8
0933HR-3 33 23,3 15 3,3 25,8 53,6 62,8
0935HR-4 35 254 1,5 3,0 28,3 57,6 66,8
0940HR-4 40 30,2 1,5 2,5 34,5 67,6 76,8
0950HR- 50 40,2 1,5 1,8 47,0 87,6 96,8
1332HR-2 32 19,3 2 5,7 20,0 47 60
1333HR-2 33 20,3 2 5,4 21,3 49 62
1335HR-2 35 22,3 2 4.8 24,0 53 66
1340HR-3 40 27,2 2 3,7 30,7 63 76
1350HR- 50 37 2 2,6 440 83 96
1363HR- 63 50 2 1,9 61,3 109 122
HRMDCM  09040HR- 40 30,2 15 25 34,5 67,6 76,8
09050HR- . 50 40,2 15 1,8 47,0 87,6 96,8
09063HR- 63 53,1 15 1,4 63,3 113,6 1228
09080HR- 80 70,1 15 1,0 84,5 147,6 156,8
09100HR- 100 90 1,5 0,8 109,5 187,6 196,8
13050HR- 50 37 2 2,6 44,0 83 96
13063HR- 63 50 2 1,9 61,3 109 122
13080HR- 80 66,9 2 1,4 84,0 143 156
13100HR- 100 86,9 2 1,0 110,7 183 196
13125HR- 125 111,9 2 0,8 144,0 233 246
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Informazioni Tecniche

@ Applicazioni
S
v/ ]
E
\Copiatura I J Gpianatura L GcanalaturaJ S N e
a N\ N 4
| [=| | &
) Lavorazione Sist
\_Ramping )\ elicoidale J  \di refr%:rrg;iony . | | I | ! |
05 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35
fz (mm/t)
@ Condizioni di taglio raccomandate
Pezzo lavorato Durezza Gradi vc (m/min) fz (mm/t)
Acciai i iaio | In. PC3500 200 1,0~20
cciaio generico, acciaio leggero 200HB e~ (100~230) 0~2,
- . - Inf. PC3500 180 ~
Acciaio al carbonio, acciaio legato 30HRC e~ (100~ 220) 1,0~15
Acciaio ad alto tenore di carbonio, 30~40 PC3500 160 R
. 08~13
acciaio legato HRC PC3545 (100~200)
. 40~50 PC3500 120 06~12
Acciaio temperato HRG PC5300 (80~180) o
; PC5300 120
L N inf.
08~13
Acciaio inossidabile 270HB PC3545 (80~150)
. PC3500
Ghisa Inf. 350N/mm? 180(100~220) 12~18
PC5300

@ Esempio di lavorazione - |
- Condizioni di taglio
Pezzo lavorato: SM45C(HrC22)
Velocita di taglio: vc = 283m/min (1,803
fz = 1,4mm/dente
vf = 10,097mm/min
ap = 0,8mm
ae = 35mm
Refrigerante: a secco, Lavorazione: copiatura
Macchina: MTC orizzontale
Tmax: 250mm

Risultato test
Nel raffronto di HRMD con la concorrenza, alle stesse condizioni di taglio, la velocita di taglio di HRMD é risultata maggiore,
la durata del ciclo si é ridotta del 40% e la durata dell'utensile € aumentata del 60%.

@ Esempio di lavorazione - Il
Condizioni di taglio
Pezzo lavorato: STS304
Velocita di taglio: vc = 130m/min (4147)
fz = 1,2mm/dente
vf = 2,981mm/min
ap = 1,0mm
ae = 80mm
Refrigerante: con refrigerante
Lavorazione: spianatura e svuotamento
Macchina: MTC verticale
Tmax: 250mm

Risultato test
Nel raffronto di HRMD con la concorrenza, alle stesse condizioni di taglio, la velocita di taglio di HRMD e risultata maggiore,
la durata del ciclo si ¢ ridotta dell'80% e la durata dell'utensile era la stessa.
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Utensile: HRMDCM13050HR-4
WNMX130520ZNN-MM(PC3500)

Produttivita: +40%
Costo utensile: -80%

Utensile: HRMDCM13100HR-6
WNMX130520ZNN-MM(PC3500)

Produttivita: +80%
Costo utensile: -25%
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Corpi Fresa

HRMDS 06 o vlwls

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice dordine /= o b
Disp. oD od z L { ap = . p—
HRMDS 0616HR-2516 ® 16 16 2 110 30 1,0
HRMDS 0616HR-2M16 ® 16 16 2 150 70 1,0
HRMDS 0616HR-2L16 ® 16 16 2 200 100 1,0
HRMDS 0618HR-2516 o 18 16 2 110 20 1,0
HRMDS 0618HR-2M16 Q 18 16 2 150 20 1,0
HRMDS 0618HR-2L16 O] 18 16 2 200 20 1,0
HRMDS 0620HR-2S520 ® 20 20 2 130 50 1,0
HRMDS 0620HR-2M20 ® 20 20 2 180 100 1,0
HRMDS 0620HR-2L20 ® 20 20 2 250 130 1,0 WNMX ETNA ™7
HRMDS 0625HR-3S25 ® 25 25 3 140 60 1,0 060312 02506
HRMDS 0625HR-3M25 ® 25 25 & 180 80 1,0
HRMDS 0625HR-3L25 ® 25 25 3 250 120 1,0
HRMDS 0632HR-4S32 O] 32 32 4 150 70 1,0
HRMDS 0632HR-4M32 O 32 32 4 200 100 1,0
HRMDS 0632HR-4L32 O 32 32 4 300 180 1,0
HRMDS 0633HR-4S32 Q 33 32 4 200 40 1,0
HRMDS 0633HR-4M32 ©) 33 32 4 250 40 1,0
HRMDS 0633HR-4L32 Q 33 32 4 300 40 1,0
Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 @ Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
HRMDM 06 || é
VN NN | =
M
/
————1  |odi|od
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine {- @
Disp. | 6D | Od | od | [ L M z ap - e p—
HRMDM 0616HR-M08 ° 16 14,5 8,5 25 42 M08 2 1,0
HRMDM 0617HR-M08 ©) 17 14,5 8,5 25 42 M08 2 1,0
HRMDM 0618HR-M08 Q 18 14,5 8,5 25 42 M08 2 1,0
HRMDM 0620HR-M10 L 20 18 10,5 30 51 M10 2 1,0
HRMDM 0621HR-M10 o 21 18 10,5 30 5l M10 2 1,0 (‘)I(\;gzlﬂ); (:E;sNol:; ™7
HRMDM 0625HR-M12 ° 25 23 12,5 35 59 M12 3 1,0
HRMDM 0626HR-M12 ° 26 23 12,5 35 59 M12 3 1,0
HRMDM 0632HR-M16 ° 32 29 17 40 67 M16 4 1,0
HRMDM 0633HR-M16 Q 33 29 17 40 67 M16 4 1,0
Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

HRMDS 09 P P P e S Y

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine {“ @
Disp. oD 0d Z ) L ap = e P

HRMDS 0925HR-2S25 [} 25 25 2 60 140 1,5

HRMDS 0925HR-2M25 [} 25 25 2 120 200 1,5

HRMDS 0925HR-2L25 [} 25 25 2 180 300 1,5

HRMDS 0926HR-2S25 Q 26 25 2 60 140 1,5

HRMDS 0926HR-2M25 o 26 25 2 60 200 1,5

HRMDS 0926HR-2L25 Q 26 25 2 60 300 1,5

HRMDS 0930HR-3S32 o 30 32 3 70 150 1,5

HRMDS 0930HR-3M32 Q 30 32 3 120 200 1,5

HRMDS 0930HR-3L32 o 30 32 3 180 300 1,5 WNMX FTKA 9
HRMDS 0932HR-3S32 [} 32 32 3 70 150 1,5 097316 0307

HRMDS 0932HR-3M32 [} 32 32 3 120 200 1,5

HRMDS 0932HR-3L32 [} 32 32 3 180 300 1,5

HRMDS 0933HR-3S32 o 83 32 3 70 150 1,5

HRMDS 0933HR-3M32 o 33 32 3 70 200 1,5

HRMDS 0933HR-3L32 o 33 32 3 70 300 1,5

HRMDS 0935HR-4S32 Q 35 32 4 50 150 1,5

HRMDS 0935HR-4M32 Q 35 32 4 50 200 1,5

HRMDS 0935HR-4L32 o 35 32 4 50 300 1,5

Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

ARMDS 13 O R b

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine {“ @
Disp. oD 0d z y L ap = e Chvave
HRMDS 1332HR-2S32 [} 32 32 2 70 150 2
HRMDS 1332HR-2M32 @) 32 32 2 120 200 2
HRMDS 1332HR-2L32 [} 32 32 2 180 300 2
HRMDS 1333HR-2S32 @) 33 32 2 70 150 2
HRMDS 1333HR-2M32 @] 33 32 2 70 200 2
HRMDS 1333HR-2L32 @) 33 32 2 70 300 2 WNMX FTKA 15
HRMDS 1335HR-2S32 [} 35 32 2 50 150 2 130520 0412B
HRMDS 1335HR-2M32 @) 35 32 2 50 200 2
HRMDS 1335HR-2L32 @] 35 32 2 50 300 2
HRMDS 1340HR-3S32 @) 40 32 3 50 150 2
HRMDS 1340HR-3M32 [ ) 40 32 3 50 250 2
HRMDS 1340HR-3L32 Q 40 32 3 50 300 2

Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

HRMDCM 09

<
\

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d'ordine : [ O
Disp. oD 0d F Z ap Ve Chiave
HRMDCM 09040HR-3 @) 40 16 40 3 1,5
HRMDCM 09040HR-4 [ ] 40 16 40 4 1,5
HRMDCM 09050HR-4 [ ] 50 22 40 4 1,5
HRMDCM 09050HR-5 [ J 50 22 40 5 1,5
HRMDCM 09063HR-5 ® 63 22 40 5) 1,5 WNMX FTKA X9
HRMDCM 09063HR-6 ® 63 22 40 6 1,5 097316 0307
HRMDCM 09080HR-6 ® 80 27 50 6 1,5
HRMDCM 09080HR-7 (4 80 27 50 7 1,5
HRMDCM 09100HR-7 Q 100 32 50 7 1,5
HRMDCM 09100HR-8 [©) 100 32 50 8 1,5
Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta
HRMDCM 13 T >l 6
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine . i‘- @ y
Disp. oD 0d z F ap Vite Chiave
HRMDCM 13050HR-3 L] 50 22 3 40 2
HRMDCM 13050HR-4 o 50 22 4 40 2
HRMDCM 13052HR-4 [} 52 22 4 40 2
HRMDCM 13063HR-4 o 63 22 4 40 2
HRMDCM 13063HR-5 ° 63 22 5 40 2
HRMDCM 13066HR-5 o 66 22 5 40 2 WNMX FTKA X5
HRMDCM 13080HR-5 O] 80 27 5 50 2 130520 0412B
HRMDCM 13080HR-6 [} 80 27 6 50 2
HRMDCM 13100HR-6 o 100 32 6 50 2
HRMDCM 13100HR-7 [} 100 32 7 50 2
HRMDCM 13125HR-7 o 125 40 7 63 2
HRMDCM 13125HR-8 [} 125 40 8 63 2
Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 @: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

E124

\Ii[ PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com



Corpi Fresa

HRMDCM 16 VWY = b

ad,

=LY,

@D
Fig. 1 Fig. 2

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine ) . i‘- @ %
Disp. oD od Z ap F Fig. Ve Chiave

HRMDCM 16080HR-4 Q 80 27 4 2,5 50 1
HRMDCM 16080HR-5 o 80 27 5 2,5 50 1
HRMDCM 16100HR-5 Q 100 32 5 2,5 50 1
HRMDCM 16100HR-6 @] 100 32 6 2,5 50 1 WNMX FTGA TX20
HRMDCM 16125HR-6 Q 125 40 6 2,5 63 1 160720 0513P
HRMDCM 16125HR-7 o 125 40 7 2,5 63 1
HRMDCM 16160HR-7 Q 160 40 7 2,5 63 2
HRMDCM 16160HR-8 o 160 40 8 2,5 63 2
Inserti applicabili CAT. EPag. 31, 32 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

HRMDM 09/13

. P
- oD e | e et | I LY

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine - - @
Disp. oD Od1 L2 M L z ap C— Vie Chiave
HRMDM 0925HR-M12 [} 25 12,5 24 M12 35 2 1,5
HRMDM 0926HR-M12 o 26 12,5 24 M12 35 2 1,5
HRMDM 0930HR-M16 @) 30 17 27 M16 40 3 1,5
HRMDM 0932HR-M16 [} 32 17 27 M16 40 3 15 WNMX FTKA X9
HRMDM 0933HR-M16 @] 33 17 27 M16 40 3 1,5 097316 0307
HRMDM 0935HR-M16 [} 35 17 27 M16 40 4 1,5
HRMDM 0940HR-M16 [ 40 17 27 M16 40 4 1,5
HRMDM 1332HR-M16 @) 32 17 27 M16 40 2 2
HRMDM 1333HR-M16 @] 33 17 27 M16 40 2 2 WNMX FTKA TX15
HRMDM 1335HR-M16 O 35 17 27 M16 40 2 2 130520 0412B
HRMDM 1340HR-M16 @) 40 17 27 M16 45 3 2
Inserti applicabili CAT. E Pag. 31, 32 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

Fresa ad alto avanzamento per elevate prestazioni.
Lo speciale rompitruciolo grantisce

alte produttivita pur mantenendo bassi

sforzi di taglio, ideale per lavorazioni a sbalzo.

Lo speciale design del rompitruciolo

abbinato alle nuove qualita garantiscono

buoni rendimenti anche su materiali molto duri.

@ Applicazioni
Ty ﬁ_\ A 20 [T TR T TTTTTT T mssommnnmnemmonnnnes
: - 13 Type
v) 1 BB [T
Copiatura ] | Spianatura ) | Scanalatura J CRYY RN O —
10 [
N 4 N 4 ) 09 Type
| = | & |
- — . 05 |-
] Lavorazione Sistema
Ramping J \_ elicoidale J \di refrigerazione J

025 05 075 1,0 1,25

@ Rompitruciolo

Inserto Tagliente Caratteristiche
Per leghe o Taglio dolce
ML o Per leghe resistenti al calore ed inossidabili
Media i e Disponibile solo per inserto 06
edia finiura * Taglio dolce
MF . .
o Media lavorazione
U ) o Tagliente robusto
S0 Eme”co * Per ogni tipo di acciaio e ghisa
e Uso generico
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Corpi Fresa

Parametri
per la programmazione

Ap max
B
d4
—
Dimensione dq B R r Ap max
inserto (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SXMT 06.. 16-32 4.3 1,2 0,5 0,8
SXMT 09.. 25-66 59 2,0 0,8 1,0
SXMT 13.. 32-100 8,3 3,0 1,0 2,0
Larghezza di taglio
per superfici piane
Dimensione dq X B Ap max
inserto (mm) (mm) (mm) (mm)
SXMT 06.. 16-32 d1-(2xB) 43 0,8
SXMT 09.. 25-66 d1-(2xB) 59 10
SXMT 13.. 32-100 d1-(2xB) 8,3 2,0
Profondita di taglio nella penetrazione
.—Iil‘.
IS
Z max :i::(‘\/\/‘\/‘\
NNV NV N
| Y |
Dimensione 7 max fz Y max
inserto (mm) (mm)
Initial (mm) Min (mm) Max (mm)
SXMT 06.. 53 0,10 0,08 0,15 d'x>0,7
SXMT 09.. 7,5 0,10 0,08 0,15 d'x>0,7
SXMT 13.. 10 0,15 0,10 0,20 d' x> 0,7
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Corpi Fresa

SXMT06T205R

Materiale Designazione C/B
Grado
Materiale HB (HRC) vc (m/min) | fz(mm/t) | ap (mm) | ae(mm) MF
Acciao Dolce 120~180 PC5400 (PC5300) 100~220 0,5~1,0 ~0.8 0,7D~0,1D o
Acciaio al Carbonio 200 PC5400 (PC5300) 100~220 0,5~1,0 ~0.8 0,7D~0,1D °
Acciao Legato 270 (28) PC5300 100~220 0,5~1,0 ~0.8 0,7D~0,1D °
300 (32) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0.7 0,7D~0,1D °
370 (40) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0.7 0,7D~0,1D °
Acciao
Preindurito 370 (40) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0.7 0,7D~0,1D o
400 (43) PC5300 100~180 0,5~0,9 ~0.7 0,7D~0,1D °
510 (52) PC2510 (PC5300) 80~150 0,3~0,6 ~0.7 0,7D~0,1D °
. - (40-50) PC2510 (PC2505) 80~130 0,3~0,55 ~0.6 0,7D~0,1D o
Acciaio Legato
per Utensili
630 (60) PC2505 30~75 0,3~0,5 ~0.4 0,7D~0,1D °
M Acciao Inossidabile <270 PC5300 (PC5400) 90~180 0,5~0,7 ~0.8 0,7D~0,1D o
Ghisa Grigia/Ghisa duttile Resistenza > 450Mpa PC5300 130~220 0,6~0,8 ~0.7 0,7D~0,1D °
Serie FE > 450Mpa PC5300 (PC5400) 30~100 0,3~0,5 ~0.5 0,4D~0,7D °
HRSA
S Serie Ni/ Serie Co - (35~45) PC5300 (PC5400) 30~50 0,3~0,6 ~0.5 0,4D~0,7D o
Titanio - (40~45) PC5300 40~70 0,4~1,0 ~0.5 0,7D~0,1D °
Materiale . Designazione C/B
rado
Materiale HB (HRC) vc (m/min) | fz (mm/t) | ap (mm) | ae (mm) | MF | ML
Acciao Dolce 120~180 PC5400 (PC5300) 100~220 0,6~1,2 ~1,0 0,7D~0,1D | =~ °
Acciaio al Carbonio 200 PC5400 (PC5300) 100~220 0,5~1,0 ~1,0 0,7D~0,1D | - L]
Acciao Legato 270 (28) PC5300 100~220 0,5~1,0 ~0,8 0,7D~0,1D | - L]
300 (32) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0,85 0,7D~0,1D| ® -
370 (40) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0,85 |0,7D~0,1D| ® -
Acciao
Preindurito 370 (40) PC5300 (PC2510) 100~180 0,5~0,9 ~0,85 0,7D~0,1D| @ -
400 (43) PC5300 100~180 0,5~0,9 ~0,85 0,7D~0,1D| @ -
510 (52) PC2510 (PC5300) 80~150 0,3~0,6 ~0,85 0,7D~0,1D| ® -
. - (40-50) PC2510 (PC2505) 80~130 0,3~0,55 ~0,7 0,7D~0,1D ° -
Acciaio Legato
per Utensili
630 (60) PC2505 30~75 0,3~0,5 ~0,5 0,7D~0,1D| e® -
M Acciao Inossidabile <270 PC5300 (PC5400) 90~180 0,5~0,7 ~1,0 0,7D~0,1D | =~ °
Ghisa Grigia/Ghisa duttile Resistenza > 450Mpa PC5300 130~220 0,6~0,8 ~0,85 0,7D~0,1D| @ -
Serie FE - (25~35) PC5300 (PC5400) 30~100 0,6~1,2 ~0,8 0,4D~0,7D | = °
HRSA
S Serie Ni/ Serie Co - (35~45) PC5300 (PC5400) 30~50 0,6~1,2 ~0,8 0,4D~0,7D | =~ °
Titanio - (40~45) PC5300 40~70 0,6~2,0 ~0,8 0,7D~0,1D | = L]
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Corpi Fresa

SXM130410R

Materiale - Designazione C/B
rado
Materiale HB (HRC) vc (m/min) | fz (mm/t) | ap (mm) | ae (mm) | MF | ML

Acciao Dolce 120~180 PC5400 (PC5300) | 100~220 0,6~1,2 ~2,0 0,7D~0,1D | - °
Acciaio al Carbonio 200 PC5400 (PC5300) | 100~220 0,5~1,0 ~2,0 0,7D~0,1D | - °
Acciao Legato 270 (28) PC5300 100~220 0,5~1,0 ~1,6 0,7D~0,1D | - °
300 (32) PC5300 (PC2510) | 100~180 0,5~0,9 ~1,6 0,7D~0,1D| ® -
370 (40) PC5300 (PC2510) | 100~180 0,5~0,9 ~1,6 0,7D~0,1D | e -

Acciao
Preindurito 370 (40) PC5300 (PC2510) | 100~180 0,5~0,9 ~1,6 0,7D~0,1D | e -
400 (43) PC5300 100~180 0,5~0,9 ~1,6 0,7D~0,1D | e -
510 (52) PC2510 (PC5300) 80~150 0,3~0,6 ~1,6 0,7D~0,1D| ® -
. - (40-50) PC2510 (PC2505) 80~130 0,3~0,55 ~1,6  0,7D~0,1D ° -

Acciaio Legato
per Utensili
630 (60) PC2505 30~75 0,3~0,5 ~0,8 0,7D~0,1D| ® -
M Acciao Inossidabile <270 PC5300 (PC5400) 90~180 0,5~0,7 ~1,0 0,7D~0,1D | = °
Ghisa Grigia/Ghisa duttile Resistenza > 450Mpa PC5300 130~220 0,6~0,8 ~1,0 0,7D~0,1D| @ -
Serie FE - (25~35) PC5300 (PC5400) 30~100 0,6~1,2 ~1,2 0,4D~0,7D | = °
HRSA

Serie Ni/ Serie Co - (35~45) PC5300 (PC5400) 30~50 0,6~2,0 ~1,2 0,4D~0,7D | = °
Titanio - (40~45) PC5300 40~70 0,6~2,3 ~1,2 0,7D~0,1D | = °
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HI FEED

\')
o

HFMCM N

NI

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
L %7
Codice d’ordine Disp. 7 @D ad1 ad h ap o @
Vite Cacciavite
HFMCMO32R-16-3-SX09 O 3 32 38 16 40 1
HFMCMO35R-16-4-SX09 ) 4 35 38 16 40 1
HFMCMO40R-16-3-SX09 ® 3 40 38 16 40 1
HFMCMO40R-16-4-SX09 ® 4 40 38 16 40 1
HFMCMO042R-16-4-5X09 ) 4 2 38 16 40 1
HFMCMO42R-16-5-SX09 ° 5 2 38 16 40 1 SXNTOS.. FTKAO3508 is
HFMCMO50R-22-5-SX09 ® 5 50 45 22 40 1
HFMCMO52R-22-6-SX09 ) 6 52 45 22 40 1
HFMCMO63R-22-6-SX09 ) 6 63 50 22 40 1
HFMCMO66R-22-7-SX09 ® 7 66 50 22 40 1
HFMCMO40R-16-3-SX13 ) 3 40 38 16 40 2
HFMCMO042R-16-4-SX13 ) 4 42 38 16 40 2
HFMCMO50R-22-4-SX13 ) 4 50 45 22 40 2
HFMCMO52R-22-5-SX13 ) 5 52 45 22 40 2
HFMCMO63R-22-5-SX13 ® 5 63 50 22 40 2 SXMT13... FTNC04509 ™20
HFMCMO66R-22-6-SX13 ) 6 66 50 22 40 2
HFMCMO66R-27-6-SX13 ) 6 66 50 27 40 2
HFMCMO8OR-27-7-5X13 ) 7 80 57 27 50 2
HFMCM100R-32-8-SX13 ) 8 100 57 32 53 2
Inserti applicabili CAT. E Pag. 30 4 : Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta
Q
2 ——@}‘:ﬁu—_——_@: =1z
e
L
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine Disp. 7 ab ad ’ L - o @ %
Vite Ricambi
HFMS016R-2C16-080-SX06 [ ) 2 16 16 40 80 0,8
HFMS016R-2C16-200-SX06 (@) 2 16 16 50 200 08
HFMS020R-3C20-100-SX06 ) 3 20 20 40 100 08
HFMS020R-3C20-225-5X06 ® 3 20 20 50 225 08
HFMS025R-4C25-100-SX06 ) 4 25 25 40 100 08 SXNTOS.. FIKA25655 o7
HFMS025R-4C25-225-5X06 ® 4 25 25 50 225 08
HFMS032R-5C32-100-5X06 0] 5 32 25 40 100 08
HFMS032R-5C32-225-SX06 [ ) 5 32 25 50 225 08
HFMS025R-2C25-100-SX09 0] 2 25 25 40 100 1
HFMS025R-2C25-225-5X09 ® 2 25 25 50 225 1
HFMS025R-3C25-100-SX09 O 3 25 25 40 100 1
XMT09... FT ™
HFMS025R-3C25-225-5X09 ® 3 25 25 50 225 1 SXNTOS KAD3508 ’
HFMS032R-3C32-100-SX09 O 3 32 32 40 100 1
HFMS032R-3C32-225-5X09 ® 3 32 32 50 225 1
Inserti applicabili CAT.EPag. 30 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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HIFEED

=
9

W=

NOVITA IN
ASSORTIMENTO

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine Disp. 7 oD M L . o @ y
Vite Ricambi
Inserti applicabili CAT. E Pag. #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

XPEW |

Fresa ad alto avanzamento

per elevate prestazioni.

La speciale conformazione dell'inserto
conferisce buona resistenza nelle lavorazioni
veloci con basse profondita di passata.

2] Ramping e interpolazione elicoidale

Ramping

= |

i fa—

\

|

|

|
T

EE

Interpolazione elicoidale

@DH max

Dept

(mm)
Ramping Interpolazione elicoidale
Descrizione Profondita di passata
ap Max ramping Max diametro Max prof.
angolo a (°) ODHmax Dept
ASR 0,4~0,5 0,5 18 0,4
M-ASR 0,4~0,5 1 20 0,4
3] Raggio di programmazione
Raggio di Condizioni di lavoro
[ programmazione Raggio inserto Max ap

Raggio programmazione XPEW 06.. R20 8,0 1,0

Max ap
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Corpi Fresa

20 Slwiwlo=]s

od

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine 9 @ 9
Disp. oD od H V4 ap Vite Chiave
ASRL 04216 ° 42 16 40 6 1,0
ASRL 05022 (] 50 22 50 7 1,0
ASRL 05222 ® 52 22 50 7 1,0
ASRL 06327 o 63 27 50 8 10 XPEW 06.. M2,5 8
ASRL 06627 ® 66 27 50 8 1,0
ASRL 08027 0] 80 27 65 10 1,0
Inserti applicabili CAT. E Pag. 33 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
[
i} o 5
- | [ Y i —— Q
L
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine 9 @ y
Disp. oD 0d1 L ! M ap e chiave
M- ASRL 016M08 ® 16 8,5 45 28 M08 1,0
M- ASRL 017M08 [®) 17 8,5 45 28 M08 1,0
M- ASRL 020M10 [} 20 10,5 52 33 M10 1,0
M- ASRL 021M10 Q 21 10,5 52 33 M10 1,0
M- ASRL 025M12 ° 25 12,5 60 38 M12 1,0 XPEW 06.. M2,5 TX8
M- ASRL 026M12 @) 26 12,5 60 38 M12 1,0
M- ASRL 032M16 () 32 17,0 68 45 M16 1,0
M- ASRL 033M16 o 33 17,0 68 45 M16 1,0
M- ASRL 040M16 [} 40 17,0 68 45 M16 1,0
Inserti applicabili CAT. E Pag. 33 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile Q: A richiesta
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Corpi Fresa

AMR - N 6
VN N N =
L2 ) L1
T
M [ @D
g
d1 \9 |
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine > @ y
R @D o z = b L w vite Staffa/Vite Chiave
AMR D10-2 * 10 6,5 2 18 M6 14,5 RDHW 0501 VT18 TX6
AMR D20-5 L 4 20 10,5 2 30 M10 20
AMR D12-2 * 12 6,5 2 18 M6 14,5 RDHW 07T1 V12530 X7
AMR D15-2 L 4 15 8,5 2 23 M8 17,5
AMR D15-3 * 15 8,5 3 23 M8 17,5
AMR D20-4 L 4 20 10,5 4 30 M10 20 RDHW 0702 V12530 TX15
AMR D25-5 * 25 12,5 5 35 M12 22
AMR D30-5 * 30 17,0 5 43 M16 24
AMR D20-2 * 20 10,5 2 30 M10 20
AMR D25-2 L 4 25 12,5 2 35 M12 22 RDHX 1003
AMR D25-3 L 4 25 12,5 3 35 M12 22 RDHW 1003 VT35 TX15
AMR D30-4 * 30 17,0 4 43 M16 24 RDMW 1003
AMR D35-4 * 35 17,0 4 43 M16 24 RDHT 1003
AMR D42-5 L 42 17,0 5 43 M16 24
AMR D24-2 * 24 12,5 2 35 M12 22 RDHX 12T3
AMR D35-3 L 4 35 17,0 3 43 M16 24 RDHW 12T3 VT35 CVB35 TX15
AMR D42-4 * 42 17,0 4 43 M16 24 RDMW 1213
AMR D32-2 * 32 17,0 2 43 M16 24 RDMW-RDHW 1604 |  VT45 CVB45 TX15
Inserti applicabili CAT. E Pag. 19 @: Disponibile in 48h @: Disponibile O: A richiesta

RDF %W = 6

od

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine > @ %
Disp. oD 0d z . - Vite Staffanite |  Chiave
RDF @ 4276 F16 RD 10 * 42 16 6 50 RD..10
RDF @52 Z5 F22 RD 12 L 2 52 22 5) 50 RDHX 12T3 VT35 CVB35 TX15
RDF 0 66 26 F27 RD 12 * 66 27 6 50 RDHW 12T3
RDF 0 80 Z7 F27 RD 12 * 80 27 7 50 RDMW 12T3
RDF () 5274 F22 RD 16 * 52 22 4 50
RDF @ 66 Z5 F27 RD 16 * 66 27 5 50 V145 CvB45 X15
RDF 0 80 Z6 F27 RD 16 L 2 80 27 6 50 RDHW 1604
RDF 0 100 Z7 F32RD 16 L 2 100 32 7 55 RDMW 1604
RDF 0 125Z8 FAO RD 16 L 2 125 40 8 55
RDF 0 160 Z9 F40 RD 16 ¢ 160 40 9 55
Inserti applicabili CAT. E Pag. 19 #: Disponibile in 48h ®@: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

RDX TSR] ¢

—\
—— ——— |~ @ad
L
L
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine . ; 9
Disp. oD 0d z L v Vite Chiave
RDX @ 16 110 Z2 RDO7T ¢ 16 16 2 110 RDHW 0702 V125 X8
RDX @ 16 150 Z2 RDO7T * 16 16 2 150
RDX @20 110 Z2 RD10T L 2 20 20 2 110 RDHX 1003 VT35 TX15
RDX @ 20 160 Z2 RD10T L 4 20 20 2 160 RDHT 1003
RDHW 1003
RDMW 1003
RDX @ 25 130 Z2 RD12T * 25 25 2 130 RDHX 12T3 VT35 TX15
RDX @ 25200 Z2 RD12T * 25 25 2 200 RDHW 12T3
RDMW 12T3
Inserti applicabili CAT. E Pag. 19 #: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta
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Informazioni Tecniche

Fresa ad alta densita allunga la durata

® Fresa a inserti con testa sferica per lavorazione media e sgrossatura di stampi
@ Inserto elicoidale con alta precisione a tagliente

® Processo ottimizzato grazie al nostro sistema di raffreddamento interno
@ In grado di adattarsi alla trasformazione di medi e grandi stampi

@ Codice Corpo fresa

GBE 300 - S 32
? ?

? ?
Nome prodotto Diametro Tipo Diametro gambo
General Indexable @16, @20, @25 S : Gambo Standard 32:032

Ball @30, @32, @40, @50 L : Gambo Lungo
Endmill
Interno Esterno

@ Lavorazione di alta precisione e profondita di taglio.
- Run-out : within 0.05mm
- R precisione: within 0.05mm

@ Vari diametri (@ 16,20,25,30,32,40,50)

ﬂ @ Resistenza al taglio minima grazie al tagliente elicoidale
4

@ Condizioni di taglio consigliate

Condizioni Velocita di Profondita di Profondita di )
Taglio(vc) |Avanzamento (fz) | passata (ap) passata (ae) Materiale
Condition 1 150 m/min 0,15 mm/t 5mm 8 mm STD61(HRC50)
+
Condition 2 100 m/min 0,1 mm# 8 mm 8 mm SCM440(HrC20)
@ Condizioni di taglio
Materiale Tipo di Iavorazione‘ Durezza (HRC) | vc (m/min) | fz(mm/t) | ap (mm) | ae (mm)
160~250 0,1~0,5 0,3~0,5D 0,2~0,3D
.. . llament: ) ’ y s , i
Acciai legati SP%:\,ee ° Under 25 120~200 0,1~05 03~0,5D -
160~250 0,105 1,0~1,5D 0,1~0,2D
Soallament 120~200 0,1~0,5 0,3~0,5D 0,2~0,3D
Acciai legati paC:\C”ee” 0 Under 45 120~160 0,1~0,5 0,3~0,5D .
120~200 0,1~0,5 1,0~1,5D 0,1~0,2D
o lagati 120~200 0,1~0,3 0,3~0,5D -
Acma{ legati Spallamento 30-40 120-160 010 Py 0,2~0,3D
r stampi ~ 1~0, 3~0, -
per stamp Cave 120~200 0,1~0,3 1,0~1,5D 0,1~0.2D
Soal 150~300 0,2~0,7 0,3~0,5D 0,2~0,3D
Ghisa P%:U;e”to 20~30 150~300 0,207 0.3~0.5D )
150~300 0,2~0,7 1,0~1,5D 0,1~0,2D
Spallamento 40~100 0,1~0.3 0,3~0,5D 0,2~0,3D
Acciaio temprato Cave 50~60 40~100 0,1~03 0,3~0,5D -
40~100 0,1~0,3 1,0~1,5D 0,1~0,2D
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Corpi Fresa

GBE

=
—

4k::
NN e @D ad
ap
2
L L
L
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 2
. Aref Inserti ; i
Dimensioni (mm) 4 g W Ricambi y
C ¢ 4
Codice d'ordine vss] ap | oa | 2 L | Fig. Vite Cacciavite
Interno Esterno Interno/Esterno Interno/Esterno
GBE 160-S20 ° 16 20 50 | 130 | 15 1 ZPET080M-MM ZPET080S-MM FTKA02555S TW08S
GBE 160-L20 ° 16 20 9 | 200 | 15 1 ZPET080M-MM ZPET080S-MM FTKA02555S TW08S
GBE 200-S25 ® | 20 25 60 | 140 | 18 1 ZPET100M-MM ZPET100S-MM FTKA0307 TW09S
GBE 200-L25 ® | 20 25 80 | 250 | 18 1 ZPET100M-MM ZPET100S-MM FTKA0307 TW09S
GBE 250-S32 ® | 25 32 70 | 150 | 23 1 ZPET125M-MM ZPET1255-MM FTKA0409 TW15S
GBE 250-L32 ® | 25 32 100 | 300 | 23 1 ZPET125M-MM ZPET1258-MM FTKA0409 TW15S
GBE 300-S32 O | 30 32 70 | 160 | 27 2 ZPET150M-MM ZPET150S-MM FTGA0511-P TW20-100
GBE 300-L32 O | 30 32 120 | 350 | 27 2 ZPET150M-MM ZPET150S-MM FTGA0511-P TW20-100
GBE 320-S32 ® | 32 32 70 | 160 | 28 2 ZPET160M-MM ZPET160S-MM FTGA0511-P TW20-100
GBE 320-L32 o | 3 32 120 | 350 | 28 2 ZPET160M-MM ZPET160S-MM FTGA0511-P TW20-100
GBE 400-S42 O | 40 42 100 | 200 | 37 2 ZPET200M-MM ZPET200S-MM FTGA0614 TW20-100
GBE 400-L42 O | 40 42 150 | 350 | 37 2 ZPET200M-MM ZPET200S-MM FTGA0614 TW20-100
GBE 500-S42 O | 50 42 100 | 200 | 47 3 ZPET250M-MM ZPET250S-MM FTGA0818 TW25-100
GBE500-L42 o] 50 42 100 | 350 47 3 ZPET 250M-MM ZPET250S-MM FTGA0818 TW25-100
Inserti applicabili CAT. E Pag. 33 #: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta
v ’
M
. B e
2D - S il g ga
O N
NCEAN
,LJ
2
L
Dimensioni (mm) F- Inserti g
Codice d’ordine _ :
Disp. oD od od1 ) L M ap Interno Esterno
GBEM 160-M08 ) 16 15 85 30 47 M08 15 ZPET080M-MM ZPET080S-MM
GBEM 200-M10 ° 20 18,6 10,5 35 56 M10 18 ZPET100M-MM ZPET100S-MM
GBEM 250-M12 ) 25 23,2 12,5 45 69 M12 23 ZPET125M-MM ZPET1258-MM
GBEM 300-M16 o] 30 27,8 17 45 77 M16 27 ZPET150M-MM ZPET1508-MM
GBEM 320-M16 ° 32 29,8 17 50 77 M16 28 ZPET160M-MM ZPET160S-MM

Inserti applicabili CAT. E Pag.

33
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Informazioni Tecniche

Laser Mill

@ Caratteristiche

Lunga durata dell'utensile grazie alle eccellenti prestazioni del grado
Ottima lavorazione di stampi grazie al sistema MQL

Semplice staffaggio grazie al sistema a vite

Vari portainserti disponibili: stelo in acciaio, in metallo duro, modulare
Frese integrali in metallo duro altamente accurate per la finitura di stampi

e Costi inferiori di lubrificazione
e Lubrificazione del tagliente
* Migliore controllo del truciolo
e Maggiore durata dell'utensile
e migliore qualita della superficie

@ Caratteristiche @ Caratteristiche
Ulteriori
canalizzazioni del
refrigerante * Sei tipi di inserti disponibili con un utensile
e Sistema di staffaggio inserto a 1 vite:
Staffaggio semplice
e Vari tipi di portainserti
(stelo in acciaio, in metallo duro, modulare)
e Sistema MQL - Indicato per una maggiore
Passaggio durata dell'gtgnsile e migliore qualita
principale della superficie

del refrigerante

| |
LBH LBS LFH

s C 5 C > a»
s ——

Passaggio -
del refrigerante l._.d ['. =""% | _..J=

* Tagliente elicoidale ¢ Tagliente dritto * Talgiente elicoidale
Vite ad alta pressione * Indicato per materiali ¢ Ottima precisione * Indicato per
duri ed elevati avanzamenti elevati avanzamenti
Canalizzazioni ‘
del refrigerante LR
)

- '. / -

¢ Tagliente dritto
o Varieta di raggi di punta
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Informazioni Tecniche

@ Condizioni di taglio per fresatura

*Velocita di taglio *RPM * Avanzamento
wx Dexn ] vce x 1000 g - M
_ oxUexll (v _ VCe x TUUU fz = mm/t
ve= "0 (m/min) n=r . (rev/min) nxz (Mm/A)
+ Avanzamento al minuto +Materiale asportato +Potenza richiesta
_ . _ ap xaex Vvf et _ Qxke _ Pc
vf = fz x n x z (mm/min) Q= N (cm®/min) Pc = 60x1000x7 (kW) H 0.75 (kW)
9D vc = Velocita di taglio (m/min) Php = Cavalli (hp)
} n = Giri al minuto (min-) Q = Materiale asportato (cm*/min)
} Dc = Lavoro effettivo (mm) ap = Profondita di taglio (mm)
; AN\ J ge vf = Avanzamento al minuto (mm/min) ae = Passo (mm)
| ¢ @‘?}/’ - fz = Avanzamento per dente (mm/t) ke = Sforzo di taglio specifico (Kg/mm?)
AN N7 7 LA A z = Numero denti n = Efficienza meccanica (%)
o \ Pkw= Potenza richiesta (kW)
@ Condizioni di taglio raccomandate @ Formula per il calcolo della velocita di taglio
Pezzo Grado Ve fz ap ae 1. Velocita di taglio al punto P (velocita di taglio in rapporto
lavorato  |raccomandato Durezza (m/min) (mm/t) alla modalita di passata sul ramping)
ap(mm) ae(mm) p ping
‘ * Formula : Velocita di taglio
Aoc, o carboni. acc. legalo | - PC210F | Under HRC30| 100 ~ 250 02~03 0,07D 0,07D
Aoc, o carboni. ace. legalo | PC210F | HRC30~40 | 80~ 150 0,1~03 0,07D 0,07D ve= "% ?ggg]@x n (m/min)
Acciaio pressofuso | PC210F | HRG30~40 | 80~ 150 01~02 0,05D 0,05D
Ghisa PC210F - 100~200 | 03~035 | 007D 007D 6= cos-1( 2 I-Dgap ) +90-a°
Acciaio temperato PC210F | HRC50~60 | 100~ 150 0,1~03 0,03D 0,03D
Acciaio inossidabile PC210F - 80~ 150 0,1~03 0,05D 0,05D
Lega di aluminio PC210F - 200~300 | 0,15~04 0,15D 0,15D 2. Velocita di taglio al punto Q

+ Formula : Velocita di taglio
@ Formula per velocita di taglio
" 2mn+/ap(De - ap)
hfinitura) (um) vee = 1000

reom T 0.1 0,203 0.4 |05 06 0,7] 080910
5 103[10 23 40 63 90 123160203250 gD
6 0208|1933 5275102 133/16,9|20,8
8 0206 |14|25|39)|56 |77 10,0 12,7 15,6 L
10 101,05 1,1[20/31 45|61 |80 /101 125 aﬁ(
125 010409 16 25 36|49 64|81 100 A
15 01/03/08]13/21|30]41 53|68 83 P Y
16 01/03/07|13/20, 2838 50/63]|78

P

[s)

ap
k

2
* Formula rugosita superficiale : h (finitura) = (8alg) x1000(um)

@ Dati diametro 3. Formula del diametro

ap 90| @08 @10 212 716 ‘ @20 | @25 @30 232
0,1 1,8 2,0 22 2,5 2,8 3,2 3,5 3,6
0,2 2,5 2,8 3,1 3,6 4,0 4,5 4,9 5,0
0,3 3,0 3,4 3,7 43 4,9 5,4 6,0 6,2
0,5 39 4,4 4,8 5,6 6,2 7,0 7,7 7,9
1,0 53 6,0 6,6 7,7 8,7 9,8 10,8 11,1
1,5 6,2 71 7.9 9,3 10,5 11,9 13,1 13,5
2,0 6,9 8,0 8,9 10,6 12,0 13,6 15,0 15,5
2,5 7.4 8,7 9,7 11,6 13,2 15,0 16,6 17,2
3,0 7,7 9,2 10,4 12,5 14,3 16,2 18,0 18,7
35 7.9 9,5 10,9 132 | 152 17,3 19,3 20,0
4,0 8,0 9,8 11,3 13,9 16,0 18,3 20,4 21,2
5,0 11,8 14,8 17,3 20,0 22,4 23,2 '
6.0 12,0 155 183 214 240 250 + Formula del diametro
7,0 15,9 19,1 22,4 25,4 26,5 P ey
8,0 16,0 19,6 233 26,5 27,7 De =2 Jap(D-ap)
10,0 20,0 24,5 28,3 29,7
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Corpi Fresa

\Y

LBE e I

2di @di
2D :Jiﬁ—f—:— ————————————— 2d ﬂDl rf‘r— 7777777777777 @d
2 4
L L
Fig. 1 Fig. 2
Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine . .
Disp. Fig. oD v L 0d: 0d Vite Chiave

LBE080035T-S12 o 1 8 35 91 75 12 LBH/LBS

LBE0B0055T-S12 o 1 8 55 111 75 12 oo ETND02506F ™
LBE080075T-S12 [ 1 8 75 131 7,5 12

LBE100035T-S12 o 1 10 35 o1 95 12

LBE100055T-S12 o 1 10 55 11 95 12 "BHL"F"'?SO’(')'FH/ ETND0307F 8
LBE100075T-512 o 1 10 75 131 95 12

LBE1200355-512 o 2 12 35 o1 115 12

LBE120055T-512 o | 1 | 12 | s | | oqoa |12 | PRBSEEN D pnganeg 10
LBE120085T-516 o 1 12 85 145 | 115 16

LBE1600355-S16 o 2 16 35 95 15,5 16

LBE160065T-S16 o 1 16 65 125 14 16 LEZ?}LB:QL;:/ ETND0413 15
LBE160100T-S20 o 1 16 100 | 170 | 155 20

LBE200040S-S20 o 2 20 40 110 | 195 20

LBE200075T-S20 P 1 20 75 s | 175 | 20 Lfggfg’;gg’ ETKDO0516 TX20
LBE200115T-525 o 1 20 15 | 195 | 195 25

LBE2500455-525 o 2 25 40 125 | 245 25

LBE2500907T-525 . 1 % o | 170 | 2 25 | LSS Erkoos0 X5
LBE250135T-S32 o 1 25 135 | 225 | 245 32

LBE3200555-532 o 2 32 55 145 | 315 32

LBE320105T-S32 . 1 32 105 | 195 29 32 LB“L"éBssz’gF”’ ETGD0825 TX40
LBE320160T-S32 o 1 32 160 | 250 29 32
Inserti applicabili CAT. E Pag. 14 @: Disponibile in 48h.  ®: Disponibile O: A richiesta

LBE (metallo duro) VNP = b

@D A@T7+ 7777777 e ] ad

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine . .

Disp 0D ) L 0d od Vite Chiave
LBE080080S-S08C ° 8 80 136 7,5 8 LBH/LBS
LBE080100S-S08C o 8 100 156 75 8 080 ETND02506F T
LBE100080S-S10C o 10 80 136 9,5 10 LBH/LBS/LFH/
LBE100120S-510C ) 10 120 176 95 10 LR 100 ETNDO307F 8
LBE120100S-S12C ° 12 100 156 11,5 12 LBH/LBS/LFH/
LBE120150S-S12C ° 12 150 206 11,5 12 LR 120 ETND03509 TX10
LBE160100S-S16C ° 16 100 160 15,5 16 LBH/LBS/LFH/
LBE160150S-S16C . 16 150 210 15,5 16 LoFLR160 | ETNDO4IS TXT5
LBE200120S-S20C ° 20 120 190 19,5 20 LBH/LBS/LFH/
LBE200170S-S20C ° 20 170 240 19,5 20 LCF/LR 200 ETKD0516 X20
LBE250140S-S25C ° 25 140 220 245 25 LBH/LBS/LFH/
LBE250170S-525C . 25 170 250 245 25 LeFR250 |  ETKDO0620 TX25
LBE320140S-S32C ° 32 140 230 31,5 32 LBH/LBS/LFH/
LBE320170S-S32C N 32 170 260 315 32 LR 320 ETGD0825 TX40

Inserti applicabili CAT. E Pag. 14 @: Disponibile in 48h.  ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

LBE (metallo duro) Ve Q= b

@di

Codice dordine Dimensioni (mm) ‘Seﬂo Ricambi %
o o : : oo 0d . vite Chiave
LBr0G000S.S080-150 | o | & | o | | 75 | 5 | o | Emower | w0
LBEIO00Z3S SI06170 | o | 0 |z | im | a3 | o | Clhwe | EWwE | e
(Bei00ss.Sizo200 | o | 2 | 2 | ;o | w5 | 1 | Ctwm | emeeses | o
[BEIO0S.5166210 | o | o | s | o | s | 1 | i | Emess | s
E200%s 520020 | o | m | 3% | a0 | s | | iAao | Ewests | o
BEoso00S 5250050 | & |z | 0 | 0 | 3 |z | oAz | Eewem | mes
oEs00s0s 5020280 | 0 | 3 | 3 | s | s | % | ihsc | Eeos | ma
Inserti applicabili CAT. EPag. 14 #: Disponibile in 48h. @ Disponibile O: Arichiesta

v

LBE (testine) S N

oy - |odi jgd gD ,@G::;::: i I¢d1 ad

i 0Nt Inserto Ricambi

Codice d’ordine pmensiont () . . y

Disp o ! L 2 da vite Chiave
LBE100-MHD-MO06 ® 10 25 40 6,5 9,5 LBHIfIﬁB150/(I).FH/ ETNDO307F %8
LBE120-MHD-MO06 L 12 25 40 6,5 11 LBH(IF_{B;SZI(I)_FH/ ETND03509 %10
LBE160-MHD-M08 [ 16 30 47 8,5 14,5 LE(I-:Ill:Iill-ngLg(i)'I/ ETNDO413 %15
LBE200-MHD-M10 ° 20 35 56 10,5 18 LIEEII/:I;ERS/ZL&I)-I/ ETKD0516 X20
LBE250-MHD-M12 o 25 45 69 12,5 22,5 LEEIII:I7II_3§/2L5F(I;I/ ETKD0620 ™25
LBE320-MHD-M16 [ 32 50 77 17 29 LBHIfIF_{BSSZI(I)_FH/ ETGD0825 TX40

Inserti applicabili CAT. E Pag. 14 #: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta
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Informazioni Tecniche

Informazioni tecniche per utensili di svasatura

@ Sistema di codifica

Cerchio inscritto dell'inserto Lunghezza
) 16 : TWX16R-KC S=90,110
Fresa Angolo di 22 : TWX22R-KC L =200

disvasatura ~ Svasatura (457

| | |
CE 45 16 000 R S 20

Diametro di  Tipo di esecuzione Diametro
taglio min. attacco
R: Destro @12
20 L: Sinistro 220
@25

@ Applicazione e condizioni di taglio raccomandate

Scanalatura Svasatura

Centratura Q

il ":.-_.I o = __.-""_.-'-:
@ (. -~ praah
C T | T \ o
. - g o 5\ T
e il { -\"- e T
" L g e
o = (: -_-\-_\Jf‘-h—-\_-\-. I’:;__‘-h-'ii — ...-:
—
Centratura, scanalatura Svasatura
Pezzo lavorato Durezza (HRC) . .
ve (m/min) fz (mm/dente) ve (m/min) fz (mm/dente)
Acciaio leggero, acciaio al carbonio, acciaio poco legato Under HrC 30 80 ~200 0,01~0,04 100 ~ 250 0,04 ~ 0,06
Acciaio a elevato tenore di carbonio, acciaio legato HrC 30~40 150 ~ 250 0,02 ~ 0,06 150 ~ 300 0,05~0,10
Alluminio, rame - 150 ~ 300 0,04 ~0,08 150 ~ 350 0,05~0,10
Ghisa - 80 ~ 150 0,02 ~ 0,06 100 ~ 250 0,05~0,10
Acciaio inossidabile - 60 ~ 120 0,01 ~0,03 60 ~ 150 0,03 ~ 0,06
Super leghe 60 ~ 80 0,01 ~0,03 60 ~ 100 0,03 ~ 0,06

@ Esempi di lavorazione

Scanalatura

Centratura
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Corpi Fresa

CE (per SPMT) "

) —-teo

Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine ‘ W

Disp. oD D1 od z ap Vite Chiave
CE 15-1125R-S20 L] 25 30,5 20 2 9,5
CE 30-1125R-S20 L 25 35,5 20 2 8,5
CE 45-1107R-S20 ® 7 21,9 20 1 7,0 SPMT vac X15
CE 45-1119R-S20 ® 19 339 20 2 7,0 110408-KC
CE 45-1125R-S20 L 25 39,9 20 3 7,0
CE 60-1125R-S32 ® 25 43,3 32 3 50

Inserti applicabili CAT. E Pag. 29 #: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O: Arichiesta

CE (per TWX) = QN

i are e ERE Sn ==

i&l 45° ap |\ 45

L )
L L
Fig.1 Fig.2
Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine & @

Disp. oD od ! L ap Fig - p—
CE 45-1600R-S12 ® 22 12 40 90 10 2 TWX
CE 45-1600R-S20 L 22 20 50 110 10 1 16R-KC V4G TX15
CE 45-1600R-L20 ° 22 20 60 200 10 1
CE 45-2200R-S12 L 29 12 40 90 14 2 TWX
CE 45-2200R-S25 ® 29 25 50 110 14 1 22R-KC V4C TX15
CE 45-2200R-L25 ° 29 25 60 200 14 1

Inserti applicabili CAT. E Pag. 30 @: Disponibile in 48h. ®: Disponibile O:Arichiesta
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Corpi Fresa

RADP

Dimensioni (mm) Inferto @ Ricambi
Codice d’ordine Q
Disp. 0D z od L r Vite Chiave
RADP 019-16 [J 19 1 16 120 1-5 ADLC 1503.. FS245 TX15
RADP 927-20 ® 27 1 20 120 5-7 APLC 2004.. FS243 TX20
RADP 032-20 ® 32 1 20 120 8-10 SPUC 1904.. FS246 CBT5
Inserti applicabili CAT. EPag. 34, 35 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta

RADN

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine /f
Disp. 0D z od L r Vite Chiave
RADN 019-16 ® 19 1 16 120 155 ADLR 1503.. FS245 TX15
RADN 027-20 [ 27 1 20 120 5-7 APLR 2004.. FS243 TX20
RADN 032-20 o 32 1 20 120 8-10 SPUR 1904.. FS246 CBT5
Inserti applicabili CAT. EPag. 34, 35 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

TFE &

o) [ale]]
@D ce-l-—--|rFrf==-—==-—=-—-= — @d
)
ap
Y
L
; i Inserto § Ricambi
' ' Dimensioni (mm) \\\\\\\\\
Codice d’ordine @

Disp. oD oD1 L od Z ap ) . Vit Chiave
TFE 2125R [J 21 10,5 109 25 2 9 20 CPMT 06.. FTNA02555 X8
TFE 2525R [J 25 12,5 112 25 2 11 21 CPMT 08.. V10 X9
TFE 3232R [ 32 16,5 120 32 2 14 26 CPMT 09.. V4C TX15
TFE 4032R [ J 40 20,5 130 32 2 18 32 CPMH 12.. PTMA0511A TX15
TFE 5032R [} 50 26,5 140 32 4 22 38

Inserti applicabili CAT. EPag. 13, 14 @ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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E Informazioni tecniche Wind Mill

Per lavorazione di cave con vari raggi e larghezze

WIND MILL 22

® Lavorazione ottimale in cava

® || design della fresa assicura un basso sforzo di taglio e una durata
utensile piu lunga

@ || sistema di serraggio speciale previene rotture e staffaggi imperfetti

@ Descrizione ¢ Inserto e Fresa WFSP(M) - Tipo piatto WFSB(M) - Tipo a manicotto

- .‘-9. *'5
@® £

(> Sistema di codifica della fresa

W FS P@®B) 100

Fresa Wind Mill Tipo do lavorazione Tipo di fresa @D w

FS : A pieno P : Tipo piatto Diametro fresa Spessore cava
HS : A meta B : Tipo a manicotto

(> Sistema di codifica dell'inserto

'S N H T 12 045 08 R/L - WX

Forma Angolo Tolleranza Tipo di ad Altezza Raggio R/L Rompitruciolo
inserto di spoglia rompitruciolo lato tagliente di punta
(») Caratteristiche
¢ La geometria ottimale assicura una e Lavorazione perpendicolare e || posizionamento dell'inserto ad
rugosita della superficie eccellente e incastro previene rotture e staffaggi
una durata utensile migliorata imperfetti

standard

e Materiali con raggi differenti (R0.2~R2.0)

R0.2 R0O.4 R0.6 R0O.8 R1.0 R1.2 R1.4 R1.6 R1.8 R2.0
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Informazioni tecniche Wind Mill

(») Esempi di applicazione >
® Materiale FCD500K
. vc (m/min) = 200 N

"Parametrl  f; (mm/y) = 0,2 wind Mt [EFEETTTTTTTTTT 20z

vf (mm/min) = 600 entato

ap (mm) = 2~3 Competitor || | | |11111]1] 152p CEIRERA
u Utensile KSF140R-T14-HM-2

SNHT1205408R/L-WX (PC5300)

= Materiale Mild steel (Lug for Vessel)

= Parametri ve(m/min) = 560

fz(mm/t) = 0.09 wind Mt [TITTITTTTT] 32

vf(mm/min) = 750

ap(mm) =6 Competitor ””””III 3pz w
m Utensile WFSP178R/L-T06

SNHT1203508R/L-WX (PC5300)

(») Parametri

Parametri
Materiale Grado
vc (m/min) fz (mm/t)

150 ~ 250 0,10~ 0,25 PC5300

120 ~ 200 0,10 ~0,30 PC5300

M
— 100 - 150 0,10~ 030 PC5300

(>) Lista degli inserti disponibili

Dimensioni
Designazione Raggio di punta Configurazione
ad Qd1 t w

SNHT 110230 O R/L-WX 11.0 4 2.30 4.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6
11030 O R/L-WX 11.0 4 3.00 5.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6
12030 O R/L-WX 12.7 5 3.25 5.5 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
120350 O R/L-WX 12.7 5 3.54 6.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
12040 O R/L-WX 12.7 5 4.00 7.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
120450 O R/L-WX 12.7 5 4.54 8.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
12050 R/L-WX 12.7 5 5.00 9.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
120540 R/L-WX 12.7 5 5.47 10.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
12060 O R/L-WX 12.7 5 6.00 11.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
120650 O R/L-WX 12.7 5 6.50 12.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
12070 O R/L-WX 12.7 5 7.00 13.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0
120750 O R/L-WX 12.7 5 7.50 14.0 0,2-0,4-0,6-0,8-1,0-1,2-1,4-1,6-2,0

e Gli inserti sono disponibili in 4/5 settimane
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Corpi Fresa

WFSBM Tipo a manicotto

Wi

_ o e

T-MAX T-mAx

20 2d —fF—-1—tap

ad

|

Dimensioni (mm) Inserto @ Ricambi
Codice d’ordine o

Disp. z oD w T-Max od B E Vite Chiave
WFSBM 080R-T04 L4 8 80 4 17 22 50 21 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSBM 080R-T05 [ 8 80 5 17 22 50 21 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSBM 080R-T06 L] 8 80 6 17 22 50 21 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 100R-T04 [ 10 100 4 21 27 50 25 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TWO09S
WFSBM 100R-T05 [ J 10 100 5 21 27 50 25 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSBM 100R-T06 ® 10 100 6 21 27 50 25 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 100R-T07 L] 10 100 7 21 27 50 25 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSBM 100R-T08 ® 10 100 8 21 27 50 25 SNHT12045R/L-WX | PTMAO406F TW15S
WFSBM 100R-T09 [ J 10 100 9 21 27 50 25 SNHT1205R/L-WX PTMAO0407F TW15S
WFSBM 100R-T10 ® 10 100 10 21 27 50 25 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSBM 125R-T04 o 12 125 4 30 32 50 30 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSBM 125R-T05 [ J 12 125 5 30 32 50 30 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSBM 125R-T06 [ J 12 125 6 30 32 50 30 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 125R-T07 ® 12 125 7 30 32 50 30 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSBM 125R-T08 [ J 12 125 8 30 32 50 30 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSBM 125R-T09 [ J 12 125 9 30 32 50 30 SNHT1205R/L-WX PTM A0407F TW15S
WFSBM 125R-T10 [ J 12 125 10 30 32 50 30 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSBM 160R-T04 [ J 16 160 4 43 40 60 32 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSBM 160R-T05 [ J 16 160 5) 43 40 60 32 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSBM 160R-T06 ® 16 160 6 43 40 60 32 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 160R-T07 L] 16 160 7 43 40 60 32 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSBM 160R-T08 [ ] 16 160 8 43 40 60 32 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSBM 160R-T09 L] 16 160 9 43 40 60 32 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSBM 160R-T10 [ J 16 160 10 43 40 60 32 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSBM 160R-T11 L4 16 160 11 43 40 60 32 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSBM 160R-T12 [ ] 16 160 12 43 40 60 32 SNHT12065R/L-WX | PTKA0410F TW15S
WFSBM 160R-T13 [ J 16 160 13 43 40 60 32 SNHT1207R/L-WX PTKA0411F TW15S
WFSBM 160R-T14 [ 16 160 14 43 40 60 32 SNHT12075R/L-WX | PTKA0412F TW15S
WFSBM 200R-T06 o 18 200 6 53 40 65 32 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 200R-T07 o 18 200 7 53 40 65 32 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSBM 200R-T08 0] 18 200 8 53 40 65 32 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSBM 200R-T09 o 18 200 9 53 40 65 32 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSBM 200R-T10 O] 18 200 10 58] 40 65 32 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSBM 200R-T11 o 18 200 11 53 40 65 32 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSBM 200R-T12 o 18 200 12 58 40 65 32 SNHT12065R/L-WX | PTKA0410F TW15S
WFSBM 200R-T13 o 18 200 13 53 40 65 32 SNHT1207R/L-WX PTKAO0411F TW15S
WFSBM 200R-T14 o 18 200 14 58 40 65 32 SNHT12075R/L-WX | PTKA0412F TW15S
WFSBM 250R-T06 o] 20 250 6 78 40 65 32 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSBM 250R-T07 o 20 250 7 78 40 65 32 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSBM 250R-T08 O] 20 250 8 78 40 65 32 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSBM 250R-T09 o 20 250 9 78 40 65 32 SNHT1205R/L-WX PTMAO0407F TW15S
WFSBM 250R-T10 o] 20 250 10 78 40 65 32 SNHT12054R/L-WX PTMAO0408F TW15S
WFSBM 250R-T11 o 20 250 11 78 40 65 32 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSBM 250R-T12 O] 20 250 12 78 40 65 32 SNHT12065R/L-WX PTKA0410F TW15S
WFSBM 250R-T13 o 20 250 13 78 40 65 32 SNHT1207R/L-WX PTKAO0411F TW15S
WFSBM 250R-T14 o] 20 250 14 78 40 65 32 SNHT12075R/L-WX PTKA0412F TW15S

Inserti applicabili CAT. E Pag. 24 Fino a @80: Fig.1. Da @100 a @250: Fig.2 @ : Disponibile in 48h. ®@: Disponibile O: Arichiesta
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Corpi Fresa

WFSPM Tipo piatto

»

©

p

Z NN

;

&

<

/
J

7

T-MAX

@02| | |

—ad

@D

Codice d’ordine

Dimensioni (mm)

Inserto

& T

Disp. Z oD w T-Max 0d b E - -
Vite Chiave
WFSPM 080-T04 [ 8 80 4 20 27 29,8 8 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSPM 080-T05 ° 8 80 5 20 27 29,8 8 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSPM 080-T06 L] 8 80 6 20 27 29,8 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSPM 100-T04 [ ] 10 100 4 24 32 34,8 8 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TWO09S
WFSPM 100-T05 o 10 100 5 24 32 34,8 8 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSPM 100-T06 o 10 100 6 24 32 34,8 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSPM 100-T07 [ ] 10 100 7 24 32 34,8 10 SNHT1204R/L-WX PTMA0405F TW15S
WFSPM 100-T08 o 10 100 8 24 32 34.8 10 SNHT12045R/L-WX | PTMAO406F TW15S
WFSPM 100-T09 ° 10 100 9 24 32 34.8 12 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSPM 100-T10 o 10 100 10 24 32 34.8 12 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSPM 125-T04 [ ] 12 125 4 32 40 43,5 8 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSPM 125-T05 L J 12 125 5 32 40 435 8 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSPM 125-T06 [ J 12 125 6 32 40 43,5 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSPM 125-T07 L4 12 125 7 32 40 43,5 10 SNHT1204R/L-WX PTMAO0405F TW15S
WFSPM 125-T08 [ ] 12 125 8 32 40 43,5 10 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSPM 125-T09 o 12 125 9 32 40 43,5 12 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSPM 125-T10 [ ] 12 125 10 32 40 43,5 12 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSPM 160-T04 ° 16 160 4 45 40 435 8 SNHT11023R/L-WX | PTMA03503 TW09S
WFSPM 160-T05 o 16 160 5 45 40 43,5 8 SNHT1103R/L-WX PTMA03504 TW09S
WFSPM 160-T06 L4 16 160 6 45 40 435 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSPM 160-T07 [ J 16 160 7 45 40 435 10 SNHT1204R/L-WX PTMA0405F TW15S
WFSPM 160-T08 ° 16 160 8 45 40 435 10 SNHT12045R/L-WX | PTMAO406F TW15S
WFSPM 160-T09 [ J 16 160 9 45 40 43,5 12 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSPM 160-T10 [ J 16 160 10 45 40 43,5 12 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSPM 160-T11 o 16 160 11 45 40 43,5 14 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSPM 160-T12 o 16 160 12 45 40 43,5 14 SNHT12065R/L-WX | PTKA0410F TW15S
WFSPM 160-T13 o 16 160 13 45 40 43,5 16 SNHT1207R/L-WX PTKA0411F TW15S
WFSPM 160-T14 ° 16 160 14 45 40 435 16 SNHT12075R/L-WX | PTKA0412F TW15S
WFSPM 200-T06 0] 18 200 6 60 50 53,5 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WFSPM 200-T07 o 18 200 7 60 50 53,5 10 SNHT1204R/L-WX PTMA0405F TW15S
WFSPM 200-T08 Qo 18 200 8 60 50 53,5 10 SNHT12045R/L-WX | PTMAO0406F TW15S
WFSPM 200-T09 o 18 200 9 60 50 53,5 12 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSPM 200-T10 @] 18 200 10 60 50 53,5 12 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSPM 200-T11 O] 18 200 11 60 50 53,5 14 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSPM 200-T12 O] 18 200 12 60 50 53,5 14 SNHT12065R/L-WX | PTKA0410F TW15S
WFSPM 200-T13 O] 18 200 13 60 50 53,5 16 SNHT1207R/L-WX PTKA0411F TW15S
WFSPM 200-T14 o 18 200 14 60 50 5815 16 SNHT12075R/L-WX | PTKA0412F TW15S
WFSPM 250-T06 O] 20 250 6 88 50 53,5 8 SNHT12035R/L-WX | PTMAO04045F TW15S
WEFSPM 250-T07 o 20 250 7 88 50 53,5 10 SNHT1204R/L-WX PTMA0405F TW15S
WFSPM 250-T08 o] 20 250 8 88 50 53,5 10 SNHT12045R/L-WX | PTMAO406F TW15S
WFSPM 250-T09 o 20 250 9 88 50 53,5 12 SNHT1205R/L-WX PTMA0407F TW15S
WFSPM 250-T10 o] 20 250 10 88 50 53,5 12 SNHT12054R/L-WX | PTMAO0408F TW15S
WFSPM 250-T11 o 20 250 11 88 50 53,5 14 SNHT1206R/L-WX PTKA0409F TW15S
WFSPM 250-T12 O] 20 250 12 88 50 53,5 14 SNHT12065R/L-WX | PTKA0410F TW15S
WFSPM 250-T13 o 20 250 13 88 50 53,5 16 SNHT1207R/L-WX PTKA0411F TW15S
WFSPM 250-T14 ©] 20 250 14 88 50 53,5 16 SNHT12075R/L-WX | PTKA0412F TW15S

Inserti applicabili CAT.

E Pag.

24

Fino a @80: Fig.1. Da @100 a @250: Fig.2
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Corpi Fresa

® Le frese SPS si apprezzano per
lo speciale design che garantisce

bassi sforzi di taglio su qualunque
tipi di materiale.

@ Chiave SW 17P

@ Condizioni di taglio raccomandate

. Condizioni di taglio i
Materiale Gradi
vc (m/min) fz (mm/t)
150 (100~200) 0,13~0,25 PC3500
120 (80~170) 0,10~0,17 PC3545
160 (120~200) 0,10~0,22 PC5300
110 (70~150) 0,10~0,25 PC215K
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SPS W
a

Q_ RSO0,

. oy

@ o

& w P
a - \

v oo |

\\ir"\-} AT

Dimensioni (mm) Inser_to Adattatori
Codice d’ordine & D@
. ’ 2
Disp. z oD W T-max od Al Fig. ws oF
SPS050-0204-08R o 4 50 2,2 11 8 1,8 2 WS2528-M4 R
SPS063-0205-10R o 5 63 2,2 15,5 10 1,8 3 WS2532-M5 R
SPS080-0207-22R/F [ 7 80 22 | 20/17 22 1,8 1 SPFN WS3240-M5 DF22-46
SPS100-0209-22R/F ° 9 100 22 | 30/27 22 1,8 1 200... WS3240-M5 DF22-46
SPS125-0211-32F [ 11 125 2,2 35 32 1,8 1 - DF32-55
SPS160-0214-32F [ 14 160 2,2 52,5 32 1,8 1 - DF32-55
SPS063-0305-10R o 5 63 3 15,5 10 2,55 3 WS2532-M5 R
SPS080-0307-22R/F ° 7 80 3 20/17 22 2,55 1 WS3240-M5 DF22-46
SPS100-0309-22R/F [ 9 100 3 30/27 22 2,55 1 SPFN WS3240-M5 DF22-46
SPS125-0311-32F ° 11 125 3 35 32 2,55 1 300... - DF32-55
SPS160-0314-32F ° 14 160 3 52,5 32 2,55 1 - DF32-55
SPS200-0318-40F [ 18 200 3 60 40 2,55 1 - DF40-80

Inserti applicabili CAT. E Pag. 28

@ DF( )-( ) (Anello di bloccaggio)

A

-
01| ﬂ*g D2

Articolo | Disp. D1 D2 d d1 A E F
DF22-46 ° 46 32 22 5 10 24.1 6
DF32-55 [ ] 55 45 32 6 10 34.8 8
DF40-80 ° 80 63 40 1 12 435 | 10

@ WS( )-( ) (Attacco Weldon)

@D @D1

L1 @d|

Articolo | Disp. L L1 D D1 D2 d Vite
WS2528-M4 [ ] 110 85 25 28 18 8 PTKA0408
WS2532-M5 ® 110 85 25 32 22 10 | PTKA0515
WS3240-M5 ® 120 90 32 40 32 22 | PTKA0515
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Informazioni Tecniche

ORC

Qualita specifica per lavorazioni ad alta velocita

.
O-ring Cutter
® QOttimizzato per la lavorazione di cave O-Ring di stampi. ) /

® Garantisce la rugosita della superficie, superiore rispetto a HSS e utensili brasati.
® Alta produttivita per lavorazioni ad alta velocita.

® Riduzione dei tempi per la rettifica e 'allineamento dell'utensile.

® Tipologie speciali sono disponibili per preventivo.

@ Codice Corpo fresa @ Codice Inserti

ORC - P30 ORG - 325
? ? ? ?

Fresa Dimensione o-Ring Inserto Larghezza sede O-Ring
325:3,25

@ Scalanatura e montaggio di O-Ring

oD
(@D1)

-

UG - UG -

Scanalatura éede O-ring O-Ring nélla sede Assemblaggio
(O-Ring cutter)
(mm)
O-ring size oD (oD1) h 0,05 0-ring size oD (oD1) h£0,05
P08 11,0 58 P26 32,0 226
P09 12,0 6,8 1,40 P28 34,0 24,6
P10 13,0 7.8 P29 35,0 25,6
P11 15,0 8,5 P30 36,0 26,6
P12 16,0 9,5 P31 37,0 27,6 270
P14 18,0 1,5 P32 38,0 28,6
P15 19,0 12,5 P34 40,0 30,6
P16 20,0 13,5 1,80 P35 41,0 31,6
P18 22,0 15,5 P38 44,0 34,6
P20 24,0 17,5 P40 46,0 36,6
P21 25,0 18,5 G25 30,0 21,8
P22 26,0 19,5 G30 35,0 26,8
P24 300 206 o G35 400 318 240
P25 31,0 21,6 ' G40 45,0 36,8
@ Condizioni di taglio @ Esempio lavorazione
vc (m/min)
Materiale fz (mm/t) Grado
PC3500
Acciaio Inox (aisi304) 0,03~0,12 60~130 : .
Acciaio 0,05~0,15 80~150 y Esempio cava O-ring
Acciaio Legato 0,05~0,15 80~150 '
Acciaio Temprato 0,03~0,12 60~130
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ORC

oD

a

oD

od

(mm)
Dimensioni Inserti Ricambi
Codice d’ordine @ Grgnr(ii;]a;za W
Disp. z oD D1 od ) L Vite | Cacciavite
ORC- P08 ° 1 11,0 57 16 30 150 ORG265 P08
ORC- P09 ° 1 12,0 6,7 16 30 150 ORG265 P09
ORC- P10 ° 1 13,0 7,7 16 30 150 ORG265 P10
ORC- P11 ° 1 15,0 85 16 30 150 ORG325 P11
ORC- P12 ° 2 16,0 9,5 16 30 200 ORG325 P12
ORC-P14 ° 2 18,0 11,5 20 30 200 ORG325 P14
ORC- P15 ° 2 19,0 12,5 20 30 200 ORG325 P15 FTKADS07) X9
ORC-P16 ° 2 20,0 13,5 20 30 200 ORG325 P16
ORC- P18 ° 2 22,0 15,5 20 30 200 ORG325 P18
ORC- P20 ° 2 24,0 17,5 25 30 200 ORG325 P20
ORC- P21 ° 2 25,0 18,5 25 30 200 ORG325 P21
ORC- P22 ° 2 26,0 19,5 25 30 200 ORG325 p22
ORC- P24 ° 2 30,0 20,6 32 40 250 ORG470 P24
ORC- P25 ° 2 31,0 21,6 32 40 250 ORG470 P25
ORC- P26 ° 2 32,0 226 32 40 250 ORG470 P26
ORC- P28 ° 2 34,0 24,6 32 40 250 ORG470 P28
ORC- P29 ° 2 35,0 25,6 32 40 250 ORG470 P29
ORC- P30 ° 2 36,0 26,6 32 40 250 ORG470 P30
ORC- P31 ° 2 37,0 27,6 32 40 250 ORG470 P31
ORC- P32 ° 2 38,0 28,6 32 40 250 ORG470 P32
ORC- P34 ° 2 40,0 30,6 42 40 250 ORG470 P34 FTGA03508|  TX15
ORC- P35 ° 2 41,0 31,6 42 40 250 ORG470 P35
ORC- P38 ° 2 44,0 34,6 42 40 250 ORG470 P38
ORC- P40 ° 2 46,0 36,6 42 40 250 ORG470 P40
ORC- G25 ° 2 30,0 21,9 32 40 250 ORG405 | G25
ORC- G30 ° 2 35,0 26,9 32 40 250 ORG405 | G30
ORC- G35 ° 2 40,0 31,9 42 40 250 ORG405 | G35
ORC- G40 ° 2 45,0 36,9 42 40 250 ORG405 | G40

Inserti applicabili CAT. E Pag.

19

@ : Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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Corpi Fresa

m

S
- Sistema di supporto a 3 L

lati, viti per forte serraggio,

ampia sede inserto

— Stabilita durante la
lavorazione migliorata

Forte serraggio

* Le viti assicurano un
forte serraggio

— Effetto antivibrante
e riduzione sforzo
di taglio
« Design migliorato grazie
alla superficie curva per
una migliore evacuazione
del truciolo

— Ottimale nella
lavorazione di cave,

Design corpo fresa scaricato Sistema con refrigerante Sistema di supporto a 3 lati
anche profonde
\_ ) * Per una migliore evacuazione del  * Per una migliore evacuazione * Durata utensile stabile
truciolo nella lavorazione di cave, truciolo e una durata utensile
anche profonde piti lunga

3] Valutazione di perpendicolarita

= Materiale: (C45(1S0), SM45C(KS), 1045(AlSI), 300(L)x200(W)x100(H), tubo rettangolare in acciaio
= Parametri di lavorazione: vc (m/min)= 150, fz (mm/)= 0,15, ap (mm)= 7, ae (mm)=5, a secco

= Metodo di lavorazione: perpendicolarita, finitura superficie laterale e dislivello controllati e misurati dopo 3
passate di 7mm ciascuna e 21 mm in totale

u Utensili: Inserto WNGX080608PNSR-MM(PC5300) ~ Fresa RM6PCMO63R-22-6-WN08

Valutazione di perpendicolarita

m KORLOY ve=150, fz=0.15, ap=7, ae=5, tre passate
T 22
%,21
o 20

g

5 .

g Competitor A

'E s

S

o

o
1*passata | : .
2%passata ] Competitor B
3*passata |

Competitor C

|
\
\

Competitor D

o= N WA OO N®O O A N®WRO O N ® O

(um)

-50 -40 30 20-10 0 10 20 30 40 50

[ Grado di comparazione in base [ Finiture superfici laterali
alla perpendicolarita ] a confronto ]
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>] Ramping
1. Ramping 2. Fresatura elicoidale per fori ciechi 3. Fresatura elicoidale per fori passanti
@DHmax @DHmin
L min ad
g 3 3
£ £
(
oD oD
(mm)
1. Ramping 2. Foro cieco 3. Foro passante
Designazione @D | ap o - @ DHmin szr.n;;i:ch ODHmax | dmax | oo dmax
max ] max (mm) (mm) (mm)
(mm)

RM6PS 032R-2W32-120-WN08 32 8 4,6 99,5 53 45 62 52 38,5 3,2
040R-3W32-120-WNO08 40 8 42 109 69 53 78 6,0 54,5 4.2
050R-4W32-120-WN08 50 8 4,0 114,5 89 6,5 98 7.2 74,5 55

RM6PCM | 063R-22-6-WN08 63 8 4,0 114,5 115 8,0 124 8,0 100,5 74
080R-27-7-WNO08 80 8 3,5 131 149 8,0 158 8,0 134,5 8,0
100R-32-8-WN08 100 8 2,6 176,5 189 8,0 198 8,0 174,5 8,0
125R-40-11-WNO08 125 8 1,8 255 239 8,0 248 8,0 224,5 78

* Lmin = ap/tan(et®) Lmin: Profondita di taglio

ap: Lunghezza minima inclinazione taglio
a°max: angolo di ramping

3] Inserti disponibili

(mm)
Rivestiti Non rivestiti Dimensioni (mm)
Forma Designazione § 285 _ d t r [Max.ap Figura
£ 28R 2

WNGX 040304PNFR-MA 7.0 3.46 0.4 4.3
040308PNFR-MA () 7.0 3.46 0.8 4.3
040312PNFR-MA 7.0 3.46 1.2 4.3
040316PNFR-MA 7.0 3.46 1.6 4.3
080604PNFR-MA 13.0 6.4 0.4 8.2
080608PNFR-MA () 13.0 6.4 0.8 8.2
080612PNFR-MA 13.0 6.4 12 8.2
080616PNFR-MA 13.0 6.4 1.6 8.2
080620PNFR-MA 13.0 6.4 20 8.2

WNGX 040304PNER-ML e o 7.0 3.46 0.4 4.3
040308PNER-ML ° 7.0 3.46 0.8 4.3
040312PNER-ML 7.0 3.46 1.2 4.3 t
040316PNER-ML 7.0 3.46 1.6 4.3
080604PNER-ML ® 13.0 6.4 0.4 8.2
080608PNER-ML e o o 13.0 6.4 0.8 8.2
080612PNER-ML 13.0 6.4 1.2 8.2
080616PNER-ML 13.0 6.4 1.6 8.2
080620PNER-ML 13.0 6.4 2.0 8.2

WNGX 040304PNSR-MM () 7.0 3.46 0.4 4.3
040308PNSR-MM [ ) 7.0 3.46 0.8 4.3
040312PNSR-MM 7.0 3.46 1.2 4.3
040316PNSR-MM 7.0 3.46 1.6 4.3
080604PNSR-MM ® 13.0 6.4 0.4 8.2
080608PNSR-MM o o 13.0 6.4 0.8 8.2
080612PNSR-MM 13.0 6.4 1.2 8.2
080616PNSR-MM 13.0 6.4 1.6 8.2
080620PNSR-MM 13.0 6.4 2.0 8.2
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5 Parametri raccomandati

» WNGX04

WNGX040304PNSR-MM WNGX040304PNER-ML WNGX040304PNFR-MA

Materiali Grado ve fz max. ve fz max. ve fz max.

(m/min) (mm/t) ap(mm) | (m/min) (mm/t) ap(mm) | (m/min) (mm/t) ap(mm)
PC3600 | 160~270 | 0,25~0,05 4,3 160~270 | 0,20~0,05 4,3 - - 4,3
Acciaio PC5300 | 150~240 |0,25~0,05 4,3 150~240 | 0,25~0,05 4,3 - - 4,3
PC5400 | 130~210 | 0,25~0,05 4,3 130~210 | 0,25~0,05 43 - - 4,3
Acciaio | PC5300 | 90~150 |0,20~0,05 43 | 90-150 |0,10~0,05 43 - - 43
inossidabile | pcsi00 | 70-120 0,20~0,05 43 70~120 10,10~0,05| 4,3 - - 43
G PC6510 | 140~230 | 0,30~0,08 4.3 140~230 |0,25~0,08 43 - - 43
isa

PC5300 | 120~200 | 0,30~0,08 4,3 120~200 | 0,25~0,08 4,3 - - 4,3
Metalli non ferrosi HO1 - - 43 - - 43 500~1000 | 0,2~0,05 43

Tali parametri si riferiscono a lavorazioni generiche e possono essere personalizzati fino a 300m/min e 0,4mm/t in base alle condizioni al momento dell’ utilizzo

» WNGX08

WNGX080608PNSR-MM WNGX080608PNER-ML WNGX080608PNFR-MA

Materiali Grado ve fz max. ve fz max. ve fz max.

(m/min) (mm/t) ap(mm) | (m/min) (mm/t) ap(mm) | (m/min) (mm/t) ap(mm)
PC3600 | 160~270 | 0,25~0,05 8,2 160~270 | 0,20~0,05 8,2 - - 8,2
Acciaio PC5300 | 150~240 | 0,25~0,05 8,2 150~240 |0,25~0,05 8,2 - - 8,2
PC5400 | 130~210 | 0,25~0,05 8,2 130~210 | 0,25~0,05 8,2 - - 8,2
Acciaio PC5300 | 90~150 |0,20~0,05 8,2 90~150 |0,10~0,05 8,2 - - 8,2
inossidabile | pcs400 | 70~120 10,20~005 8.2 70~120 0,10~0,05| 82 - - 8.2
Ghi PC6510 | 140~230 | 0,30~0,08 8,2 140~230 | 0,25~0,08 8,2 - - 8,2
isa

PC5300 | 120~200 | 0,30~0,08 8,2 120~200 | 0,25~0,08 8,2 - - 8,2
Metalli non ferrosi HO1 - - 8,2 - - 8,2 500~1000| 0,2~0,05 8,2

Tali parametri si riferiscono a lavorazioni generiche e possono essere personalizzati fino a 300m/min e 0,4mm/t in base alle condizioni al momento dell’utilizzo

] Caratteristiche rompitruciolo

Rompitruciolo| Tagliente | Applicazione Caratteristiche
m Grazie al tagliente affilato e alla superficie lappata,
MA % MA Per alluminio garantisce una buona evacuazione del truciolo e
resistenza agli urti

o~ Per ® Grazie al basso sforzo di taglio, & ideale per
ML ML lavorazioni lavorazioni leggere e lavorazioni su materiali
leggere difficili da tagliare

Per uso Y .
MM MM ) ® Rompitruciolo versatile.
generico
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oY= ¢

=

Dimensioni (mr7() Inserto Ricambi

Codice d’ordine é @ %

Disp. @D 0d J L YA ap ™ p—
RM6PS 020R-2W20-110-WN04 Q 20 20 85 110 2 4,3
020R-3W20-110-WN04 ® 20 20 35 110 3 4,3

025R-3W25-110-WN04 @] 25 25 35 110 3] 4,3 WNGX ETNA TXO07S

025R-4W25-110-WN04 ) 25 25 35 110 4 4,3 0403.. 02506

032R-5W32-110-WN04 Q 32 32 35 110 5 4,3
025R-6W32-110-WN04 o 32 32 35 110 6 4,3

Inserti applicabili CAT. EPag. 33, 40 / #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta

\)

RM6PCM / Clowiwe

@d
el

/ Dimensioni (mm) Inserto Ricambi
Codice d’ordine A é @ y
Disp. oD 0“‘ H z ap Vite Chiave
RM6PCM 040R-16-6-WN04 o 40 16 40 6 43
040R-16-7-WN04 ) 40 16 40 7 43
050R-22-8-WN04 ° 50 22 40 8 43 WNGX ETNA X078
050R-22-9-WN04 o 50 | |22 40 9 43 0403.. 02506
063R-22-10-WN04 o 63 | |22 40 10 43
063R-22-11-WN04 | O 63 | 22 40 " 43
050R-22-4-WN08 O 50 || 22 40 4 8,2
050R-22-5-WN08 ° 50 || 22 40 5 8.2
063R-22-5-WN08 o 63 | 22 40 5 8,2 WNGX FTNA TX20
063R-22-6-WN08 ° 63 | 22 40 6 8,2 0806.. 0512
080R-27-7-WN08 (] 80 || 27 50 7 8,2
080R-27-9-WN08 o 80 || 27 50 9 8,2
100R-32-8-WN08 (] 100/ | 32 50 8 8,2
100R-32-11-WNO8 | O 100/ | 32 50 Al 8,2
125R-40-11-WN08 (] 125 40 63 il 8,2
125R-40-14-WN08 o 125 40 63 14 8,2

Inserti applicabili CAT. EPag. 33, 40 #: Disponibile in 48h ®: Disponibile O: A richiesta
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90 APF16 Manicotto
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